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1 El8szo

2 Kdédvarazslo attekintése, hasznalt fajl kiterjesztések

A kddvarazsld az EdgeCAM posztprocesszor szerkesztGje. Segitségével az EdgeCAM képes a
szerszamgépek nyelvére leforditott alkatrész programot létrehozni. Ahhoz, hogy megfelel6 program
generalédjon a szerszamgép vezérlés specifikacidjanak megfeleld, a szerszamgép nyelvi referenciajat,
és kinematikai felépitését ismerd posztprocesszorra van szlikség. Amikor az EdgeCAM-ben
kivalasztunk egy szerszamgépet, akkor egyuttal kivalasztunk egy vezérlés specifikus kddgeneratort is,
igy:

e Testre szabhatdk az elérhet6 parancsok és funkcidk a szerszamgépen.
e Helyesen formazott NC kéd készithets a szerszamgéphez.
e Valbsagos, testreszabott szerszdmgépet haszndlhat a szimulator.

Ahhoz, hogy a kddgenerator megfelel6en tdmogassa a szerszamgépet, a kédgeneratort a

sz

Az alap munkafolyamat a kovetkez6: Meglévé sablon megnyitasa> Szerszdmgép konfiguracié
beirdsa>Mentés CGD-ként>Forditas.

Ez a munkafolyamat akkor haszndlhatd, ha van olyan meglévé sablon, ami kdzvetleniil tdmogatja a
haszndlni kivant szerszdamgépet, maskilonben a kovetkez6 fejezetekben részletezett variaciok
lehetségesek. A folyamatot az 1. dbran lathatd diagram mutatja. (A segédlet végén bemutatok
néhany otletet és tippet kiilonb6z6 szerszamgép beallitasokra.)

Sablonok Hasznalata (.CGT fajlok)

Az EdgeCAM koédvarazsldja tartalmaz néhany sablont (.CGT fajlok) a legaltalanosabban hasznalt
vezérlés tipusokhoz. A sablonok az egyes szerszamgép csaladok (pl. Siemens) kiilonbo6z6 tagjaira
megfelel6 konfiguracidkat tartalmaznak. A sablon megnyitasakor megadhatja a gép "tornyait,
revolvereit / forgdtengelyeit / orséit", azaz a gép kinematikai felépitését, igy csak azok a
konfiguracios beadllitasok lesznek lathatdk, amelyek a kivalasztott géptipusra vonatkoznak.
Alapvetden csak annyi a feladat, hogy finom hangoljuk ezeket a bedllitasokat az aktualis géphez.

A sablonok hasznalatdra létezik egy egyszerl megoldas, amely végig vezet a bedllitdsokon - [3sd a
Vardzsldé hasznalata rész.

Amikor egy teljesen Uj posztprocesszort akarunk Iétrehozni maskép is eljarhatunk. A CGX-fajlok (lasd
aldbb) konfiguralasaval teljesen Uj sablon tipusu fajlt hozhatunk létre. Tovabbi informaciot a CGT
vagy a CGX hasznalata cim( részben is taldlhat.

Sablonok konfiguralasa (.CGX fajlok)

A ,,.CGX” egy konfigurdlhato sablon. Ha az EdgeCAM-ban nem talalhatd a kivalasztani kivant gép
csaladjahoz alkalmazhatd sablon, Ujra konfiguralhat egy mar létez6t. (Jelenleg csak az "adaptiv"
Integrex és Siemens sablonok konfiguralhaték ilyen médon.)

Ehhez el6szor a "CGX" mddban kell megnyitni a sablont, tehdt nem a normal "CGD" mdédban. CGX
maodban nem lehet specializalni a "tornyok, revorverek/ forgd tengelyek/ orsok" felépitését, szamat
stb., azonban minden konfiguracids beallitas elérhetd, igy végrehajthatjuk a gépcsaladhoz (vezérlés
tipushoz) tartozé posztprocesszor teljeskori bedllitasat. A ,CGX” fajl a mentés utan, mar ,CGD”




maodban megnyitva sablonként hasznalhaté (ugyandgy, mint a sablon - |asd fent). CGX mddban a Kéd
Szerkeszt6 flil CGX-ként van jeldlve. Tovabbi informacidk a CGX konfiguraldsa részben talalhatdak.

Mentett konfiguraciok (.CGD)

A bedllitasok elvégzése utan egy ,,.CGD” fajlba torténik a mentés (a sablon tehat nem kerdl
feltilirasra), igy megGrizhetd a tényleges szerszamgépre megirt posztprocesszor, amit barmikor meg
lehet nyitni, és mddositani lehet.

CGD médban a kdd szerkeszt6 ful NC-kdd szerkesztSként van jeldlve.

Kdédfejleszt6 bovitmények (.CGE fajlok) haszndlata

Kédgenerator-bévitményeket (.CGE fajlokat) lehet hasznalni a CGD-k képességének kiterjesztéséhez.
A CGE fajlok felhasznalhatdk a sablon alapu CGD képességek mddositdsara vagy kiterjesztésére.

Létre lehet hozni Uj képességet egy CGD-hez, példaul egy Uj mérési funkcid, vagy egy Uj gépspecifikus
megmunkalé ciklus hozzdaddasa a posztprocesszorhoz. A CGE fajlokat a PDI-kel egyiitt lehet hasznalni.

A CGE fdjlokkal meg lehet valtoztatni a meglévé funkcionalitdst egy adott szerszamgépen. Makrékat
és eljarasokat lehet hozza adni, vagy a meglévéket felllirni. Gondoskodni kell a CGD szerkezet
sértetlenségének megé6rzésérél, hogy a fajl még mindig kddgeneratorba tomoriljon.

A fent leirt mod a Kédvardzslé, valamint a kddgenerator forrasfijljainak, struktdrajanak és
kdédolasanak, valamint a mddositasok processzorra gyakorolt hatdsanak teljeskorl ismeretét igényli,
igy azok hasznalatanal nagyon évatosan kell eljarni! Nézze meg a Kod készit6é bévitmények
hasznalata részt is. Az 1. dbra a fent leirt pontokat szemlélteti:

CGX méd

v

Az azonos csaladba tartozé (azonos vezérlés() szerszamgépek

B . a 2 MrmdATF PG [V , Szbveg forrdsu fajl
szamdra megfelel6 6sszes elérhetd bedllitas Iétrehozasa.

(.CGS fajl) / belsé

Tovabbi beallitdsokat kell majd végrehajtani, mivel a lehetséges fajlok (.CGI fajl)

beallitasokat (tornyok, forgo tengelyek, orsok) a ténylegesen

hasznalt szerszamgéphez kell alakitani.

A varazslé nem érhetd el. Ebbdl a fajltipusbdl kozvetlenil nem
/ lehet posztprocesszort forditani (nincs forditas gomb).

Megnyitds CGX-ként (nincs CGD méd

wv
meghatarozva hogy ténylegesen o o . =2 Kéd
milyen és mennyi torony, A bedllitasi Ie’hetcl>segell< Ita\{annak szlirve az i ‘§ —{ generator
forgotengely, vagy orsé van) egyes szerszamgép felépitéseknek megfelelGen £ bévitmények

(az adott ge;?en ténylegesen m’llyen és mennyi (.CGE f4jlok)
torony, forgoétengely, vagy orsé van)

Mentés /v / \ L3
Megnyitas (a | Forditas | Mentés | Megnyitds

. P tornyok, forgd * \
Sablon fajl konfiguralas tengelvek. orsék
(.CGX f4jl) gh yt ) ) Kéd generdtor dokumentum (.CGD
mee; arozasa i
| Sablon (.CGT fil) | | Poszt processzor .(MCP: maré/ .TCP: eszterga/, .WCP: huzalszikra féjlok)

1. dbra Fdjltipusok




Ellen6rzé kérdések:

1. Milyen féjltipusokat hasznalhat a kédvardazsléban?
2. Specializdlhatja a szerszamgép pontos kinematikai felépitését ,,.CGX” fajl haszndlata soran?

3. Asablon fajl mentésekor felllirédnak az eredeti beallitdsok?




3 Felhasznaldi feltlet

3.1 Afelhasznaldi felllet attekintése

A 2. dbrdn egy tipikus kédvarazslé ablak lathatd. Ahhoz, hogy a programot hatékonyan tudjuk
haszndlni, célszerl annak felépitését, és beallitasi lehetGségeit megismerni. Az ablak eleminek

leirasat a kovetkez6kben ismertetem.

7 Untitled - Kodvarazslo
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2. dbra Koédvardzslo ablak felépitése

A felhasznaldi felllet testreszabasa

3.1.1 Munka a MENU sévval és az Eszkdztarakkal (Toolbars)

A kddvarazslé meni sdv tulajdonsagai:

Tipikus Windows stilusi men sav talalhaté példaul sablonok és CGD-k megnyitasara és
bezarasara, valamint a felhasznalodi fellilet testreszabdasara szolgdlé eszkozoket tartalmaz.
Az Altalanos eszkdztar néhany meniipont elérésére szolgalé gombokat tartalmaz, példaul Fajl

meni » Megnyitas (File menu » Open).

A Szerszamgép elemek eszkoztar elemeit alkotdk beillesztésére haszndlhatja a Szerszamgép
bedllitas (Machine setups), vagy Készulékek (Fixtures) faba.

A Megjelenités (Display) eszkdztar, amelyet egy bizonyos Tipustulajdonsag 6sszes
grafikdjanak megjelenitésére vagy elrejtésére haszndlhat.

A menii sav és az eszkoztarak mozgatasa, dokkolasa és a dokkolas feloldasa

1.

Kezdje el huzni a savot a Kédvarazslé ablak koérdl:
- ha a sav nem dokkolt vonszolja a felsé cim teriletre

- ha a sav dokkolt haszndlja a pontozott savot a bal vagy a felsé oldalon

A sav dokkolasahoz vonszolja tovabb a kddvarazsld ablak tetejére és ejtse el.
A sav dokkoldsanak megsziintetéséhez vonszolja el a kddvardzslé ablak barmely részére és

engedje el.




Eszk6ztarak megjelenitése és elrejtése

1. Jobb klikk a meni savon.

2. A megjelené helyi meniben vigye a kurzort az eszkdztarakra (Toolbars b ).

3. A megjelend listdba sziintesse meg a pipat az eszkoztar elrejtéséhez, vagy pipalja be az
eszkoztar megjelenitéséhez.

3.1.2 Munka az ablakokkal
A kodvarazsldban elérhet sajatossagok felhasznaldi felilete:

e NCKo&d- készité (Code Generator) ablak
e Szerszdmgép bedllitds (Machine setup) ablak

e Tulajdonsagok (Properties) ablak
e Grafikus (Graphics) tertlet

e El6nézeti (Preview) ablak

o Készilékek (Fixtures) ablak

A fent leirt médon atrendezheti ezeket az ablakokat; példaul, hogy maximalizalja a Grafikai tertlet
szamara rendelkezésre all6 munkateriletet. Mozgathatja, dokkolhatja és levdlaszthatja az ablakokat.
Tobb ablakot lehet a dokkold ablak ugyanazon élére rogziteni. Ebben az esetben:

o Az él mindegyik ablakhoz egy teriiletre oszthatd.
e Alternativ megoldasként t6bb ablak is beilleszthet6 ugyanabba a tertiletbe, és a lapok
atkapcsolhatok egymas kozott.

Ablakok mozgatdsa dokkolds, és a dokkolds megsziintetése

1. Kezdje el hizni az ablakot az EdgeCAM ablak koérdl:
- Afiillel nem ellatott ablakokndl ragadja meg feliil az ablak cimteriletnél
- A fiiles ablakokndl huzza a felsé cimteriletet, hogy egyszerre mozgassa az 6sszes ablakot.
Alternativ megoldasként huzza az egyes ablakokat lent a fulcimiknél.

2. Amint elkezdi hdzni, néhany fogantyu jelenik meg. Mindegyik fogantyu a teljes Edgecam
ablak felsd, alsd, bal vagy jobb szélén talalhaté (vagy egy masik ablakban - 1asd aldbb). A
dokkoldshoz vigye az egérmutatot az egyikhez és dobja le.

3. Az ablak mozgatdsahoz vagy levélasztasahoz egyszerlen helyezze vissza a fogantyuk
hasznalata nélkiil.

Az ablak hizasa kézben az "Edgecam” ablak szélén "kilsé" fogantyuk és "belsé" fogantyuk vannak.

> A kils6 fogantyuk mozgatjak vagy ujra méretezik a meglévé ablakokat, hogy

e helyet biztositsanak az Uj ablak helyzetének. A bels6 fogantyuk az ablakhoz
\,L> illeszkednek az elérhetd szélességl lires helyek kdzé, vagy a meglévd

? ? TR ablakteriletek szétvalaszthatok, hogy sziikség esetén helyet biztositsanak

v % \/ \/ az ablaknak.
<
f"---/\v
3. dbra Ablak elhelyezé Ha egy meglévé ablak folé mutat, egy kézponti fogantyu

ikonok jelenik meg, amely ugyanazon a helyszinen dokkolja az ablakot, és flileket

hoz létre kozottuk.




Ablakok atméretezése
Az ablakok atméretezéséhez hlzza az ablak széleit balra, jobbra, fel vagy le.
Ablakok elrejtése vagy megjelenitése

1. Jobb klikk a meni savon.

2. A megjelené helyi meniben alljon az egérrel az Ablakok ( Windows P )-ra.

3. A megjelend listaban pipaljon az ablak megjelenitéséhez, vagy szlintesse meg a pipat az ablak
elrejtéséhez.

3.1.2.1 NCKod- készité ablak haszndlata

Az NC- kodkészit6 ablak hasznalhatd (4. abra) a szerszamgép konfiguraciok beirasara szolgald
kiilonboz6 parbeszéd ablakok megnyitdsara. Az egyes pdrbeszéd ablakokkal kapcsolatos tovabbi
informacidkért kattintson a Sugd gombra, vagy olvassa el a kovetkezs fejezeteket: Gép paraméterek,
Formatum tdbla, K&d szerkeszt6k, M funkcidk, NC stilus G kddok és modalitas.

Alternativ megoldasként hasznalhatja a Konfiguralas menit is a parbeszéd panelek megnyitdsahoz.

Gép paraméterek

Revoiver
Vélassza 8 24engelyest ogy revolveres estergdhozés 2 sengelyes @
a +Hengelyestkivevoreaher -
) . “tengelyes
Dupla klikk a konfigurdcio

Kiegészis sterszamgép informaciok

megva’ltoztata’sa’hoz (csak A szerszémgép lehetdségenek megadasa Ceés Y-engely[ ]

akkor elérhetd, ha még svepyesl] ’
Mozgobeb [ ]

nem mentette a sablont

Mésodik felst revolver ]

CGD féjlba)
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4. ébra NC kodkészité ablak

3.1.2.2 Szerszamgép bedllitds fa haszndlata
A szerszamgép fa a Szerszamgép beallitas ablakban jelenik meg. Bar marasra és esztergaldsra
ugyanazt a szerszamgép fat hasznadlja, azért van néhany kiilonbség a kettd kozott.

Nézze meg a kovetkezbket is:

Beadllitas Szerszamgép fa - Esztergdlas




Beallitas Szerszamgép fa- Maras
Szerszamgép fa hasznalata szimuldciéban

3.1.2.3 Tulajdonsdgok ablak haszndlata
Haszndlja a tulajdonsag ablakot tulajdonsag értékek beallitasahoz vagy szerkesztéséhez, példaul:

o Amikor allitja a szerszamgép szimulaciot, beallithatja az asztal grafika Szin tulajdonsag
értékét, és elénézetben megtekintheti az X tengely mozgasat (Iathatja a relevans grafika
mozgdasat a grafikai ablakban).

e Beallithatja a Stratégiakezel§ Szerszamgép attributumokat

e Bedllithatja a szerszamgép grafikat ttkozésvizsgalathoz.

e Bedllithatja a tengelyek mozgdas hatdrait a parametrikus grafikak mértékegységét, és szinét.

e Pontosan definialhatja a tokmany pofak alakjat.

A 5. dbra mutatja, hogy hogyan hasznalja a kiilonb6z6 vezérlGket. Szamos kilonbo6z6 fajtaja van az
egyes tulajdonsagok bedllitasahoz sziikséges vezérl6knek. Néhany vezérl6 csak akkor jelenik meg ha
kivalasztjuk a tulajdonsagot (pl. Legbrdiilé doboz). Egyszerre csak egy tulajdonsag szerkeszthetd.

Type of )
Refresh with latest
branch Machine Attributes
Properties x
Can sort by Graphic type g‘g';;g from
Ear?iepgeoﬂr: i m | drop-down menu
or name
=l Graphic /
[ Color || [ECHIEEReS
_ -l Location
Properties = 10.000000, 2000
—  ® 10.000000
] Ay 20.000000
z 30.000000
-| General Drag_ right and_leﬂ to
: preview associated
M ame: # Axis graphic movement
= Axis
+ Origin 0.000000, 0.00... Click buttons !
— ic ons to
Click to contract 4 Direction  1.000000, 0.00... increment (top) or
Ca|3t90f¥ [cli:;k_;r Mir 0.000000 decrement (bottom). Or
o expand i) Max 100000000 type a number
Pazition | il
—— =/ Turret parameters
Mumber af . =
Wiidth 10.000000
Radius 50.000000
5. dbra Tulajdonsdgok ablak
Megjegyzés:

e Haszndlhatja a balra és jobbra nyil gombot a klaviatiran az egyes tulajdonsagok értékének
|éptetéséhez, vagy a tulajdonsagok kozotti Iépkedéshez.

e Ahol a tulajdonsag “fogd és huzd” beallitasi opcidval rendelkezik, ott a SPACE (sz6koz)
billentyl hasznalhaté az értékek elGhivasahoz.




3.1.2.4

Késziilékek fa haszndlata

Késziilékek fa beallitasa

A készlilékek fa a szerszdmgép szimuldcional hasznalt tokmanyok, szegnyergek, és szerszambefogd
eszkozok tarolasara szolgal.

A késziilékek fa mind az Edgecam-ben, mind a kddvarazsléban megjelenik.

M(kodés az Edgecam-ben:

Az aktualis munkahoz jobban illeszked6 tokmanyt valaszthat a késziilékek fabdl a
Szerszamgép beallitasok faba (a f6 vagy segédorséra) huzva.

Kivalaszthatja a kivant szegnyereg kdzpontot a Szerszamgép beallitasban (és kés6bb
megvaltoztathatja azt az eszterga beallitasok lapon, ha szikséges).

Automatikusan a szerszamnak megfelel6 szerszam befogd késziilék keril hasznalatra amikor
szerszamot vélaszt.

Az index tipusu tornyok esetén megadhatja a szerszdmcsere soran a hasznalni kivant
szerszam felfogot.

Mikodés a kddvarazsloban:

A szerszambefogd grafikak automatikusan létrejonnek; csak a méreteit kell megvaltoztatnia.
Létrehozhat és beallithat annyi tokmanyt, amennyit csak hasznalni akar. (Javasolt a
szerszamgép faban taldlhato tokmanyok duplikaldsa a késziilék faban. Ezzel a megoldassal a
tokmany mindig rendelkezésre all, még akkor is ha az aktualis munkahoz eltavolitottuk a
szerszamgép fabol.)

Definidlhat egy alapértelmezett szegnyereg kozéppontot és opcionalisan tovabbi
kézpontokat.

A Szerszamgép fahoz hasonléan beallithatja a grafikak tulajdonsagait, mappdkba rendezheti az
eszkozoket, és integrdlhatja a sajat grafikdit a tokmdanyokhoz, vagy szerszamfelfogd eszkdzokhoz.

Nem hasznalhatja a késziilékfat, ha a varazsléban van (ami a sablon megnyitdsakor indul). Ebben az
esetben a készllékfa hasznalatahoz ki kell 1épni a varazsldbdl (zarja be). A készilékfa a késziilékek
ablakban jelenik meg.

Nézze meg a Szerszamgép elemek, és a Tulajdonsdg ablakok hasznalata témakort is.
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6. dbra

3.1.2.5 El6nézeti ablak
Az el6nézeti ablak akkor hasznalhaté hatékonyan, amikor szerszamgép szimuldciét allit be.

A késziilékek faban kivalasztott tokmany vagy felfogd grafikajat jeleniti meg. LehetGséget ad arra, hogy
a tulajdonsag szerkesztés valtozasat lassa (példaul amikor valtoztat a grafika méretein).

Vonszolhat, nagyithat, forgathat az Edgecam-hez hasonldan:

o Az egérgorgé forgatdsdval nagyit, kicsinyit.
e Ajobb egérgomb folyamatos lenyomasa kdzben forgat.
e Az egérgorgé bal gombjanak folyamatos nyomasa kdzben vonszol.




3.2 Parancssori opciok
A kovetkez6 parancssor opcidk érheték el:

Paraméter Funkcid Megjegyzés
-h -help Opcid kijelzése a codwiz.log-ban
-t -build Sablon fajl forditasa forrds fajlbol. Csak a Vero dltal fejlesztési célokra

haszndljak.

-e -extension  CGE fajl készitése forrasbol CGS).

-g -import CGE importdlasa |étez6 CGD-be.

-r -clear Torli a beagyazott CGE-t egy CGD-bd4l (csak torli a beagyazott
tartalmat, nem tavolitja el a CGE tartalmat).

-a -merge Egyesit a legljabb sablonnal (frissités); szintén alkalmazhaté a CGX-re.

-s -save Fajl mentés

-C -compile CGD beforditas

-i -input-file Argumentumok beviteli fajlokhoz, amely lehet6vé teszi az idézGjelek
hasznalatat.

Kimenet

A '%temp%\Vero Software\<verzié>\Edgecam' -ban talalhaté 'codewiz.log' tartalmazza a végrehajtott
m{(ivelet napldt, példaul:

Parancssor bemenet: a felhasznalé altali bemeneti parancsok.

Bemeneti cgd fajl: a CGD bemenet fijl és elérési utvonala.

Bemeneti cge fajl: a CGE bemenet fajl és elérési Utvonala.

Cgd beforditas / egyesités a legutolsé sablonnal / fajl mentés / cge importalasa cgd-be:
elvégzett miveletek

(Compile cgd / Merge with the latest template / Save file / Import cge to cgd)

Sikeres forditas / Sikertelen forditas / Sikeres CGE importalas / Sikertelen importalas:
m(iveletek eredménye

(Compilation success / Compilation failed / Import CGE success / Import CGE failed)

Megjegyzések:

CGE torléséhez és eltavolitadsdhoz a CGD-b4l haszndlja a '-r -a -s' formulat a f4jl tisztitdsahoz,
frissitéséhez és mentéséhez.

A CGD frissitése 2 féle médon torténhet:

- Alkalmazza az "-a -c" kifejezést (frissités és forditds, ahol a forditas opcionalis). Ez frissit és
lefordit, de nem frissiti a fennmaradé CGD-t.

- Alkalmazza az “-a —s" parancsot (forditds opcionalis), ahol a CGD mentésre kerdil, és létrehoz
egy biztonsagi masolatot.

Példak
codewiz -i "...path\post.CGD" -a -c -s Frissit, fordit, ment
codewiz -i "...path\extension.CGS" -e Fordit “extension.cgs”-rél

“extension.cge”-re

codewiz -i "...path\post.CGD" "...path\extension.CGE" -g | “extension.cge”-t importal “post.cgd”-
be
codewiz -i "...path\post.CGD" -r -a -c -s Bedgyazott cge tisztitas, frissités

(eltavolitja a cge tartalmat), forditas,
mentés




4 NC- kéd készitd (poszt processzor) létrehozasa

4.1 NC-kod készit6 létrehozasa varazsld hasznalataval

Bevezetésként a kédgeneratorok létrehozasahoz, ideértve a varazslé sablonjanak haszndlatat is,
olvassa el a Kédvarazslo attekintését.

NC-kdd készit6 létrehozasa sablonbadl

1.

4.2

Nyissa meg a sablont.

Ha a kddvarazslot inditotta vélassza az Uj dokumentum létrehozasa opciét a megnyild
parbeszéd panelen (ha a parbeszédpanel engedélyezve van a Tulajdonsagok
parbeszédpanelen, ha nincs, akkor hasznalja a lentebbi médszert...)

Ha a kddvarazslé mar fut, akkor klikkeljen a Fajl menii Uj parancsara.

adnia, hogy "Eszterga" vagy "Mard" tipusu a gép, majd az adott tipushoz kapcsolédé tovabbi
beadllitasokat, példaul a "Horizont" vagy "Vertikdlis" vagy a "Konzolos".

Az esztergagépek szamos konfiguraciét tamogatnak, beleértve a CY tengely tdmogatast, a B-
tengely tamogatast, a tobb tornyot/revorvert (akar 4), a szegnyergeket és a babokat.

A marégépek maximum 5 tengelyes gépeket tdmogatnak, extra képességekkel, mint példaul
a Quills (kiegészit6 Z tengely), a mér6-tapinto, és esztergalo képesség.

Most elindul a 'varazsld', amely a konfiguraciés beallitdsokat soronként, parbeszédablakban
mutatja be. Végezze el a bedllitasokat ebben a parbeszédablakban.

Barmikor rakattinthat a Befejezés gombra, amely id6nként megjelenik. Ekkor a "fa struktura"
haszndlatara valt at, amely segitségével szabad hozzaférést kap a beallitdsokhoz, igy nem kell
végig mennie a varazslo 6sszes lépésén (lasd részleteket: CGT vagy CGX hasznalata részben).
A befejezés gomb valasztdsa utan a varazsldval beallitott értékek megmaradnak, a
fennmarado beallitasok az alapértelmezett értékeket veszik fel.

Vannak tippek a beallitasokrdl a beallitasok és tippek részben. Olvassa el.

Haszndlja a Fajl menl » Mentés vagy Fajl menli P Mentés masként parancsot, és mentse az
Uj konfiguraciot egy CGD-be. Az On altal hasznalt fajlnév lesz a létrehozott kddgenerator neve
(mas kiterjesztéssel).

R

Készitsen egy posztprocesszort a Forditas Vi gombra klikkelve.

CGX konfiguralasa

Bevezetésként a ,,.CGX” fajlok haszndlatanak eseteirél olvassa el a Kédvarazsld attekintése részt is.

CGX konfiguralasa

1.

Inditsa el a Kéd varazslét. Ha megjelenik a Kéd varazslé parbeszédablak, az "Uj dokumentum
inditasa" és a "Meglévé dokumentum megnyitasa" opcid megnyitdsahoz kattintson a Mégse
gombra a bezarashoz.

Kattintson a Fajl menl Megnyitds CGX-ként parancsra.

A kovetkez6 Megnyitas parbeszédpanelen a konfigurdlashoz valassza ki a legmegfelel6bb
CGX fajlt. Alternativ megoldasként allitsa be a fajl tipusat Adaptive Templates (*.cgt) értékre
és valassza ki a sablont az Ujra konfiguralashoz. A kdvetkezé sablonok CGX képesek (metrikus
és inch valtozatok):

- adaptive-integrex.cgt (turn)

- adaptive-siemens.cgt (turn)




4.3

- adaptive-mill-iso.cgt (mill)

- adaptive-mill-Siemens.cgt (mill)

- adaptive-mill-tnc.cgt (mill)

- adaptive-mill-turn-iso.cgt (mill+turn)

- adaptive-mill-turn-tnc.cgt (mill+turn)

A bedllitasok a kilénb6z6 fak kdzott nyilnak meg, ahonnan megvaltoztathatja azokat.
Tovabbi informacid: A NC-kod készitd ablak haszndlata, a szerszamgép fa bedllitasa és a
Késziilékek fa beallitasa.

Moddositsa a CGX leirdsat. Kattintson duplan a NC-kdd készit6 fa gyokerében. (példaul az
"Adaptive Integrex" bejegyzésre), és a megnyild CGX Leiras parbeszédablakban irja be vagy
maddositsa a leirast.

A Fajl menl P Mentés vagy Fajl meni P Mentés parancsot valasztva menthet egy Uj * .CGX
fajlnévre.

Ha nem lehet beadllitani a Mentés tipusat konfiguralhatd sablonokként (* .cgx), akkor rossz
sablont nyitott meg. Olyan sablont nyitott meg, amelyet nem lehet Gjra konfigurdlni.

Kod készitd létrehozasa

Bevezetésként az NC- kod készitdk létrehozdsdhoz, olvassa el a Kédvarazsld attekintése részt is.

CGD, CGT vagy CGX haszndlata NC-kod készit6 létrehozdsahoz varazslé nélkil:

1.

4.4

Inditsa el a Kéd varazslot.

Ha a kdd varazslé parbeszédpanel megnyilik (tartalmazza az Uj dokumentum kezdése, és a
Meglévé megnyitasa opciokat), klikkeljen a Mégsem gombra a varazslé bezardsahoz.
Kattintson a File menl Megnyitds parancsara.

A megnyitds parbeszéd panelen allitsa be a fajl tipusat:

- Dokumentumok (*.cgd), ha egy korabban mentett konfiguraciot akar megnyitni
maddositdsra, vagy

- Templates (*.cgt, *.cgx), ha egy sablon, vagy konfiguralhaté sablonfdjlbol akar konfiguraciot
megnyitni.

Valassza ki és nyissa meg a fajlt.

Ha megjelenik a Gépparaméterek parbeszédablak, adja meg a készulék tornyait, revorvereit /

tengelyeit / orsékat (nem alkalmazhaté ,,.cgd” és nem adaptiv sablonok esetén).

A konfigurdcids bedllitdsok a kilonb6z6 fak kézott nyilnak meg, ahol megvaltoztathatja
azokat. Tovabbi informacidért olvassa el a NC-Kdd készitd ablak haszndlata, a Szerszamgép fa
bedllitdsa és a Késziilékek fa beallitdsa részeket.

A vardzslé hasznalata kdzben hasznalja a Fajl meni » Mentés vagy Fajl meni » Mentés
masként parancsat, és mentse az Uj konfiguraciét egy ,,.CGD” fajlba. A hasznalt fajlnév lesz a
|étrehozott posztproceszzor neve (mas kiterjesztéssel).

e

Készitsen egy posztprocesszort a Forditas Vi gombra klikkelve.

Kod varazslo fajlok zarolasa

A CGD-k és posztprocesszorok a licenc kiszolgald kédok és / vagy a lejarati datum figgvényében is
lezarhatdk. Ha a kdd készité mar nem mikodik, mert a fentiek az ellendrzések egyikét megsértették
(pl. Lejart a licence), akkor keresse fel a kddgenerator szallitdjat.

A Biztonsag parbeszédpanel jelszéval védi a fijlt, és szabdlyozza a jov6beni hozzaférést.
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7. dbra

A CGD els6 megnyitasakor a parbeszédpanel segitségével korlatozo kiszolgaldi kddokat allithat be, és
jelszét adhat meg a parbeszédablak jovGbeli elérésének ellenérzésére. Miutan beallitott egy jelszot, a
belépéshez jelszot kell megadnia.

A zarolt CGD-k nem engedélyezik az NC-kdd generdlasat, kivéve a megadott kiszolgaldi kddokat
(kivéve, ha korlatozott hozzaférési idé van meghatdarozva kisérleti célokra, 1asd alabb).

Ezenkiviil a zarolt CGD-k nem engedélyezik a grafika mdasoldsat (tovabbi informacidkért lasd a
Szerszamgépfa-parancsikon meni pontot) vagy a CGE-fajlok modositasat és kicserélését. A
valtoztatdsok végrehajtasahoz a CGD-t elGszor a helyes jelszd megadasat kovetSen kell kinyitni.

A jelszo védett CGD létrehozasa

1. Adja meg és erGsitse meg a jelszét.

2. irja be az engedélyezett kiszolgdlé kdédokat, majd kattintson a Hozzdadds gombra.
Alternativaként a Beilleszt... gombbal beilleszthet egy vagy tdbb kiszolgald kédot kozvetlendl
a Szerverkddok mezGbe. Lasd még: Tobb szerver kédok elleni védelem (Id. aldbb).

3. A "korlatlan" hozzaférés engedélyezése bizonyos idGtartamra (példaul "fajl kiprébalasahoz")
engedélyezéséhez adjon meg egy lejarati ddtumot az “NC kdd generalasa eddig” mezGben.

4. Ha sziikséges, hozzon létre egy nem védett CGD biztonsagi masolatot.

5. Kattintson a Zarolas gombra, majd az OK gombra.

Megjegyzések
e Ha a jelszé6 és a megerGsités nem felel meg, akkor a "Zarolds" gomb nem mdkodik. A

parbeszédablak nem zarhatd le az "OK" gombbal, és a "Megerdsités" mez6 kiemelésre kerdil.




e Ha a Meghatalmazott viszonteladd jelolénégyzet be van jeldlve, akkor a post processzor csak
akkor engedélyezi a CNC kod generdldsat, ha mads viszonteladdk, azaz viszonteladdi
szoftverlicencek vannak.

Tobb szerver kodok elleni védelem

Ha egy kddvarazsld fajlt szeretne lezarni toébb szerver kéddal szemben, nehézkes lehet a kddok
egyenkénti hozzdaddsa. A Beilleszt... gombbal gyorsan és egyszerlien hozzaadhat tobb szerver kddot.

1. Klikkeljen a Beilleszt... gombra a T6bbszords szerver kddok parbeszédpanel megnyitasahoz
- Mdsolja és illessze be a kiszolgalé kddokat egy szoveges fajlbdl, vagy
- Vonszoljon egy szoveges fijlt a szerkeszt6dobozba.

Megjegyzés: A szerverkddoknak soronként vagy vesszével elvdlasztva kell lennitik.
A CGE fijlok hasznalatarol

A CGE fajlok hasznalata a biztonsagos CGD fejlesztés kozponti eleme. A masolds és mddositas ellen
védeni kivant testreszabott CGE fajlt a CGD fajl zarolasa el6tt kell betdlteni. (A tablaba beépitett
testreszabas lathatd és masolhato).

Bar lehetséges, hogy tobb CGE fajlt alkalmazzanak egy CGD-hez, az alkalmazasuk sorrendje kritikus
lehet, és megakadalyozhatja a kddgenerator forditdsat, ha megvaltozik a CGE fajl. A 2011 R2-t4l
kezdve egyetlen CGE-fajl van beagyazva a CGD-be, igy kiilon nem kell kiadni, és ehhez csak egy CGE-t
kell alkalmazni. Egy masodik CGE alkalmazasa feliilirhatja a CGD logikajanak egy részét, és felvdltja a
kordbban bedgyazott CGE-t.

Az ilyen terileteken felmeril6 problémak elkeriilése érdekében mindig csak egy CGE-t kell
alkalmazni. Ha tobb funkcidra van sziikség a CGE formaban, el6 kell késziteni mindegyiket CGl
(INCLUDE) fajlként, majd Iétre kell hoznia a CGD-specifikus CGS-fajlokat, amelyek a megfelelé CGD-re
vonatkozo CGl-kat hivjak meg. Ezzel megtartja a tobb forrasfajl rugalmassagat (CGl-ként), biztositja az
egységes alkalmazasi rendet, és lehet6vé teszi az egész CGE kdvetelmény bedgyazasat a CGD-be.

A legujabb sablon frissitései tovabbra is eltavolitjdk a CGE valtozasokat a CGD logikabdl, és igy a CGE-
ket manualisan uUjra be lehet illeszteni a beagyazott masolatbdl.

Beagyazott CGE fajlok torlése

A F3jl meni P Beagyazott CGE-k tisztitdsa (Clear Embedded CGE) parancs eltavolitja a CGE
bedgyazott példanyat a CGD-bdl, de nem tavolitja el a kédgenerator tartalmanak mddositasait. Ehhez
frissitenie kell az aktudlis sablont is, még akkor is, ha az megegyezik a korabban hasznalttal. Ne
feledje, hogy a beagyazott példany eltdvolitasa utan a CGD tovabbra is megtartja a kiils6 verzidhoz
vald kapcsolddasat, és felkérést kap arra, hogy Ujra alkalmazza. Ha szandékaban all véglegesen
eltavolitani a CGE-t, akkor erre a kérdésre "Nem"-el kell valaszolnia.

Kodolas

A sablonok, a CGD-k és a CGE-k igy titkositott formaban kerllnek tarolasra, hogy megakadalyozzak a
tartalom megtekintését egy szovegszerkesztGben. Amikor a forditas torténik a lezart CGD-k nem
készitenek kddkészit6-forrasfajlt, igy a testre szabott logikat az illetéktelen felhasznaldk ellen elrejtik.




4.5 NC-kodkészitd ablak parbeszéd panelek

451 Gép paraméterek parbeszéd ablak

A Szerszamgép paraméterek parbeszédablak segitségével definidlhatja vagy modosithatja a

sz

4.5.1.1 Gép paraméterek pdrbeszédablak - Gép paraméterek fiil
Alabbiakban ismertetem a Szerszamgép paraméterek lapon taldlhaté beallitasi lehet&ségeket (a
kijelolt sablontdl fligg6en eléfordulhat, hogy nem minden bedllitas jelenik meg):

Gépnév A szerszamgép tipusa, neve.
Szerszamgép Adja meg azt a mértékegységet, amelyet az NC kimenetnél hasznalni kivan —
mértékegység Metrikus vagy Inches

A grafikak mértékegysége is ennek megfelel6en kerilnek |étrehozdsra (mind
a parametrikus, mind a nem parametrikus).

Figyelem,a kapcsolhaté mértékegységeken esetleg mas bedllitasokat
madositani kell! Példaul a "Maximalis gyorsjarat" (lent) nem lesz
automatikusan atalakitva, kézzel kell beallitania.

Ezt a beallitdst az Edgecam alkalmazasban felllbiralhatja az M-Funkcidk
menii P Gépparaméterek P Altaldnos lap P Egységek meniipont alatt.

Alapértelmezett
Nc fajlkiterjesztés

Adja meg az NC-fdjl alapértelmezett kiterjesztését (a pont nélkiil). Ezt csak
akkor haszndljuk, ha az NC-fajlkiterjesztést a CNC kdd létrehozasakor nem
adja meg. EI6nyben van az alapértelmezett kiterjesztéssel szemben az
Opcidk ment P Bedllitasok P Szerszamutvonalak lapjan > Alapértelmezett
NC fajl kiterjesztés.

Kezd6 sik

irja be a szerszamgép hasznalatahoz sziikséges kezdeti sikot (alapértelmezett
biztonsagi magassag).

Koriv sikok

Jelolje ki azokat a sikokat, amelyekben az ivek programozhatdk a gépre. A
nem meghatarozott sikokban 1évé korivek linedris (egyenes menti)
mozgdsokkal lesznek kozelitve.

G17 -XY sik, G18 -XZ sik, G19 — ZY sik

igy, ha kivalasztja az "XY" értéket, akkor a sikban |évé ivek G2/G3 formaban
fognak megjelenni, am a ZX vagy ZY ivek linearis formaban jelennek meg. Ha
kivalasztja az XY + ZX + ZY parancsot, akkor a fenti sikok barmelyik ivét ivként
adja ki. Biztositani kell, hogy a PLANEGCODE token helyesen hasznalja a G17
/ 18/19 kddokat a kimenethez.

Csavarvonal Allitson be egyet:
alkalmazasa Nem tamogatott A csavarvonal mozgasokat egyenesekkel kozeliti.
Kvadrans A csavarvonal kimenete egy kvadrans (negyed kor).
Egy menet A csavarvonal ivek legfeljebb 360 ° -os sz6gmozgdassal
rendelkezhetnek. Ezek sorozata tobb mozgast
eredményez.
Tobb menet A csavarvonalak korlatlan sz6g menti mozgassal
rendelkeznek.
Maximalis A maximalis sugar, amelyet a vezérl6 ivmozgasként képes kdvetni. A
programozhatoé nagyobb sugaru ivek linearis interpolacidos mozgasok sorozataként jelennek
sugar meg.




SzSK csavarvonal

Pipdlja be, ha a gép képes SzSk-t (szerszamsugar kompenzacid) alkalmazni a

tamogatas spirdlis mozgdsokra.

Osszevont Jeldlje be a jel6l6énégyzetet, ha a szerszamgép kimenetei tdmogatjak az

gyorsjarat egyenes vonalu gyorsjarati mozgast. Ha a doboz Ures, akkor a gyorsjarati
mozgasok nem tdmogatott (vagy "Dog leg") mozgdsok; értéke a maximalis
sebesség értéke lesz a két tengelyen.

3D gyorsjarat Jel6lje be a jel6l6négyzetet, ha azt szeretné, hogy a Szerszamgép egy
Iépésben (vagy XY, majd Z egy kiilon blokkban) XYZ kimenetet hajtson végre.

Maximalis irja be a szerszamgép maximalis gyorsjarati sebességét a megadott

gyorsjarat mértékegységben.

Maximalis szog
elétolas (fok/perc)

irja be a szerszamgép maximalis szdg elStolasat (fok/perc-ben). Ezt az
értéket a program az Indexalas vagy a sz0g menti mozgas idejének
kiszdmitasahoz hasznalja. A sz6g mozgasa linearis és forgd mozgast
tartalmazhat, igy az id6 a kett6 koziil a leghosszabb.

Kovetkezetes also
szerszamtarto
(revolver) szogek

A multban anomalidk voltak az alsé szerszamtarté revolverek C szogekkel
kapcsolatos tengelyiranyu tajolasanal mind az Edgecam-ben, mind a
Kdédvarazsld sablonokban (altaldaban ez nem jelenik meg azon részek
tobbségében, ahol az axidlis (tengely irdnyu) tulajdonsagok szimmetrikusan
vannak elhelyezve).

Ezt @ 2011 R1-es verzidban megoldottak. Az axidlis C poziciok most mar
konzisztensek az orsdk és a radidlis / axialis szerszam elhelyezés k6zott.
Mivel ez a javitas potencialisan problémat okozhat azoknak a
felhasznaldknak, akik munkafolyamatot hajtottak végre a
posztprocesszoraikban, hozza lett adva egy MM vonali kapcsolé a korrekcid
letiltdsahoz. A "konzisztens alsd szerszamtartd" alapértelmezés szerint be
van jelolve, de meg lehet szlintetni a kijel6lést, ha a valtoztatds problémakat
okoz.

Ures bemeneti
mezok nullara
allitasa

Jel6lje be az lires mez6k nulldra allitasahoz.

A 2011 R2 verzié el6tt a Kod készité numerikus felhaszndléi valtozék
haszndlatakor nem volt kiilénbség a nulla érték és a nulla kozott. Ezt
megvaltoztattak, és egy vezérl6 kapcsoldt (45) adtak az MM vonalhoz.

Ha az MM vonalkapcsold 45értéke 1-re van allitva, akkor a felhasznaléi
valtozé mez6k lires értékei a HFUNNY értékre lesznek beallitva. 0 érték
marad 0-ban.

A 2011 R2 el6tti kddgeneratorok tovabbra is gy mikddnek ahogy korabban,
és a kapcsolot be kell llitani a valtozas aktivalasahoz.

Szerszamsugar
korrekcios faktor

Ez hatarozza meg a szerszdmsugar tobbszordseinek 90 fokos

sz

szerszamsugarral).

Sugarkorrekcids
sarok megjelenités

A vezérl6vel sugarkorrekciéval végrehajtott megmunkalaskor az Edgecam-
nek meg kell mutatnia a szerszam kézéppontjanak egy becsilt
szerszamutvonalat. Ez a szerszamut legorditett vagy éles sarkokat mutat,
attdl figgden, hogy itt a "Legorditett" vagy az "Eles” van kivalasztva. Allitsa
be ugy, hogy megfeleljen a szerszamgépnek.

Lathatja, hogy milyen hatasai vannak a profilozasi (simitasi) ciklusban a
geometriara beallitott (CRC) kompenzacids beallitdsoknak a kiils6 saroknal.

Egybeesd KKR-ek
kihagyasa

Allitsa ezt az Igen értékre, ha nincs kiilonbség a KKR (koordinatarendszer)-ek
kozott, ha ugyanolyan helyzetiik és szogeik vannak (tehat az els6 azonos
KKR-eltolas keriil felhasznalasra). Allitsa be a Nem-t, hogy az azonos KKR-
eket utdlagos feldolgozas céljabdl megkiilonbdztessik, igy mindegyik 0j
koordinata rendszer eltolast hoz |étre.




Tobbsika
koordinatarendsze
r kimenet

Ezt a lehet6séget hasznalja a fejen talalhaté forgd tengelyli gépeknél, ha a
szerszam tengelye nem esik egybe a gép linedris tengelyével. Véalasszon
egyet:

KKR koordinatak Mindegyik index egy Uj munkasikot eredményez, hogy a
szerszamot a Z tengelyhez igazitsa.

Az NC-kéd mindig a gép koordindtarendszerében jelenik
meg, amely megfelel a gép X, Y és Z linedris tengelyeinek.
On kiilénb6z6 KKR-eken dolgozik az Edgecam-en beliil
(amelyre indexel), és az Edgecam elvégzi a konvertalast a
szerszamgép gépi koordinatarendszerére (amely igazodik
a programhoz bedllitott kezd6 koordinata rendszerhez).

Gépi
koordinatak

Tobbsiki kimenet
szoget bezaré
forgo tengelynél

Valasszon egyet:

A szerszdmut a normal ortogonalis géphez hasonldan
keril kiaddsra, és a szerszamgép kezeli a sziikséges
transzformacidkat a mozgashoz.

Igazitas
merdlegesen

igazitas a gépi A szerszampalya a gép valds tengely koordinatdkon kerdl
tengelyekhez kiirasra.

Ottengelyes
kollinearis
mozgasok
eltavolitasa

Ha be van jel6lve, az egyvonall mozgasok az egyenes vonalakon eltavolitasra
kerllnek. Példaul az X0 - x100 kimenet az NC kédban egyetlen G1
mozgasként lesz leforditva.

Elfordulas a
szerszamcsucs
korul

Ez az opcid csak az indexalhaté fej tipusu gépek (beleértve a B tengelyes
esztergagépek) esetén érhetd el.

Jel6lje be, ha az Edgecam-ben a Move meni P Index parancs
parbeszédablakdban alapértelmezetté kivanja tenni.

Mindig nullazza ki
a forgo tengelyt

Jeldlje be, hogy elkeriilje az 5 tengelyes ciklusok kozti leforgatast.

Ha be van jel6lve, akkor, ha egy tengely egy ottengelyes ciklusban tobb mint
360 ° -os elforgatasra keril, akkor a kdvetkezd 6ttengelyes ciklus el6tt a
tengely pozicié értéke alapallapotba (reset) all.

Ha a vezérlnek a reseteléshez kddra van sziiksége, allitsa ezt be a Reset
Rotary Datum kéd szerkeszténél (kiilonben hagyja tresen).

Ottengelyes
koordinatak

Valasszon egyet:

A szerszamut a szerszam csucsahoz tartozik, abszolut
koordinatakban.

Szerszamcsucs
abszolut
koordinatakkal

4 &k
Tool Tip Coords

8. dbra




Forgaspont

A szerszampalya a szerszdm forgdspontjahoz (pivot point)

abszolut van rendelve abszollt koordinatakban. B-tengelyes
koordinatai esztergak és fej / fej mard gépek esetében opcid.
Alkatrész A szerszamut az eszk6z csicsahoz tartozik, kimenet az

koordinatak

,alkatrész térben”.
Ezt a beallitast altalaban a "Forgdtengely kimenet"-nek
"IJK kimenet"-re dllitdsaval kombinaljak (Iasd alabb).

B-tengelyes
szerszamcsucs.
koordinatak

Az XYZ koordinatak a szerszamcsucsra vonatkoznak, az
aktualis KKR-hez viszonyitva, amely a szerszamtengelyhez
igazodik.

A forgd mozgds Abszolut koordinatakban kerl kiadasra.
Ez a lehet8ség csak a Mard/ Eszterga sablonoknal érhetd
el.

B-tengelyes Az XYZ koordinatak az aktudlis KKR-hez kapcsolédd
szerszam forgépontra vonatkoznak, amely a szerszamtengelyhez
forgaspont igazodik.

koordinatak A forgd mozgds Abszolut koordinatakban kerdl kiadasra.
Ez a lehet6ség csak a Mard/ Eszterga sablonoknal érhetd

el.

Forgodtengely
kimenet

Vilasszon egyet:

ABC szogek A vektort d6lésszogekként fejezzik ki az XY, XZ és YZ
sikokban.
UK kimenet A vektort azi, j és k egységvektorok (amelyek X, Y és Z

tengelyekkel parhuzamosak) léptékezett értékeiként fejezik
ki.

Ne feledje, hogy az IJK csak akkor tdmogatott, ha az eszkoz
indexelésre keril az Edgecam-ban a program kezdeti KKR-
ével.

Descartes-féle

Bejeldlés nélkiil az Edgecam tdmogatja a forgd tengelyes mardst. A

kimenet szimulacio és az NC kimenet kovetni fogja a forgd mozgasokat (a kod készit6t
hengerpalaston ennek megfeleléen kell konfiguralni).

marasnal

Descartes-féle Ha be van jel6lve a forgd tengelyes furatok Descartes-féle kiosztasként
kimenet lesznek leforditva.

hengerpalaston
farasnal

Ottengelyes inverz
el6tolasi ido

Kapcsolja be, ha az inverz elStoldsi id6ket akarja hasznalni az 6ttengelyes
szimultan megmunkalasokhoz (5 tengelyes ciklusok).

Ez azt jelenti, hogy az Edgecam kiszamitja az Inverse Time Feedrate értéket.
Meg kell gy6z6dnie arrdl is, hogy az NC stilus, a G-kddok és a Modalitas> 4-5
tengely megmunkaldsa> InverseTime Feed G kdd helyesen van beallitva, és
hogy a hozzékapcsolt FEEDMODEGCODE token megfelel6en haszndlja
(példaul a Kéd Szerkeszt6> Multi-Axis (Rotary)> 5 tengelyes méd BE
allapotban van).

Szplajn kimenet

Egyes szerszamgépek képesek NC mondatokban matematikai kontur vagy
szplajn létrehozdsdra. A Kddvarazslo ezt a Fanuc, Siemens és HeidenhainTNC
formatumban engedélyezi. Ha ez a négyzet be van jeldlve, akkor a megfelel6
kimeneti formatumot fogjak haszndlni az Edgecam ciklusban.

Ne feledje, hogy nem minden ilyen gorbe igazi szplajn, és hogy a
kdédgenerator a szerszamgépének megfelel6 formatumban legyen.




Program kimenet

Két revolveres esztergak esetén ez vezérli a fajl kimenetet. Valasszon az
alabbiak kozil:

Egy 1 NC fajl kimenet (els6 revolver adatait kovetik a masodik
revolver adatai)

Ketté 2 NC fajl kerul kiadasra (1 minden egyes revolverhez)

Osszevont 1 NC fajl keriil kiadasra (mindkét revolver egy idGben)

Huzal kimenet

Vdalasszon az aldbbiak kozul:

Profilmagassdg A megtervezett modell magassdgat hasznalja

Vezérlo Ez az egyes megmunkalasi programoknal a felsé és az

magassag alsé mezében megadott értékeket (lasd alabb) hasznalja.

Fels6 irja be a huzalszikra gép Z legmagasabb alapértelmezett
vezet§ magassagat.

Alsé irja be a huzalszikra gép Z legalacsonyabb

alapértelmezett vezet6 magassagat.

Ottengelyes
mozgasok
mutatasa linearis
interpolacioként

Ha bejeldli, a pontok kozti interpoldcid linearis lesz, kdztes interpolacio
nélkal.

Azokban az esetekben segithet, amikor a szerszampdlya hibdit nem lehet
eltavolitani a ciklusszint(i valtoztatasokkal. Ez f6ként a multi-blade fejlett
stratégia hasznadlatakor jelentkezik.

Megjegyzés: Csak az Edgecam és a szimulator szerszamutjanak
megjelenitését érinti. Az NC-kddban nem jelenik meg valtozas.

A kép a hatasat mutatja bejel6lt és nem bejel6lt allapotokban:

9. dbra
Dinamikus A dinamikus eltolas (G54.2) bedllitja a nullapont pontot az abszolut
korrekcio eltolashoz (G54) hasonldan. A kilénbség az, hogy amikor egy asztalt
forgatnak, a nullapont pont ugyanazon forgatason esik at, azaz a nullapont
az alkatrészhez képest relativ marad.
Ha be van jel6lve, az Index mivelet parbeszédablakban a Nullpont és a
Megmunkalasi program parbeszédpanel Altalanos lapja tartalmaz egy
Dinamikus beallitast.
G40 Ha be van jel6lve, egy SzSK (szerszamsugar kompenzacid) kikapcsolasa lesz
engedélyezése kiadva a Mar¢ profilozasi ciklus kiemelési mozgasanal.
kiemelési Megjegyzés: A CRCGCODE tokennek szerepelnie kell a Rapid Code
mozgasban Constructor programban.

Ha nincs leallas meghatarozva, a G40 aktivalddik a ciklus végén a kiemelési
mozgasnal.

Ha a Rapid Code Constructor nem tartalmaz tokent, akkor a G40 megjelenik
a kovetkez6 el6toldssal végzett mozgdsnal - a geometriai kompenzacidra
automatikusan generalt meréleges.




Szog iranyok

Ha bejeldli, az irany szerkeszt6k (ROT1DIR és ROT2DIR) minden

kiadasa szbgmozgasra beallitddnak.

Szimultan Ha be van jel6lve, lehet6évé teszi, hogy az index mindkét tengelyt egyszerre
indexalas mozgassa. Ha engedélyezve van, a Szimultan athelyezés opcié elérheté lesz
tdmogatasa az Index parancsban az Edgecam alkalmazasban.

Megjegyzés: Csak 5 tengelyes gépen érhet6 el.

Polaris kapcsolo
CY=0 beallitas

(kizardlag esztergaldsnal)

Be kell jeldlni:

* Ha lehetGség van arra, hogy a kézépvonal alatti szerszamon Rotary
(kiteritet) Gzemmadot inditsanak el.

A legtobb gépben és munkakornyezetben a szerszam mindig a megfeleld
helyre kerdl, amikor a Rotary (kiteritett) mddot elinditja. A szoftver azt
feltételezi, hogy az oldal, amelyen az Gzemmadd elindult, a forgd
megmunkadlas oldala, és ezért abban a kvadransban tartja a szerszamot.
Olyan esetekben, amikor ez nem feltétlenil torténik meg, a Polar Switch Set
CY = 0 gépparamétert be kell kapcsolni. Amikor ez a eset fordul elg, az
Edgecam automatikusan beilleszt egy linearis mozgast a megfelel6 oldalra,
az aktudlis magassagban, hogy a Rotary (kiteritett) Mod megfelelGen
induljon el.

e Amikor az izemmad valtozik (Sik <> Kiteritett) az a C tengely 0 helyzetébdl
szarmaztatédik. Az Edgecam be fog szurni egy forgatdst ugy, hogy a
forgétengely korrekt referencidjardl indul az Gzemmaod.

4.5.1.2 Gép paraméterek pdrbeszéd ablak - Revolverfej fiil

Név
Tipus

Beforgatas az orso

homlokahoz
Forgatas forditott
megfogashoz

Befogo tipusa

Tarhelyek szama
Alapértelemezett
orsoé

F3jl kiterjesztés

revolverfej tipus név

Valassza ki a revolver tipusat pl. index vagy Aszcs (altalanos szerszam
cserél6)

Az x tengely koril indexdlhaté alsé szerszamtartds esztergak tdmogatdsara
hasznalhatd. Nézze meg az X koril indexalhato revolver fejezetet is.

A szerszamtarto elejére, vagy hatuljara befogott szerszamok engedélyezése.

Ha bejeldli, akkor a szerszamcsere parbeszédablakban megjelenik majd egy
Forditott megfogas opcid. A forditva befogott szerszam -90°-ban
helyezkedik el, és a revolverfej ellentétes oldaldn helyezkedik el.

Ha a szerszam egy B-tengelyes szerszamgépre van felszerelve, akkor ez a
paraméter nincs hatassal a m(ikddésre, mert a B-tengely 6nmagaban is
képes -90°-os pozicidra allni.

Valasszon a listabdl, vagy irja be a sajat tipusat. A felhasznald szamdra a
stratégiaknal a Munka paramétereként géprevolverl (vagy2) befogo tipusa
bedllitdsokban lesz elérhetd.

Adja meg a szerszamgép tarhelyeinek szamat.

A revolver alapértelmezetten ezen az orson fog dolgozni — valasszon a
listabol.

Ez a kapcsolé csak akkor érhet6 el, ha a Program kimenet (a gép
paraméterek parbeszéd ablakban) ,Kett6” allasra van allitva (minden
revolverre kiildn NC fjl keriil létrehozasra). irja be a hasznélni kivant
fajlkiterjesztést. Az NC kdd kimenethez meghatarozott ,,CNC névhez”
automatikusan hozzdadddik a kiterjesztés. Példaul az alapértelmezett ’-1’
és ’-2’ bedllitas az els6 és a masodik revolverhez cncCode-1.nc és cncCode-
2.nc fajlnevet fog eredményezni.




Hazaallas szerszam
referencia

Szerszamcsere

Sz0g
szerszamcserénél
Alapértelmezett
biztonsagi
kezd6pont

Mindig allitsa be a
biztonsagos kezd6
poziciét

Maximalis elGtolas

Szanok tavolsaga

Szog hatarok
Szog lépték
Szerszamcsere
késleltetés
Tarhelyenkénti
forgatasi id6

F6 kimozgatasi —
parkolasi pozicio

Segédorso
kimozgatasi
pozicio
Szog a F6
kimozgatasi
poziciéhoz

irja be a szerszamgép Gépi nullpontjaban értelmezett X,Y,Z koordinatakat a
EdgeCam-ben.

irja be a szerszamgép Gépi nullpontjaban értelmezett X,Y,Z koordinatakat a
EdgeCam-ben.

A szerszamcseréhez sziikséges B tengely beforgatasi pozicid megaddsa

Adja meg a biztonsagos kezdGpozicié X,Y,Z koordinatait.

Ha az EdgeCam-ben a Szamitasok a hattérben opcié be van kapcsolva, akkor
ezek a koordinatdk marasnal az éppen haszndlt nullponthoz képest relativan
vannak értelmezve.

Esztergalasnal minden revolverfejhez kiilon definidlhatd biztonsagos
kezd6pont, de csak a f6orséhoz kell megadni ezeket hiszen, a segédorsé
pozicidk tiikrozéssel jonnek létre a segédorsé koordinata rendszeréhez
képest.

Jel6lje be ezt az opcidt, ha azt akarja, hogy a minden egyes ciklus kezdé és
végpontja egy biztonsdgos kezddpozicid legyen.

Az alapértelmezett érték 4800 mm/perc (100 in/min) minden
szerszamtartdra az 6sszes 'Uj’ post processzorban (az EdgeCam 2010 R1 SP1
verzidjatol kezdve).

Régebbi post processzorok esetén az alabbiak érvényesek:

e Ha meglévd post processzort frissit a felsé szerszamtartéra a
korabban beallitott érték fog beirddni, mig az alsd szerszdmtartora
4800mm/perc.

e ASiemens és az Integrex alapu sablonok esetén az alsé
szerszamtartéra kordbban 0 érték volt beallitva. Amikor ezen
sablonok koziil frissit egyet ez az érték megmarad. Onnek kell
bedllitania a szerszamgépének megfelel6 értéket.

irja be a kdz6s szant haszndld szerszamtartdk kozti tavolsagot Z, és X
iranyban.

A B tengely minimalis és maximalis elfordulasi értéke.

A B tengelyre megengedett legkisebb szoglépés szogfokban értelmezve.
A szerszamcserére forditott atlagos (masodpercben értelmezett) id6.

A kovetkezd allomas beforgatasara felhasznalt id6 masodpercben

A szerszamtarto parkolasi pozicidja (X,Y,Z koordinatakkal megadva) a gép
féorso fel6li végén.

Példaul akkor érdemes hasznalni, ha a szerszamtartot egy biztonsagos,
Utkozésmentes pozicidba akarjuk allitani a segédorsé mozgatasakor (pl.
amikor megkdzeliti a féorsot az alkatrész atvételéhez).

A gép segédorso feldli végén taldlhato szerszamtartd parkolasi pozicio.

A megadott beadllitasokat a gép f6orso fel6li végétdl kell megadni, és akkor is
érvényesek, ha egyaltalan nincs segédorsé a gépen.

A szerszamtartd B-szogértéke f6 parkolasi pozicidban.




Szog a segédorso

kimozgatasi
poziciéhoz

A szerszamtarté B-szog értéke a segédorsé parkolasi pozicidban.

4.5.1.3 Gép paraméterek pdrbeszéd ablak — Revolverfej 6sszedllitas fiil

Revolverfej
neve

Pozicio
megadasa
Befogasi pont

Annak a revolverfejnek a neve amelyikhez a szerszdmbefogdsokat akarja
beallitani.

Klikkeljen a gombra egy uj felfogasi pozicid sor létrehozasahoz a Befogdsi pont
(felfogasi pozicidk) listaban.

Az a pont a revolverfejen, ahova a szerszam felfogasra keril. Az X,Y,Z
koordinatdk relativan vannak értelmezve a Revolverfej koordinata rendszeréhez
(szerszamnullpont) képest .

Egy indexalt revolver esetén az X érték altaldban a revolver sugarat jelenti (a
szerszamgép szimulacidhoz a Z érték altaldban 0, ha a beallitasi pont a
szerszamtarté grafikus fellletének kozéppontjaban van).

Az Y értéke altalaban 0.

Egyes gépek olyan indexalhatd revolverrel vannak szerelve, amelyekbe el6re
szerelt szerszambefogd 6sszeadllitasokat lehet régziteni.

lllesztési A sarga nyil altal megadott illesztési szog (0, 90, 180)

szog meghatdarozza a felszerelés iranyat

lllesztési A z0ld ponttal abrazolt illesztési forgatas (0, 180 vagy
forgatas mindkett6) megadja rogzité elem oldalat. Lehet&ség van arra,

hogy a torony mindkét oldalan be legyen kapcsolva; ebben az
esetben vdlassza a Mindketté6t.

& ‘o 180 ¢ 0
® iy
10. dbra
by Torli a befogasi poziciot a listardl

4.5.1.4 Gép paraméterek pdrbeszéd ablak — Féorsa fiil

Név
Tipus
Nullpont helye

Alapértelmezett
vezérl6 revolver

A f6orsé azonositd neve
Az orso tipusa lehet: F8, Segéd, Szerszamozott (hajtott).
Az orsoé helyzete a gépi nullponthoz képest.

X- Az orso pozicid X koordinatdja.

Y- Az orso pozicid Y koordinataja. Az EdgeCam jelenlegi kiaddsdban ez '0’
értéken rogzitésre kerdiilt.

Z- Az orso pozicid Z koordinataja. Az EdgeCam jelenlegi kiadasaban a

f6orso és a szerszamozott orso esetében ez az érték ‘0’ értéken
rogzitésre kerilt, a segédorsé esetén mddosithatd.

Az orso fordulatszamat vezérlG revolver, lehet FelsG, vagy Also.




Teljesitmény
(I6erd)
Gyorsjarati
sebesség
Koordinata a
tokmdany
pofahoz

C tengely
forgasiranya
C tengely

Az orsé teljesitménye.

Az orso gyorsjarati sebessége mm/perc dimenziéban megadva.

Beadllithatd a f6orsdra és a segédorsdra (mard orséra nem).

A f6orsd vagy a segédorsd nullpontjanak tavolsdga a tokmany, vagy a
munkadarab régzit (patronos felfogd) homlok fellletétél.

Az irany vezérl6k alapértelmezett tdjoldsa a forgd C tengelyhez viszonyitva.

Maximalis el6tolas a C tengely index pozicidk kozott fok/perc dimenzidban.

maximalis index

szogelotolas

4.5.1.5 Gép paraméterek pdrbeszéd ablak — Fordulatszdm fokozatok fil

Orso neve
Hozzaad
Fokozatok

A beallitand6 orsé neve.
A gomb megnyomasaval Uj sort adhat a fokozatok listdhoz.
Az egyes fokozatok bedllitasi paramétereinek megadasa.

Min FPP
Max FPP

Max felh.
FPP
M kod

x|

A legkisebb fordulatszam a fokozatban fordulat/perc
mértékegységben.

A legnagyobb fordulatszam a fokozatban fordulat/perc
mértékegységben.

A felhasznalé 4ltal bedllithatd legnagyobb fordulatszam a fokozatban
fordulat/perc mértékegységben.

A fokozat beallitasara szolgdlé M kéd.

Torli a fokozatot a listardl.

4.5.1.6 Gép paraméterek pdrbeszéd ablak — Forgo tengelyek fiil

Forgd
tengelyek

Els6dleges
tengely
Masodlagos
tengely
Koordinata
kimenet

A vezérl6k segitségével bedllithatja a szerszamgép elsédleges és masodlagos forgd
tengelyeit. A jobboldali ablakban lathaté diagram mutatja a tengelyek minden
egyes kombindcidjat.

Jeldlje ki azt a tengely, amelyet elsédleges forgd tengelyként kivan hasznalni.

Jeldlje ki azt a tengelyt, amelyet masodlagos forgd tengelykdnt kivan hasznalni.

Valasszon egyet az opcidk kozil, hogy meghatarozza a kimeneti CNC program

koordinatait.
Feltekerve
adott ciklus
mélységgel
Feltekerve
feltekerési
sugarral
Eredeti
kiteritett
adatként

Valassza ezt az opcidt, ha a kimeneti NC koordinatakat adott
ciklusmélységgel kivanja megadni.

Valassza ezt az opcidt, ha a kimeneti NC koordinatdkat
meghatarozott elemek feltekerési szintjével (sugaraval) szeretné
kiadni.

Valassza ezt az opcidt, ha a kimeneti NC koordinatakat
meghatdrozott elemek kiteritett értékeivel kivanja definialni.




4.5.1.7 Gép paraméterek pdrbeszéd ablak — Szegnyereq fiil
A fiil csak akkor érhetd el, ha a szegnyereg kivalasztasra kerilt a gép felépités meghatarozasakor (a
kivalasztas csak akkor lehetséges, ha nincs segédorsd).

Nullpont helye XYZ A szegnyereg nullpont helyzete (az X, és Y altalaban nulla).
Gyorsjarati elGtolas A gyorsjarati mozgds sebessége a jelolet mértékegységben
(mm/perc) értelmezve.

Cslcs pozicionalasi sebesség A csucs kitolasi, és behlzasi mozgasi sebessége a jel6lt
(mm/perc) mértékegységben értelmezve.

Koordinata a kozépponthoz A nullpont tavolsaga a cstcstél visszahuzott allapotban.
Maximalis orséloket A csucs maximalis kitoldsi tavolsaga.

4.5.1.8 Gép paraméterek pdrbeszéd ablak — Mozgo bab fiil
A fiil csak akkor érhetd el, ha a mozgdbab kivalasztasra keriilt a gép felépités meghatarozdsakor (a
bab hozzdadhat6 a masodik revolverhez, és hozzaadhatoé barmilyen egy revolveres esztergahoz).

Nullpont helye XYZ A BAB nullpont helyzete (az X, és Y altalaban nulla).

Rogzitett X tengely A babot a revolverekhez hasonldan fel lehet szerelni az X és Z
tengelyre, bar gyakran az X tengelyen fix, és csak a Z irdnyu mozgas
lehetséges. Jeldlje be, ha fix X tengelyes kiépitést akar.

Gyorsjarati elGtolas Gyorsjarati sebesség értéke.

Megfogasi kozéppont A bab nullpontjanak tavolsaga az alkatrész kozépvonalatdl, amikor a
koordinataja X-ben pofak zarva vannak.

Megfogasi kozéppont A bab nullpontjanak tavolsaga az alkatrész kozépvonalatdl, amikor a
koordinataja Y-ban pofak zarva vannak.

Megjegyzés: A bab nullpontja a bab alapjanak egy pontja esztergdlds nézetben.

4.5.1.9 Formdtum tabla pdrbeszédpanel
A parbeszédpanel kiilonb6z6 gépi funkcidk NC szé formatumanak bedllitdsara szolgal.

1. A betljel és leiras listabdl lehet kivalasztani a gépi funkcidt. Hasznalhatja a nyil billenty(iket a
lista elemeinek kivalasztasahoz, vagy hasznalhatja az egeret is.
Valaszthat a kdvetkezs |épések kozul:
a. Klikkeljen a Betii cime dobozba és beirhat egy Uj bet(it.
b. Klikkeljen a Szamok pontossaga dobozba és gépeljen be szamokat; az 'EIStt’ és ‘Utan’
a decimalis helyérték jelz6 el6tti és utani megjelenitett pontossagot jelenti. Alternativ
megolddasként hasznalhatja a gombokat (fel-le nyilak) is az értékek Iéptetéséhez.
c. Bejelolheti a megfelelS értékeket a Formatum megadasa listaban.
A Példa kimenet Tesztérték dobozba beirhat egy értéket, és ellendrizheti az inch és
metrikus kimeneti dobozokban a beallitott értékek megjelenési formajat.

2. Klikkeljen az Alkalmaz gombra a valtoztatasok elfogaddsdhoz. Ha a megjelend formatumon
tovabbi valtoztatdsokat akar végrehajtani, akkor alternativ megoldasként késébb is klikkelhet
az Alkalmaz gombra.

3. Ismételje meg a fenti |épéseket a tobbi szd beallitasahoz is.

4. Az Ok gombbal érvényesitheti az Alkalmaz gombra klikkelés 6ta végrehajtott valtoztatdsokat,
és bezdarhatja a parbeszédablakot.




5. Barmikor megszakithatja a folyamatot a Mégse gombra torténd kattintassal, de az utolsd
Alkalmaz gomb hatdsa érvényben marad. A CTRL-Z megnyomasdval megszakithatja az utolsé
valtoztatast.

4.5.2 NCstilus, G-kédok és modalitds parbeszédablak

Az NC- kod készité faban az NC stilus, G-kédok és modalitds ikon egy fiilekkel ellatott ablakot nyit
meg. Az NC stilus, G-kdd és modalitds ikon melletti ,+” jelre kattintva a lenyilé listabdl kdzvetlendl,
egyesével is megtekintheti az egyes flilek tartalmat. Ha a varazslét haszndlja, akkor is végigmegy az
Osszes fil tartalman.

A parbeszédablak segitségével a hasznalni kivant vezérl6 G kddjait allthatja be a vezérl6 leirdsanak
megfelelGen.

452.1
A B-tengely modalis 5-

4-5 tengelyes megmunkalds fil
(csak Maras/Esztergalas esetén érhet6 el)

tengely esetén jelolt A B értékek ismétlése elnyomasra keril 5-tengelyes
Uzemmddban. A normal BMOVE modalitds beadllitasat

felilirja.
nem jelolt Az ismételt B értékek nem keriilnek elnyomasra 5-

tengelyes izemmadban.

Mindig alkalmazzon
SzHK-t az 5-tengelyes
lizemmdd bekapcsolasa
utan

Szoginterpolacids
lizemmad BE
Szoginterpolacids

lizemmad Kl
Inverz elGtolasi idé6 G-
kodja

X koordinatak 5-tengely

(csak Maras/Esztergalas esetén érhet6 el)

jelolt »A gyorsjarat szerszamcsere utdn” az 5-tengelyes
Uzemmdd kapcsoldsa utan  hivodik meg, hogy
engedélyezze a meghivatkozott offsett regisztereket.
nem jelélt A gyorsjarat szerszamcsere utdn” nem hivodik meg.

Az 5-tengelyes interpolacié bekapcsolasi kddja.
Az 5-tengelyes interpolacié kikapcsolasi kédja.
Az inverz el6tolas G kddja. A normal elStolas/perc vagy elStolds/fordulat

kodok kapcsoljak ki.
(csak Maras/Esztergalas esetén érhetd el)

esetén Sugar Az X koordinatak kimeneti értéke sugarban
Atméré Az X koordinatak kimeneti értéke atmérében
4.5.2.2 Madsodlagos Z mozgds fil

Ez a fil csak maras esetén érhetd el.

Ezen a lapon hatdrozhatja meg az orsé bealltasokhoz kot6d6 kddokat.

Forditott tengelyirany

Tengely aktivalasi kod
Tengely deaktivalasi
kéd

Masodlagos Z kiemelési
maéd

Masodlagos tengely
régzitése

Ha bejeldli, akkor a tengely koordinata el6jele megvaltozik, pl. a 23.5 -
23.5 lesz.

A masodlagos tengely aktivva vdlik. irja be a megfelel6 kddot

A f6 Z tengelyt teszi aktivva. ija be a megfelel6 kddot.

Az a kéd, ami a Z2 kiemelését végzi.

Madsodlagos tengely rogzitését elGird kod.




Masodlagos tengely
oldasa
Tengely mozgas

4.5.2.3  Blokk szamok fiil

Masodlagos tengely feloldasat elSird kéd.

Abszolit Az orsé token az aktualis abszolut elmozdulast adja ki.
Inkrementalis Az orsé token az inkrementalis elmozduldst adja vissza.
Szerszamcsucs Az orsé token az abszollt Z pozicié értékét adja ki, és a
koordinata ZMOVE token értéke valtozatlan marad.

A fiil segitségével a Blokk szamok (mondat sorszam) kimeneti formatumat allithatjuk be.

Blokkszamok kimenete

Kimenetbe csak
biztonsagi/szerszam-
csere blokk szamok

Biztonsagi/szerszamcse
re blokk szamok
szerszampozicioként

Blokkszamok
Ujrakezdése
alprogramokban

Bejellve a sorszdmok kiadasra keriilnek (jellemz&en N bettivel jel6lik),
jelolés nélkil a blokkszdmok nem jelennek meg a programban. A token
értéke fligg a beallitasoktdl. A token neve BLKNUM. Ha az alprogramok
fliggnek a mondat sorszdmozastdl, akkor kdtelezé bepipalni! Aformatum
tdbldban N Mondat sorszam-ként hivatkozik rd a program. Bar a
blokkszam és a Safe BlockNumber token eltavolitdsa minden
kodkészitéb6l a  blokkszdmok elnyomasat eredményezné, ez
munkaigényes maddszer lenne és nehéz visszaforditani.

Példa a kimenetre:

N10G17G21G90G40

N15G28G91Z0

N20G28X0Y0

N25G90

030703 (20mm Endmill)

N35G54M06

Bejeldlve a kimenetben csak a biztonsagi, vagy a szerszdmcsere mondat
sorszamozasa kerlil alkalmazasra (jellemz&en O betlivel jelolik). Jelolés
nélkal csak a Blokk szamok keriilnek kiadasra (alapértelmezett bedllitas).
Token fuggd, a token neve SAFEBLKNUM. A formatum tdbldban O
Biztonsagi/Szerszam blokk sorszam-ként talaljuk meg.

Példa a kimenetre:

G17G21G90G40

G28G91Z0

G28X0YO0

G90

00010T03 (20mm Endmill) **** Safe Block Number

G54MO06

$250M3

TO3MO1

G0X-55.0Y-60.0

G43Z37.3H03

210.0

Z2.0

A SAFEBLKNUM tokenen keresztil a blokkszam-kimenetet (lasd a
Szerszamcsere-kdd szerkesztd) kényszeriti, hogy a sorszam megegyezzen
a szerszamszammal, példaul 0007 TO7. A blokkszémok kimenete és a
kimenetbe csak biztonsdgi/szerszamcsere blokk szamok jel6ld
dobozoknak is bejeldltnek kell lennie!

Amennyiben ki van valasztva, az alprogramok sorszdmozasa Ujra
kezd6dik, ha nincs bejeldlve, akkor a sorszdmozas folyamatos
(folytatddik a f6 program kovetkezé sorszamaval). Token fliggd, a token




neve BLKNUM & SAFEBLKNUM. A formatum tablaban Mondat sorszam
& Biztonsagi/szerszamcsere blokk szam-ként hivatkozik a program.
Példa a kimenetre:

* Turret No. : 4 Diameter : 4.000 MM DRILL
* Turret No. : 5 Diameter : 10.000 MM DRILL
%

:0001(A mondat sorszdmozas Ujra kezdédik az alprogramban)
N10G21G90G40

N20G10L1Z15.0R2.0T04
N30G10L2Z0.0R5.0T05

N40G53X0.0Y0.0

N50G28G9170

N60G28X0YO0

N70G90

O80T04(USER DEFINED)

N90G53MO06

N100T0O5M01

N110S1200M3M41M7
N120G0X0.0Y0.0F66.0

N130G43710.0H04

N140G98G81R2.0

N150M98P0002

0160T05(10mm Drill)

N170G53MO06

N180T04MO0O1

N19052000M3M41M7
N200G0X0.0Y0.0F250.0

N210G43Z710.0H05
N220G98G82X0.0Y0.0Z-10.0P2R2.0
N230M98P0002
N240G98G83X0.0Y0.0Z-10.0Q2.0R2.0F762.0
N250M98P0002
N260G73X0.0Y0.0Q2.0D1.0F200.0
N270M98P0002

N280G00Z60.0M09

N290Z0HOOM19

N300M30

%

:0002

N10X10.0Y0.0 ; Ujra kezdett sorszamozas.
N20X20.0

N30X30.0

N40X40.0

N50Y10.0

N60X30.0

N70X20.0

N80X10.0

N90X0.0

N100Y20.0

N110X10.0

N120X20.0

N130X30.0




Blokk kezd6szam
Blokk szamok
névekménye

Max blokk szam (ha
nullazas sziikséges)

N140X40.0

N150G80

N160M99

A kezd6 mondat sorszdma.

A mondatsorszamozas ndvekménye (altaldban 10, hogy ha kézzel akar
modositani a szerszamgép kezel6je, legyen elegendé szamu
mondatsorszam hely).

A bedllitott érték elérése utdn a mondatsorszamozas Ujra indul.

4.5.2.4  Kér interpoldcio fiil
Egyszerli negyedelé Eldonti, hogy tobbszords, vagy egyszer(i negyedel§ interpoldciot

interpolacio

Sugar alkalmazasa

El6tolas igazitasa
szerszam oldaléléhez

Maximalis el6tolas
csokkenés (%)

Maximalis el6tolas
névekedés (%)

Koériv kézéppont tipus,
ha UK

forditson a program kor programozasa esetén. Ha be van jel6lve, akkor
az egyszerU interpoldcidt valdsitja meg, ellenkez6 esetben a tobbszoros
negyedel6 interpolacid valésul meg (alapértelmezett beallitds). A
formatum tablaban nincs értelmezve, Token nem tartozik hozza.

A kor definidldsara haszndlhatja a sugar paramétert, vagy az IJK kor
kozéppont segédkoordinatakat. Amikor 180°-nal nagyobb kozépponti
szoggel rendelkezd kort definial, és a sugar alkalmazdsat valasztja, a
sugar paraméter értékét automatikusan negativ szammal forditja a
program.

Soha Kimenet IJK segédkoordinatakkal

Mindig Mindig a sugar paramétert hasznalja

Kivéve 360° vagy Mindiga sugdrparamétert hasznalja, kivéve 360°
spiral (teljes kor) és spirdl programozdsdnal. Ezekben

az esetekben az IJK segédkoordinatakat forditja.
XY sik, kivéve 360° Az XY sikon mindig a sugarat hasznalja, kivéve

vagy spiral 360° és spiral programozdasanal.

Kivéve 360° A 360° (teljes kor) programozas kivételével
mindig a sugar paramétert haszndlja a kor
meghatdrozasahoz.

Ha be van jeldlve, akkor a programozott el6tolds értéke kormozgas
esetén automatikusan Ujraszamitdsra kerll a szerszamsugar
kompenzaldsa miatt (alapértelmezett bedllitas), egyébként nem maodosit
a programozott el6toldson. A formatum tablaban F El6tolas kéd-ként
taldlhaté meg. Token fligg6, a token neve FEED. Bels6 sarkok esetén az
el6tolast csokkenti, kiilsé sarkok esetén az elGtolast noveli. Az ezt kdvetd
linedris mozgasok folytatjak az eredeti programozott el6tolast, azaz nem
alkalmazzdak az el6tolds mddositasat.

Bels6 sarkok programozott elGtolas értékének maximalisan
megengedett csokkentése. Csak akkor keriil alkalmazasra, ha az el6tolds
igazitdsa a szerszdm oldaléléhez jel616 be van kapcsolva.

Kils6 sarkok programozott el6tolds értékének maximadlisan
megengedett novelése. Csak akkor kerll alkalmazasra, ha az el6tolds
igazitdsa a szerszdm oldaléléhez jel616 be van kapcsolva.

Ezzel a bedllitassal az 1)K segédkoordinatakkal meghatarozott kor
kozéppont programozas eljarasait lehet meghatarozni. A formatum
tablaban I kériv / J koriv / K koriv-ként talalhaté meg. Token fliggd, a
tokenek neve rendre IVALUE / JVALUE / KVALUE.




Ellentétes OJM/OJE
kodok az XZ és az YZ
sikra

Menetemelkedés
tiltasa spiralis
mozgasban
Koézéppont
alkalmazasa, ha
sziikséges

Maximalis
programozhato sugar

ElGjeles kezd6- Az IJK segédkoordindtak a koriv kezd6pontjahoz

kozéppont képest kerlilnek meghatarozasra (a kor
kozéppontjat adjdk meg). Ez az alapértelmezett
beallitas.

ElGjeles kozép- Az IJK segédkoordindtak a koriv kozéppontjahoz

kezd6pont képest kerllnek meghatarozasra (a kor

kezd6pontjat hatdrozzak meg).
ElGjel nélkiili kezd6-  ElGjel nélkll a kor kezdGpontja és kdzéppontja
kozéppont kozti tdvolsagot adja vissza.
Kézéppont A kozéppont koordindtajat abszolut koordinata
rendszerben adja vissza.
A G-kédok fiildn beirt OJM (6ramutatd jarasaval megegyezd) - és OJE
(6éramutaté jarasaval ellentétes iranyu koriv) kédok az XY siknak felelnek
meg. Ha azonban az XZ és az YZ sikban dolgozik, akkor a géptél figgben
sziikség lehet a G kimeneti kddok értelmezésének atkapcsolasara.
Bejelolés esetén a jeldlt sikokban az OJE kéd keriil forditasra az OJM kéd
helyett.
Jelblje be, ha a K érték problémakat okoz - példaul amikor egy sikivet ad
ki az XZ vagy az YZ sikban.

Bejelolés esetén az IJK iv kozéppont pontjait alkalmazza a szabalyozé
hibdinak megakaddalyozdsara. Ezek a hibdk akkor fordulnak el6, ha a
tlrésbe kerekités olyan kozéppontot eredményez, amelybdl a rogzitett
sugaru iv nem huzhaté meg a kezd6 és a végpontokon keresztiil.

Az optimalis kézéppont az XY racs pontjaihoz keril kivalasztasra, a
tolerancia értéktdl elkiilonitve.

Lehetdvé teszi a maximalis programozhatd sugdr meghatarozasat, amely
felett a kodforditd linedris interpolaciot general. Az értéket a
szerszamgép mértékegységében kell meghatdrozni, és a programozott
sugar érvényesitésénél automatikusan konvertalddik az NC programban
meghatdrozott mértékegységli értékké.

4.5.2.5 Szerszamsugar korrekcio fiil

A szerszamsugar kompenzdacié automatikus alkalmazdsa és torlése a kovetkezd szabdlyok alapjan

torténik:

1. Gyorsjarati mozgasok alatt nem aktiv: torlédik, ha aktiv volt; és Ujra alkalmazasra keril munka
el6tolas esetén.

2. Zirdnyl mozgas alatt nem aktiv: torl6dik, ha aktiv volt, majd Gjra aktivalodik.
3. 2D mozgdasok esetén kerll alkalmazdsra az XY, XZ, YZ sikok hasznalata soran.

Nem kapcsolhaté opcié. Nem gatolja az Edgecam szekvencidjat a pozicidba valé mozgashoz, majd a
kompenzalas alkalmazasat.

Automatikus Sugarkompenzacids példa:

A kovetkezd példa részletezi az Edgecam parancsokat és az ezt kdveté kimenetet az automatikus

kompenzaciéhoz:

Parancsok




= Available Instructions
1 : Mi'l'ﬁ_r_'gq Cutker “Erd mm +
2 : Spindle . Forward + Coolant
3 : Radiuz Compenzation - Lett
4 . Profile Milling
8 - Rapid Move
B - Prafile Milling
¥ . Radius Compenzation - Mone
+*
Ok I | Cancel I
11. abra
NC Kaod
:0001
()
N10G17G21G90G40
N15G0X-55.0Y-50.0S250M13
N20G43Z60.0H03
N25710.0
N30z2.0

N35G1Z-10.0F66.0

N40G41X55.0F2000.0D33 * Automatikus alkalmazas a sikban torténé elGtoldskor
N45G3X75.0Y-30.010.0J20.0F3000.0
N50G1Y30.0F2000.0
N55G3X55.0Y50.01-20.0J0.0F3000.0
N60G1X-55.0F2000.0
N65G3X-75.0Y30.010.0J-20.0F3000.0
N70G1Y-30.0F2000.0
N75G3X-55.0Y-50.0120.0J0.0F3000.0

N80G40 * Automatikus torlés gyorsjarati mozgas elstt
N85G0Y-60.0220.0

N90X-25.0Y-25.0

N95Z10.0

N100z2.0

N105G1Z-10.0F66.0

N110G41Y25.0F1200.0D33 * Automatikus Ujra alkalmazas — Kényszeritett regiszter
N115X25.0

N120Y-25.0

N125X-25.0

N130G40 * Programozott torlés

N135G28Z0M19

N140X0YO0

N145M30




Figyelmeztetés
sugdrkorrekcio
hasznalatakor

Figyelmeztessen, ha
SzSK bekapcsolasa
3D-s mozgasban
Figyelmeztessen, ha
korrekcié valtozik
koriv mozgasnal
Figyelmeztetés, ha a
raallas nem 90 fokos

Figyelmeztessen, ha
SzSK kikapcsolasa zZ-
mozgassal

Regiszter szamozas
kezdete

SzSK regiszter szama

Bejeldlés esetén az NC programban egy figyelmeztets lizenetet general,
ha sugarkompenzacio keril alkalmazdsra, egyébként nem
(alapértelmezett beallitas). Olyan gépek esetén hasznalhatd, amelyek
nem tdmogatjdk a sugarkompenzacioé alkalmazasat, vagy ha a felhasznalé
nem kivanja hasznalni a funkciot, igy kés6bb a szerszamgépen ki lehet
torélni a bekapcsolasi kédokat.

Kimeneti formatum:

**%* Warning : Cutter Radius Compensation has been programmed****
A figyelmeztetés a Kompenzaciés makro (29) feldolgozasa soran
keletkezik.

Bejeldlés esetén automatikus figyelmeztetés generalddik ha 3D mozgas
soran a szerszamsugdar kompenzacid programozdsra kerdl.

Bejelolés esetén automatikusan generdlt figyelmeztets lizenet jelenik
meg profilozas ciklus alatt, ha JOBB/BAL iranyu sugarkompenzacio kerdil
programozdsra, de a raallasi feltétel nem 90°-ban van megadva (az
Edgecamben ez a merGleges raallas kapcsold profilozas ciklus alatt). Sok
olyan szerszamgép van, amelyek a kovetkezé kompenzalt |épéshez 90°-os
raallasi mozgast igényelnek, pl. GeneralElectric (GE) sorozat.

Kimeneti formatum:

*** Warning : Cutter Compensation active - Lead In not 90 degrees****
A figyelmeztetés a Profil makré (5) feldolgozasa soran keletkezik.

A metdédus a kompenzacid tarolasara hasznalt regiszter automatikus
sorszdmozasara hasznalhato.
Max szerszam A regiszterszam az aktualis szerszdm szama plusz a
+ Tarpozicio szerszamgépben talalhaté maximalis szerszam szam,
ami az NC f3jl altalanos lapon van beillitva.
Pl
N25G90
030T03 (20mm Endmill)
N35G54M06
N40S250M3
N45T03MO01
N50G0X-55.0Y-60.0
N55G43Z737.3H03
N60210.0
N65Z2.0
N70G1Z-10.0F66.0
N75G41X55.0D33F200.
N80G3X85.0Y-30.010.0J30.0F300.0
N85G1Y30.0F2000.0
Ebben az esetben a Maximalis Szerszdm szam 30-ra van
bedllitva.




SzHK regiszter szama

SzSk kompenzacié
megforditasa alsé
szerszamtarto esetén

Tarpozicio

Max szerszam
+szerszamszam

A regiszter szdma megegyezik a szerszdm szamaval.
PI.:

N25G90

030703 (20mm Endmill)

N35G54M06

N40S250M3

N45T03MO01

N50G0X-55.0Y-60.0

N55G43737.3H03

N60Z10.0

N6572.0

N70G1Z-10.0F66.0

N75G41X55.0D03F200.
N80G3X85.0Y-30.010.0J30.0F300.0
N85G1Y30.0F2000.0

Ebben az esetben a Maximalis Szerszam szam 30-ra van
beallitva.

Csak maras esetén hasznalhatd.

PI.:

N25G90

030T03 (20mm Endmill) (ez a mdsodjdra haszndlt
szerszdm)

N35G54M06

N40S250M3

N45T03MO01

N50G0X-55.0Y-60.0

N55G43737.3H03

N60Z10.0

N65Z72.0

N70G1Z-10.0F66.0

N75G41X55.0D32F200.
N80G3X85.0Y-30.010.0J30.0F300.0
N85G1Y30.0F2000.0

Ebben az esetben a Maximalis Szerszam szam 30-ra van
beallitva, és a hasznalt szerszdm szam 2.

A metddus a szerszdmhossz kompenzacio taroldsara hasznalt regiszter

automatikus sorszdmozdasara hasznalhatd a fentiekkel megegyez6 maédon.

Bejeldlés esetén a kompenzacids G kod atkapcsoldsa alsd szerszamtarto

hasznalatakor.

4.5.2.6 C/Ytengely funkcick
A kddvardazslé dokumentum hajtott szerszdm hasznalatanal képes vezérelni a kimenet tipusat.

Automatikus Automatikusan elinditja/leéllitja a polar médot, amikor a rotary mod
Polar kapcsolas elinditasra keril az edgecamben.
Polar Kapcsolo Valassza ki, ha ellenérizni akarja azt, hogy a C és Y tengely a kézépvonalon van

EllenGrzés C&Y=0 -e a Poldr mdd be vagy kikapcsolasakor. Ha a feltétel nem egyezik, akkor az
NC-kddban figyelmeztetést ad.




Polar Kapcsolo
Ellendrzés B
tengely médban
XC interpolacio
tdmogatasa

Furat ciklusok
tamogatasa (C és
Y)

G98/G99
tamogatdsa furat
ciklusok esetén
(CésY)

0-360 irany
megforditasa
0-360 irany
megforditdsa
segédorson

C tengely elGjel
megforditas/C
tengely elGjel
megforditas
segédorson

C indexalas
kizarélag Rotary
Rapid
mozgasokhoz

Gyorjarati
mozgasok
konvertalasa
Nagy sebességii
el6tolasra

Cartesian
(derékszogii)
modban

Axialis vago
mozgasok C
tengelyes
programozasa
Polar/derékszogb
en

Figyelmeztetést ad, amikor a Polaris mdd elindul a B tengely mddban
(CAXIS<>3).

Ez a kapcsolé csak az axidlis C tengelyes megmunkalasra vonatkozik. Ha a
kapcsold be van jelélve, az NC kdd tdmogatja a linedris és korkoros
mozgasokat. A kimeneti mddszer lehet poldris vagy derékszog
koordinatakban (lasd az Axidlis vagd mozgasok C tengelyes programozasa
Polar/derékszogben alakban cim(i részt alabb).

Ha a kapcsold nincs bejeldlve, az 6sszes linearis és kormozgas linearis
mozgasok sorozatdva alakul az egyes ciklusokhoz megadott tlréshez képest.
Megjegyzés: Ez a kapcsold fellilbirdlhatd az Edgecam-en belil az XC
Interpolation paranccsal (M-Functions mend).

Ha ez a kapcsold be van jeldlve, a Furat ciklusok a Kédvarazsléban megadott
ciklusokat fogjak haszndlni (nézze meg a C és Y G kdd fiil NC stilus részét). Ha
nincs bekapcsolva, akkor az 6sszes kimenet linedris elétoldssal és
gyorsjaratokkal keriil végrahajtasra.

Ha be van jeldlve, a kddvardzslé tdmogatja a mdsodlagos kiemelési sik opcid
beallitasat az 6sszes tarolt Furat ciklusra.

Jeldlje be a mért C tengely irany megforditasdhoz a f6orsén, példaul C90-bdl
C270 lesz.

Jeldlje be a mért C tengely irany megforditasahoz a segédorsén, példaul C90-
bl C270 lesz.

Jel6lje be, hogy megforditsa a C szogek el6jelét a f6/alorson, példaul a C90-bdl
C-90 lesz.

Ha be van jel6lve, a csak C mozgast képvisel6 gyors mozgdsok at lesznek
irdnyitva a C Index kddszerkesztén, nem térnek vissza a CY Rapid Move-ba. Ez
hasznos lehet olyan helyzetekben, amikor X-et és Z-t kényszeriteni kell (vagy
nem modalisan), hogy megel6zziik a magas értékek kiadasat a kimeneteken.
A G200 sablonban ez a funkcé nem elérheté.

Ez a kapcsolé csak az axidlis ,,C” tengely megmunkaldsara vonatkozik.

Egyes vezérl6k nem tudnak gyors mozgast végrehajtani, ha a derékszog(i
madot elShivtak. Ennek a problémanak a kikiiszob6lése érdekében minden
gyors mozgas elGtolasként keril kiadasra, de meghatarozott nagy el6tolasi
sebességgel (lasd: Gyorsjarat fiil az NC stilus szakaszban).

Ez a kapcsol6 csak az axidlis ,,C” tengely megmunkalasara vonatkozik. Ez az
opcid kivalasztja a vezérl6 altal tdmogatott kimenet tipusat:

Polaris — Minden linearis és korkoros mozgds kimenetre kerdl, ahol: X a sugar
és C a szoghelyzet.




A kiteritési
tavolsag
programozasa
Sugar/Atmérébe
n

NC kimenet
kontrollalasa
axialisan szerelt
szerszdmmal

Derékszogli — Minden linedris és korkorés mozgas kimenetre kertil, ahol: X az
x koordinata és C az Y koordindta. Megjegyzés: A Fanuc Polar mddja valéjdban
»derékszogl”, ezért ott a derékszog(it kell valasztani.

Ez a kapcsolé csak radialis ,C” tengely megmunkalasra vonatkozik.

Ha a vezérlének kddra és értékre van sziiksége a szerszdm vezérelt pontjanak
sugarirdnyu tavolsagdnak megadasahoz, az értéket kiadhatjuk sugarban vagy
atmérében is.

‘ Auidlis hajtott szerszim |
Kivdlasztas
CAM programban d
Planar hade Rtary Mode
Kivdlasztas
Kédvardzslaban
¥ Support #C Interpolation I

Frogram Caxis Axial cutting moves ag IF'nIar 'I

Az dsszes vonal és iv
konvertdldsa a tolerancia
dltal megengedett
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Mozgdsra
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’ Az dsszes vonal és iv
kiaddsa a kovetkezdben:

* =¥ co-ordinate
C - co-ordinate

Iﬁaﬂeﬂan 'I

e )
ﬁ\\ M

. -

\ e
") C Angle
“ __/\

R

i

1
. . | ¥ Co-ord
L .

"% Co.ond

12. dbra

4.5.2.7 C/Y Vég Furat G-kédok

Ezen a lapon hatdrozhatja meg azokat az e

Gkészité kddokat, amelyek a Hole Cycles paranccsal

vezérlik az Edgecamben programozott funkcidkat.

A Furat ciklusok a G kéd formatumokat haszndljak.

Bal menetfuro ciklus akkor jon létre, ha bal médositd/almddositd keril programozasra, igy a G84-bdl

G84.1 lesz.




Mozgas poziciéra a
ciklus el6tt

Drill Cycle

Peck Drill Cycle
Bore Cycle

Tapping Cycle (Right
hand)

Rigid Tapping Cycle
(Right hand)

Back bore Cycle
Helical Cycle

Counterbore Cycle
Ream/Bore Cycle
Chipbreak

Tapping Cycle (left
hand)

Rigid Tapping Cycle
)left hand)

Back face cycle

4.5.2.8 C/Y furatciklusok

A furatciklus kezdete el6tti poziciondlds meghatdrozasara hasznalhaté. A
legtobb esetben a pozicidba mozgas gyorsjaratban torténik.

Mindig Mindig pozicidba mozog a ciklus kezdete el6tt.

Soha Soha nem mozog pozicidba, a pozicioba mozgast a
ciklus oldja meg.

Szerszdmcsere Csak szerszamcsere utan mozog poziciéba a ciklus

utan hivdsa el6tt.

Furat ciklus kiemelés gyorsjarattal. Az L/D viszony <=3. Altaldban G81
Mélyfuré ciklus visszahuzassal. Altaldban G83

Furé ciklus. Tobb véltozata van: G86,G88,G89

Jobbmenet furé ciklus kiegyenlits tokmannyal. Altaldban G84

Jobb menetfaré ciklus kiegyenlité betét nélkil (merev) G84.2

Kiesztergalds visszafelé ciklus (hatoldali sillyesztéshez). Altaldban G87
Helikalis ciklus. A vezérlések tobbsége nem hasznalja, altalaban G2/G3
interpolacioval megoldhatd.

Siillyesztd ciklus. Altaldban G82

Doérzsar /Furd ciklus. Altaldban G85

Forgacstorés (nagysebességl mélyfurd ciklus). Altaldban G83.1 vagy G73
Balmenet furd kiegyenlits betéttel. Altaldban G84.1

Balmenet furé ciklus kiegyenlité betét nélkil (merev). G84.2

Hat felllet ciklus

Ezen a fllon lehet meghatdrozni azokat az el6készit6 kddokat, amelyek a Hole Cycles paranccsal
vezérlik az Edgecamben programozott funkcidkat. A ful kiilon bedllitasokat tartalmaz az egyes
ciklusokhoz. Ne feledje, hogy pl. a mélyfuras (peck bore), és a siillyesztés is a furas egy valtozata.

A G kéd beadllitasok a C/Y vég és oldalfuratok fulon taldlhatdak!

Figyelmeztetés a
menetfurd
ciklusokban
el6fordulé
tipuseltérésekre

Ciklus Z mélység

A menetfard szerszamok esetében a szerszam befogé tipusa (kiegyenlité
betétes vagy merev) az Edgecam szerszamcsere parbeszédablakban
adhaté meg. A Kédvarazslo sablonjai a szerszamcsere beallitasat
hasznaljak a Furatciklusban beallitott érték helyett, de a ciklusértéket
hasznaljak, ha a szerszam nem rendelkezik bedllitassal.

Jel6lje be, ha figyelmeztetést szeretne kiildeni, amikor a furdciklus tipusa
a furatciklusban nem egyezik a szerszam Tap Type beallitasaval.

A mélység érték szamitasi mddja a meghivott ciklusban. (A kiemelési
érték mindig abszolut a kezdeti CPL-hez (koordinata rendszer origdjahoz)

képest.
Abszolut Abszolut a kezdeti CPL-hez (alapértelmezett)
ElGjeles Inkrementalis a Kiemelési (R) értékhez képest (vagy a

inkremetalis biztonsagi értékhez, ha a kiemelés értéke nincs

megadva)




Furat ciklus kiemelés
magassag (R pont)

Helikalis ciklus letorés

Sugdriranyu kiemelési
magassag

ElGjel nélkiili
inkrementalis

Inkrementalis a Kiemelési (R) értékhez képest (vagy a
biztonsagi értékhez, ha a kiemelés értéke nincs
megadva), de el6jel nélkiil (mindig pozitiv érték).

A kiemelési magassag szamoldsi mddja a meghivott ciklusban. A
kiemelési érték mindig abszolut a kezdeti CPL-hez képest.

Abszolut
ElGjeles
inkrementalis

ElGjel nélkiili
inkrementalis

Incrementalis a

megmunkalasi

szinthez képest

Abszollt a kezdeti CPL-hez képest (alapértelmezett).
Inkrementalis a biztonsagi magassaghoz képest (vagy
a kezdeti magassaghoz, ha a biztonsagi szint nincs
meghatdrozva).

Inkrementalis a biztonsagi magassaghoz képest (vagy
a kezdeti magassaghoz, ha a biztonsagi szint nincs

meghatdrozva), de el6jel nélkil (mindig pozitiv érték)

Inkrementalis a Z szint magassaghoz képest.

Lehetséges, hogy nem lehet kiadni a csavarvonal ciklust a vezérl6
korlatozasai miatt, ha letérés van megadva.

Ezt az opcidt , letorés-ellenGrzésként” hasznalja a gépe képességeinek
megadasaval. A nem megfeleld spiralis furatok egyszer(i mozgasként (G
kod mozgasok sorozata) keriilnek kiaddsra.

Barmilyen
letorés
Nincs letorés

Nincs és 90
fokos letorés
Atméré
Sugar

4.5.2.9 C/Y forgé axidlis mards

Polar méd kapcsolas

Kézi

Automatikus

Automatikus
feliilirassal

4.5.2.10 C/Yoldal furat G kédok
Ezen a lapon hatdrozhatja meg azokat az el6készité kddokat, amelyek a Furat Ciklus paranccsal
vezérlik az Edgecamben programozott funkcidkat.

A szerszamgép barmilyen letoréssel tud spirdl ciklust
kiadni.

A szerszamgép nem tud spiral ciklust kiadni, ha letorés
van.

A szerszamgép akkor tud spirdlis ciklust végrehaijtani,
ha nincs letorés, vagy ha 90°-os letérés van.

Kiemelési pont koordinata értéke atmérében kiadva
Kiemelési pont koordinata értéke sugarban kiadva

A poldris médot az M funkciék meniiben
meghatarozott bedllitasok hatarozzak meg.

A Polaris médot a kédgenerator automatikusan
atkapcsolja a Planar/Rotary Mode hasznalatanak
megfelelGen.

"Automatikus"-ként mikaodik, kivéve, hogy az
Uzemmadd manualisan mddosithatd az M-funkcidk
utasitassal. Ha az M-funkciét hasznaljak, azt tordlni
kell az "Automatikus" ujbdli kivalasztasaval, ha
sziikséges.

A Furat ciklus - G-kdd Formatum bejegyzést hasznaljak levélcimiikként.




Menet furd ciklus (balos) akkor hasznalatos, ha a Tap Cycle: Left Hand mddositd/almédositd
programozott, igy a G84-bdl G84.1 lesz.

4.5.2.11 Ciklus definicios kodok
(csak TNC sablonban hasznalatos)

Ezen a fulon tudja megvaltoztatni a ciklus definicids kddokat. A menet maras opcidk a Menet Maras
Ciklus fulon talalhatéak!

4.5.2.12 Ciklus definicids Leirdsok
(csak TNC sablonban hasznalatos)

Ezen a fllon valtoztathatja meg a ciklus definicids leirasokat. A menet mards opcidk a Menet maras
Ciklus fulon talalhatéak!

4.5.2.13 Nullpont G-koddok
Ezen a lapon adhatja meg a regiszterek beallitdsdhoz vagy visszaallitasahoz kapcsolddé kddokat.

Ha nincs ra sziikség, egyszerlen tavolitsa el az 6sszes tokent ebbdl a kddszerkesztEbél: igy nem jon
|étre kimenet.

A Work Coord System 1 akkor keriil felhasznaldsra, ha egy indexalt koordinatarendszer eltolas (Index
Datum Shift) programozasa van (feltéve, hogy a WORKGCODE token jelen van a megfelel6
kddszerkeszt6ben), hogy alapértelmezés szerint G54-et allitson el6. A Work Coord
System/FixtureOffset Formatum bejegyzés a Vilag koordinata rendszer (Word Coord System) G-kddos
levélcime.

A Set Tool Data a SETTOOLGCODE token mogotti elGkészité kddként hasznalatos, és hozzda van
rendelve a Formatum tabla bejegyzés Szerszamadatok G kddja a betlicimhez. A Set Tooling DatalList
kodszerkeszt§ felel8s a szerszamdefiniciéd NC-kédjanak kiadasaért azokon a gépeken, amelyek
tdmogatjak ezt a funkciot. A szoftver kiad egy listat a megmunkaldsi folyamatban hasznalt 6sszes
szerszamrél, a kddszerkeszt6ben 1év6 tokeneket hasznalva kimeneti sorként.

Gépi koordinata Altaldban G53

rendszer

F6orsé koordinata Altaldban G54

rendszer

Segédorso koordinata  Altalaban G55

rendszer

Inkrementalis Kezdeti koordinata rendszerhez képest
Koordinata rendszer

, Aktualis koordinata rendszerhez képest
eltolas

4.5.2.14 Nullpont bedllitasok
Az elsé abszolut Az els6 Nullpont helye (G54.1)
nullpont szama
Nullpontok maximalis A vezérl6ben megadhatd nullpontok maximalis szama (0.1)
szama

Sorszamozas Az egymast kovets nullpontok névekménye.
névekménye Példaul, ha az els6 nullpontnak 54.1-et ad meg, és névekménynek 0.1-et,

akkor a nullpontok rendre a kovetkez6képpen alakulnak: G54.1, G54.2,




G54.3 és igy tovabb. (A bedllitas az edgecamben felilirhatd egyéni
nullpont eltoldssal, vagy indexalas funkciéval.)

Novekményes A nullpont eltoldst vagy a kezdd, vagy az aktuadlis nullponthoz képest
nullpont eltolas hajtja végre a fordito.

4.5.2.15 El6tolo mozgadsok
Ezen a fulon lehet fellilirni az Edgecam el6tolasi tipusanak beallitasat (kikényszeritve
,fordulatonként” vagy ,percenként” el6tolasi mddot) a kiilénb6z6 szerszamtipusokhoz.

Az alapértelmezett beallitds a ,Valtozatlan”, ami biztositja, hogy a meglév6é CGD-k kdvessék az
Edgecam-et, és tovdbbra is a korabbiak szerint mikddjenek.

A TNC vezérlSk esetében célszer(i lehet ezeket az opcidkat a "Kényszeritett elStolas/perc" értékre
allitani.

Ezenkivil a TNC vezérl6khoz hozzaaddsra keriilt egy M Code token az elStolas tipusahoz. Ezt a tokent
egyetlen alapértelmezett kimeneti blokkban sem hasznalatos, mivel csak bizonyos vezérl6kre
vonatkozik.

Megjegyzés a Heidenhain hiivelykes kimenethez

A 'Szorzas' opcidk (El6tolas/fordulat szorzo és elétolas/perc szorzd) hasznéalhatdk az elétolas/perc és
az el6tolas/fordulat kilon kezelésére. Heidenhain vezérl6kon ez sziikséges megfelel§ huvelykes
kimenethez. Sziikség esetén tized hlivelykben teszi lehet6vé a kimenetet.

4.5.2.16 G kddok

Ezen a lapon adhatja meg azokat a kddokat, amelyek altalanos jellegliek vagy 6nmagukban egy kis
csoportot képviselnek (Egyenes menti mozgas, Koriv jobbra, Koriv balra, Pontos megallas, Pontos
megallas vége, Metrikus, Inches, Varakozas, Szerszamsugar kompenzacio kikapcsolasa,
Szerszamsugdar kompenzacio balra, Szerszamsugar kompenzacié jobbra, Abszolut programozas,
Inkrementalis programozas, El&tolas mm/percben, El6tolas mm/fordulatban, Allandé forgacsold
sebesség bekapcsolasa, Allandé forgacsold sebesség kikapcsolasa, stb) . A formatumtablazatban
mindegyikhez hozza vannak rendelve a bet(icim el6készité "G" kddok.

Pl. a G-kdd megviltoztatdsahoz, amely meghatarozza, hogy a programegységek metrikus vagy
angolszasz értékben vannak értelmezve (G21/G20-rél G71/G70-re), egyszerlen feldl kell irni a
metrikus és angolszasz értékeket 71-re és 70-re.

4.5.2.17 Furat ciklusok
Tobbszoros mélységli  Ha ki van valasztva, amikor sziikség van ra, a tobbszords mélységti tarolt
ciklusok tamogatasa ciklus kerdl kiadasra.
Ha nincs kivalasztva a tobbszorés mélységd ciklusok felbomlanak, és egy
Uj ciklusblokk kiment keriil kiadasra a mélység valtozasakor.

Figyelmeztetés a A menetfurd szerszamok esetében a szerszam befogo tipusa (kiegyenlité
menetfard betétes vagy merev) az Edgecam szerszamcsere parbeszédablakban
ciklusokban adhatd meg. A Kbdvardzsld sablonjai a szerszamcsere beallitasat
eléfordulé hasznaljak a Furatciklusban beallitott érték helyett, de a ciklusértéket
tipuseltérésekre hasznaljak, ha a szerszam nem rendelkezik beallitassal.




Finom furat
(kiesztergalas) leallasi
tavolsag

Ciklusok mindig

longhand-ben
forditva

Ciklus Z mélység

Furat ciklus kiemelés
magassag (R pont)

Furat ciklus pontok
meghivasa

Sugdriranyu kiemelési
magassag

Jeldlje be, ha figyelmeztetést szeretne kiildeni, amikor a furdciklus tipusa
a furatciklusban nem egyezik a szerszam Tap Type beallitasaval.

Csak marasnal hasznalatos. Itt hatdrozza meg, hogy a furatciklus
(altaldban G76) mennyivel tavolodik el a furattdl az indexelés utdn, és
csak a ciklus kimenetére vonatkozik. Ezt a tavolsagot hiivelykben vagy
milliméterben is megadhatja.

Ezekkel a beallitasokkal engedélyezheti vagy megakadalyozhatja a
vezérl6be beépitett ciklusok hivasat. Jeldlje be a megfelelS opcidt a
longhand kényszeritéséhez, ha a gépe nem tdmogatja a beépitett ciklus
kimenetét.

longhand: a forditd a ciklust elemi mondatok sorozatdra bontja.

pl. a G81 X0 YO R1 Z-10 furd ciklus helyett :

GO X0 YO

G1:z-10

G171

mondatsorozatot fordit.

A tarolt ciklus mélységének szamitasi maddja (A kiemelési érték mindig a
kezd6 koordinata sikhoz abszolit mdédon van megadva).

Abszoluit Abszolut a kezdeti CPL-hez (alapértelmezett)

ElGjeles Inkrementdlis a Kiemelési (R) értékhez képest (vagy a

inkremetalis biztonsagi értékhez, ha a kiemelés értéke nincs
megadva)

ElGjel nélkiili Inkrementdlis a Kiemelési (R) értékhez képest (vagy a

inkrementalis  biztonsagi értékhez, ha a kiemelés értéke nincs

megadva), de el6jel nélkil (mindig pozitiv érték).
(Marasnal és esztergalasnal.) A kiemelési érték szamolasi mddja a
meghivott ciklusban. A kiemelési sik mindig abszolut a kezdeti CPL-hez
képest.

Abszolat Abszolut a kezdeti CPL-hez képest (alapértelmezett).

ElGjeles Inkrementalis a biztonsagi magassaghoz képest (vagy

inkrementalis a kezdeti magassaghoz, ha a biztonsagi szint nincs
meghatdarozva).

ElGjel nélkiili Inkrementalis a biztonsagi magassaghoz képest (vagy

inkrementalis a kezdeti magassaghoz, ha a biztonsagi szint nincs

meghatdarozva), de el6jel nélkil (mindig pozitiv érték)

Inkrementalisa Inkrementalis a Z szint magassaghoz képest.
megmunkalasi

szinthez képest

Furat ciklus pont kddvarazslé hasznalataval (maskilénben a tarolt
ciklusok hasznalata).

Nincs A vezérl6ben tarolt ciklus hivddik meg az 6sszes
furatponthoz.

Az elsé Az els6 ponthoz a kddvarazsld hasznalata, a maradék

kivételével pontok esetén a tarolt ciklus hivédik meg.

Osszes Az Osszes kivalasztott pontra a kdédvardzslé haszndlata.

(Mards és esztergalas esetén.) Kimenet mdd a kiemelési magassag
meghatdrozdsahoz sugarirdnyu ciklusok esetén. Sugar és atméré érték
valaszhato.




Kiemelési sik
defninalas
tdmogatasa
Alprogramok az egyes
ciklusok farasi
pontjainak taroldsara
G98/G99 tamogatasa

Merev menet kddja

Helikalis ciklus letorés

Ciklus paraméterek
modalisak

Mozgas poziciora a
ciklus elétt

Ha be van jel6lve, a ciklusba R pont megadasat kéri a vezérlé.

(Csak maras esetén.) Ha be van jel6lve, akkor t6bb, a megadott tipusu
ciklusokhoz tartozé alprogramokat fordit a kddgenerator az azonos
geometridkhoz.

(Csak maras esetén.) Jelolje be a G98 (visszatérés a kezdeti pozicidba) és
G99 (visszatérés a kiemelési értékre) kddok tamogatdsdhoz. Amennyiben
a vezérl6 nem tamogatja a G98/G99 hasznalatat, akkor azok hatdsat a
kddvarazslé emulalja. Részletek aldbb.

Itt adja meg a merev menetfuré ciklus kodjat. (Ha nincs C/Y kiépitve a
szerszamgépen)

Lehetséges, hogy nem lehet kiadni a csavarvonal ciklust a vezérl6
korlatozdsai miatt, ha letérés van megadva.

Ezt az opcidt , letorés-ellenGrzésként” hasznalja a gépe képességeinek
megadasaval. A nem megfeleld spirdlis furatok egyszer(i mozgasként (G
kod mozgasok sorozata) kertilnek kiadasra.

Barmilyen A szerszamgép barmilyen letoréssel tud spirdl ciklust

letorés kiadni.

Nincs let6rés A szerszdmgép nem tud spiral ciklust kiadni, ha letrés
van.

Nincs és 90 A szerszamgép akkor tud spiralis ciklust végrehajtani,
fokos letorés ha nincs letdrés, vagy ha 90°-os letorés van.

(Csak TNC esetén.) Tobbszoros mélység/kezdd szint furatciklusok esetén
van hasznalatban.
Soha A komplett ciklus definicié meghivasa, amikor a
kezdémagassag, vagy a mélység valtozik.

Meghivja a kdd mddositasa konstruktort, hogy csak a

megvaltozott paramétereket allitsa vissza.

Kezd6 szint
[/mélység
valtozasa
esetén

A furatciklus kezdete el6tti poziciondlds meghatdrozasara hasznalhaté. A
legtobb esetben a pozicidba mozgas gyorsjaratban torténik.

Mindig Mindig pozicidba mozog a ciklus kezdete el6tt.

Soha Soha nem mozog pozicidba, a pozicidba mozgdst a
ciklus oldja meg.

Szerszdmcsere Csak szerszamcsere utan mozog pozicidba a ciklus

utan hivasa el6tt.

4.5.2.18 Furat ciklusok- G98 és G99 kddok tadmogatdsa
A kod készit6 sablonok kivalasztjak a relevans G kédot, ha a biztonsagi és a kiemelési sikok ugyanazon
a magassagon vannak az EdgeCAM-ben.

EdgeCAM G kdd / Funkcié
A biztonsagi sik megegyezik a kiemelési sikkal G98
A biztonsagi sik nem egyezik meg a kiemelési sikkal G99

Azoknadl a vezérlgknél, amelyek nem tdmogatjak ezt a funkciot a G98/G99 tamogatdasa opcid
hozzaadddik a marasi sablonokhoz (és a C/Y tengely eszterga-maré sablonhoz a C/Y funkcién beltl). A




kovetkez§ példak a 3 tengelyes Fanuc Maré sablon kimenetét mutatjak be G98/G99 tamogatott és
nem tamogatott esetekre.

Biztonsagi sik nem egyenld a kiemelési sikkal: G98/G99 tamogatott

NS0 T01 MO1

N100 S1234 M3 M41 M7

N110 GO X0.0 Y0.0

N120 G43 720.0 HO1 M7

N130 G99 G81 X5.0 Y10.0 Z5.0 R15.0 F300.0 52000
N140Y20.0

N150Y30.0

N160 G80

Biztonsagi sik nem egyenlé a kiemelési sikkal: G98/G99 nem tamogatott

N90 T0O1 MO1

N100 S1234 M3 M41 M7

N110 GO X0.0 Y0.0

N120 G43 720.0 HO1 M7

N130 G81 X5.0 Y10.0 Z5.0 R15.0 F300.0 S2000
N140 G80 * Beépitett ciklus vége

N150 GO Z35.0 * Gyorjarat a biztonsagi sikra
N160 G81 Y20.0 Z5.0 R15.0 * Ciklus a kiemelési sikrdl
N170 G80

N180 GO0 Z235.0

N190 G81 Y30.0 Z5.0 R15.0

N200 G80

N210 GO0 Z235.0

Biztonsagi sik egyenl6 a kiemelési sikkal: G98/G99 tamogatott

NS0 T01 MO1

N100 S1234 M3 M41 M7

N110 GO X0.0 Y0.0

N120 G43 720.0 HO1 M7

N130 G98 G81 X5.0 Y10.0 Z5.0 R15.0 F300.0 S2000
N140Y20.0

N150Y30.0

N160 G80

Biztonsagi sik egyenl6 a kiemelési sikkal: G98/G99 nem tamogatott

NS0 T01 MO1

N100 S1234 M3 M41 M7

N110 GO X0.0 Y0.0

N120 G43 720.0 HO1 M7

N130 G81 X5.0 Y10.0 Z5.0 R15.0 F300.0 S2000 * G98/G99 elnyomott, nincs ra szikség
N140Y20.0

N150Y30.0

N160 G80




A Heidenhain TNC sablon abban kiilonbozik a tobbi sablontdl, hogy M89 és M99 kddokat hasznal a
ciklus modalitdas meghatarozasahoz. A G98/G99 funkcid alapértelmezés szerint nem tamogatott, és
nincs lehetGség ennek felllbiralasara a furat ciklusok lapon. Ha a biztonsagi sik nem egyenl6 a
visszahuzasi sikkal, akkor az M99 (nem modalis) lesz kiadva minden furatpoziciohoz, a megfelel§
poziciondld mozgdasokkal egyiitt.

Biztonsagi sik egyenlé a kiemelési sikkal: G98/G99 nem tamogatott

9 TOOL CALL1ZS51234,000

10 L X+224,0Y+112,0 RO F400.0 MO3

11 LZ+20,0 RO F M0O7

12 L X+5,0 Y+10,0 Z+15,0 RO F M0O3

13 LZ-15,0 RO F MO3

14 CYCL DEF 1.0 PECKING

15 CYCL DEF 1.1 SET UP-15,0

16 CYCL DEF 1.2 DEPTH 45,0

17 CYCL DEF 1.3 PECKG +5,0

18 CYCL DEF 1.4 DWELLO,0

19 CYCL DEF 1.5 F 3000

20 X+5,0 Y+10,0 RO F M89 * modalis ciklus elsé pont
21Y+20,0ROFM * " " masodik pont

22 Y+30,0 RO F M99 * nem modalis az utolsé ponton

Biztonsagi sik nem egyenld a kiemelési sikkal: G98/G99 nem tamogatott

9 TOOL CALL1ZS51234,000

10 L X+224,0 Y+112,0 RO F400.0 M03

11 L Z+20,0 RO F M0O7

12 L X+5,0 Y+10,0 Z+35,0 RO F M03

13 L Z-15,0 RO F MO3

14 CYCL DEF 1.0 PECKING

15 CYCL DEF 1.1 SET UP-15,0

16 CYCL DEF 1.2 DEPTH 45,0

17 CYCL DEF 1.3 PECKG +5,0

18 CYCL DEF 1.4 DWELL 0,0

19 CYCL DEF 1.5 F 3000

20 X+5,0 Y+10,0 RO F M99 * megvaldsitott ciklus -nem modalis
21Z+35,0 R0 F M * kiemelés a biztonsagi sikra

22 Y+20,0ROFM * mozgas a kdvetkez§ furat pozicidra
23 Z-15,0 RO F M99 * megvaldsitott ciklus
247+35,0RO0F M

25Y+30,0R0F M

26 Z-15,0 RO F M99

27 Z+35,0R0F M

4.5.2.19 M-kddok

Az M-kdédok vagy vegyes fliggvények hatarozzak meg a funkciokhoz tartozé kddokat. Példaul a
Program Stop altaldban MO0O. A kddvarazslo egyetlen fllet hasznal az 6sszes tdmogatott M-kod
meghatdrozdsdra. Ha a szerszamgép nem szabvanyos M-kdddal rendelkezik, hasznaljon szdszerinti




parancsokat a megfelel6 kddszerkeszt6(ok)ben a kivant kimenet Iétrehozasahoz. Lesznek olyan
esetek, amikor olyan egyszer(i egy szdszerinti parancssort beirni egy kédszerkeszt6be, mint M-kéd
valtozdéként definidlni. Lasd példaul az M06 példat, amely a hdrom Toolchange (szerszamcsere)
kédszerkeszt6ben igy is megtalalhatd.

A rendszer egyik jellemzéje az automatikus fokozatvalasztas. Ezt a Toolchange parancs médositdja és
az M-FunctionGear (Gép paraméterek -Fordulatszam fokozatok fil) vezérelheti. Ha Auto (az
alapértelmezett beallitas) értékre van allitva, akkor a megfelel6 M-kdd (1-es sebességfokozat, 2-es
fokozat 4-ig) keriil kivélasztasra, ami (a fenti példa alapjan) M41, M42, M43, M44-et eredményez.

4.5.2.20 Moddlis fiil

Itt lehet meghatdrozni, hogy mely paraméterek legyenek modalisak (csak akkor keriilnek kimentre az
NC fjlba, ha az értékiik megvaltozott). A G-kddparancsok lehetnek modalisak és nem modalisak is. A
modalis -kdd egészen a program végéig, illetve ugyanazon csoport masik G-kédjanak kiadasaig aktiv
marad (6rokl6dé kddok). A nem modalis G-kddnak csak arra a sorra van hatasa, amelyben kiadtdk: az
azt kdvetd programsorra mar nem gyakorol semmilyen hatast.

4.5.2.21 NC hibakeresés (debug)
Az NC stilus, G-kédok és modalitds parbeszédpanel ezen lapja hasznos diagnosztikai tipus
beadllitasokat tartalmaz.

Makro hivasok Jel6lje be, ha szeretné, hogy a kimeneti NC-kdd diagnosztikai

nyomkovetése megjegyzéseket tartalmazzon, jelezve, hogy mely makrdkat (legfelsé
szint( eljarasokat) hivtak meg. Ezek nagyjabdl egyenértékiliek az Edgecam
szekvencia utasitasaival.

Ez az opcid (a kbvetkezd két nyomkovetési opcidval egyitt) kiilondsen
hasznos a kodok testreszabdsakor.

Kod szerkesztok Jel6lje be, ha szeretné, hogy a kimeneti NC -kdd diagnosztikai
nyomkovetése megjegyzéseket tartalmazzon arra vonatkozéan, hogy mely
kddszerkeszt6 hozta létre a kédot.
példaul:

***** Code Constructor : Set-Up / Tooling Sheet *****
* Turret No. : 4 Diameter : 4.000 MM DRILL

* Turret No. : 5 Diameter : 10.000 MM DRILL
***** Code Constructor : Program Start *****

%

:0001(TEST CODE CONSTRUCTOR TRACE)
N10G21G90G40

***%* Code Constructor : Tooling Data List *****
N20G10L1Z15.0R2.0T04

***%* Code Constructor : Tooling Data List *****
N30G10L2Z0.0R5.0T05

***%* Code Constructor : Set Work Datums *****
N40G53X0.0Y0.0

***x* Code Constructor : First Toolchange *****
N50G28G91Z0

N60G28X0YO0

N70G90

080T04(USER DEFINED)




Eljaras
nyomonkovetése
Eljaras nyomkovetés
kiadasa

Eljaras nyomkovetés-
Edgecam koordinatak
Eljaras nyomkovetés-
CPL inicializalas
Eljaras nyomkovetés-
Gépi koordinatak
Eljaras nyomkovetés-
Sebesség ellen6rzés

N90G53MO06

N100TO5MO01

N110S1200M3M41M7

***** Code Constructor : Rapid After Toolchange *****
N120G0X0.0Y0.0F66.0

N130G43210.0H04

***** Code Constructor : Drill Cycle *****
N140G98G81X0.0Y0.02-10.0R2.0

**%** Code Constructor : Subroutine Call *****
N150M98P0002

**%%* Code Constructor : Last Toolchange *****
0160T05(10mm Drill)

N170G53M06

N180T04MO1

N190S2000M3M41M7

**%** Code Constructor : Rapid After Toolchange *****
N200G0X0.0Y0.0F250.0

N210G43Z10.0HO5

**%%* Code Constructor : CounterBore Cycle *****
N220G98G82X0.0Y0.0Z-10.0P2R2.0

***** Code Constructor : Subroutine Call *****
N230M98P0002

***** Code Constructor : Peck Drill Cycle *****
N240G98G83X0.0Y0.0Z-10.0Q2.0R2.0F762.0

***** Code Constructor : Subroutine Call *****
N250M98P0002

***%* Code Constructor : Chipbreak Cycle *****
N260G73X0.0Y0.0Q2.0D1.0F200.0

***** Code Constructor : Subroutine Call *****
N270M98P0002

***%* Code Constructor : Program End *****
N280G00260.0M09

N290Z0OHOOM19

N300M30

%

Barmilyen Eljards nyomkdvetés opcid bekapcsolasdhoz el8szor ezt a
jelolét kell bekapcsolni, kiilénben azok nem fognak mikddni!
Jel6lje be, ha szeretné, hogy a kimeneti NC -kdd diagnosztikai
megjegyzéseket tartalmazzon a kddgenerator belsé logikajan keresztiil
vezetd Utra vonatkozdan. (Altaldban ez a szoftverfejlesztéknek nyuijt
nagyobb segitséget, mint a rendszerfelhasznaloknak).

A kddgeneratornak atadott pozicidkat adja ki CPL koordinatakban.

A poziciét az uj CPL koordinatakban adja ki egy Index vagy Toolchange
parancs utan (a szerszamcsere példaul radialisrol axialisra valthat).

A kddgeneratornak atadott pozicidkat adja ki, a gép tengelyrendszerében
torténd manipuldcié utan. (Csak eszterga esetén).

Esztergdlasi kornyezetben a sebesség ellenérzés diagnosztizalasara. Az
aktudlis RPM (fordulat per perc) értéket és tartomanyokat irja ki, amikhez
képest ellendrizni kell.




Eljaras nyomkovetés- A kddgeneratornak atadott adatokat adja ki.

menet maras kiosztas

Eljaras nyomkovetés- A kddgeneratornak atadott adatokat adja ki.

furatciklus kiosztas

Eljaras nyomkovetés- A sablonon belil hasznalt médjelz6k tartalmat adja ki.

mad jelz6k

Eljaras nyomkovetés- A kddgeneratornak atadott az esztergalds XZ kiosztdsra vonatkozd adatat

Esztergald ciklus adja ki.

kiosztas

NC koédok listaja A kod generdlasa kdzben kilistazza az NC kddokat a kddgenerator
ablakban.

4.5.2.22 NC fajl altaldnos
Ez a fiil olyan beallitdsokat tartalmaz, amelyek az NC-program egészét érintik. Ahol lehetséges, kiilon
lapokat hasznaltak a funkcionalis specifikus beallitasok (példaul a blokkszamozas) meghatarozasara.

X tengely megforditasa/Y tengely megforditasa / Z tengely megforditasa

Funkcié Az X, Y, Z tengelyek elGjelének megforditdsa egyénileg
Formatum tabla referencia XX move / YY move / ZZ move

Token fliggés igen

Token neve XMOVE / YMOVE / ZMOVE

Z kompenzalas szerszam befogasi hosszal

Funkcio Jel6lje be a revolverfej nullapontjanak programozasahoz ugy, hogy
hozzaadja a befogasi hossz (Edgecam TurretZgauge) értékét a
szerszam Z koordinatdjahoz. Sziintesse meg a szerszam bedllitasi pont
programozasa kijel6lését (alapértelmezett beallitas).

Formatum tabla referencia ZZ move / Z Hole Cycles - Z Depth / R Hole Cycles - Retract plane / Z
Hole Cycles — Z Clear

Token fliggés igen

Token neve ZMOVE / ZCLEAR / RPLANE

Duplikalt szerszamok elnyomasa

Funkcio Jeldlje be, hogy egy duplikalt eszk6z csak egyszer jelenjen meg a
szerszamozasi lista lapon. Torolje a jelolést, hogy a szerszam minden
alkalommal megjelenjen, amikor a megmunkalasi folyamatban
haszndljak.

Maximalis program méret

A maximalis programmeéret (blokkok) lehet6vé teszi, hogy az elGallitott NC program méretét

korlatozza az el6éllitott kdd mondatainak (sorainak) szama (beleértve a beallitasi / szerszamlap

informacidit). Ha eléri ezt a méretet, automatikusan létrejon egy kévetkez6 NC program.

A Maximalis programméret (karakterek) ugyanugy miikodik, de a programmeéretet meghatarozott

szamu karakterre korlatozza.

Lyukszalag-vezet6
Lehet6vé teszi a Leader hosszanak megadasat (csak Lyukszalag hasznélata esetén alkalmazhatd). A
LEADER tokent a ProgramStart kodszerkeszt6ben kell hasznalni a Leader kiaddsahoz.




Minimalis mozgas
Megadja a gép altal végrehajthaté legkisebb X/Y/Z mozgast hivelykben vagy mm-ben.

Beallitas/Szerszamozasi lap Név hozzaflizése

Lehet6vé teszi a Bedllitas/Szerszamozasi lap nevének szabalyozasat, amikor kilon fajlként adjak ki.
Példaul, ha az NC program neve Drw957, és a Beallitas/Szerszamozasi lap hozzaflizés neve Setup,
akkor a szerszamfajl Drw957-Setup lenne.

Koordinata mod

Abszolut Az 6sszes koordinata a kezdeti CPL-hez képest abszolutban van
megadva

Inkrementdlis Az 6sszes koordinata inkrementdlisan van megadva a kezdeti CPL-hez
képest

Formatum tabla referencia G Preparatory ,,G” kddok

Token fliggés igen

Token neve ABSINCRGCODE

Mind az NC f6programra, mind az 6sszes alprogramra vonatkozik.

Kimeneti Beallitasok lap
A Set-up lap opcionalis kimenete, amelyet akar az NC programmal, akar kiilon fajlként kell elkésziteni.

NC programmal
Beallitasi lap létrehozdsa ugyanabban a fajlban, mint az NC program, és a f6 NC kéd
el6tt (alapértelmezett)

Kalon fajl
A beallitasi lapot kilon fajlként allithatja el6 — lasd aldbb az elnevezési konvenciot

Egyik sem
Ne készitsen bedllitasi lapot

Ha kiilon fajlként adjuk ki a kimenetet, akkor az NC fajlnevet -Setup hozzaf(zi, igy ha az NC fajl neve
Progl100, akkor a tarsitott beallitasi fajl Prog100-Setup.nc Nincs lehetdség a hozzaf(izés név
megadasara.

Az elrendezést a Code Constructor: Set-Up / Tooling Sheet tartalmazza.
Interaktiv inditas

A "Interaktiv inditas" beallitas azt hatdrozza meg, hogy a program hogyan kér be felhasznaloi
adatokat az NC-kdd generdldsakor, ha a programinditasi kédba tokeneket (példaul [PROGID])
illesztettek be. Négyféle miikodési mad kozil valaszthatunk:

e Mindig Kérdezz: Az NC-kdd generdldsakor a program mindig meg fogja jeleniteni a
beillesztett tokenek altal meghatarozott kérdéseket. Ha a felhasznald liresen hagyja a beviteli
mez6t, a program megprdbalja az informacidt a sorozathoz csatolt feladatbdl lekérni,
amennyiben lehetséges. Példaul a [PROGID] token a "Program ID job" mez&re vonatkozik.




e Kérdezz, ha nincs beallitva: A program csak akkor fogja megjeleniteni a kérdéseket, ha a
sziikséges informacié nem taldlhatd meg a sorozathoz csatolt feladatban. Ha az informacié a
feladatbdl elérhetd, a program azt fogja hasznalni, és nem kérdezi meg a felhasznalét.

e Soha ne Kérdezz: A program soha nem fog kérdéseket feltenni. Ha lehetséges, az
informacidkat automatikusan a feladatbdl fogja lekérni.

o Kérdezz Egyszer: Ez az opcid az elsé hasznalatkor kéri be az informacidkat, és a késSbbi
hivasoknal mar nem fog rakérdezni a kovetkez6 tokenekre: [PROGID] (4-tengelyes
esztergalas esetén tengelyenként egy kérdést generdl), [PROGDESCR], [PROGRAMMER],
[PROGVERSION].

Fogaskerék attétel kod kiadasanak engedélyezése 1 attételes hajtomii esetén

A "Fogaskerék kéd kimenetének engedélyezése egyetlen attétel esetén"” (Templates Turn CY)
jelolénégyzet bejelolésével engedélyezhet a fogaskerék kéd kimenete akkor is, ha a gépnek csak
egyetlen attétele van.

4.5.2.23 Tapintds (mérés) fiil
Ez a fiil a méréssel kapcsolatos bedllitasokat tartalmazza.
e X, Y, Zmérésiirdny megforditasa: Jelolje be ezt a lehet6séget a rendelkezésre alld
irdnyvaltdsok engedélyezéséhez.
e X koordinatak mérése: Vélassza ki a "Sugar" vagy "Atmérs" lehetSséget a legordiil6 listabdl.

4.5.2.24 Program alapértelmezések

A "Program Alapértelmezések" fiilon megadhatja az orséforgas irdnyanak és a hit6folyadék
allapotanak alapértelmezett beallitasait. igy nem kell ezeket kiilén-kiilon bedllitania minden egyes
megmunkalasi sorozatnal az EDGECAM-ben.

4.5.2.25 Gyorsjarat Fil
Fontos megjegyezni, hogy az aldbbi beallitasok alapjan atalakitott mozgdsok a Gép paraméterei
parbeszédablak Revolverfej flilén beallitott Maximadlis el6toldsi sebességgel torténnek. (lasd itt.)

Osszes Gyorsjarat Atalakitasa ElGtolds Mozgassa Nagy El6tolassal

e  Funkcio: Az 6sszes gyorsmozgast linedris el6tolasi mozgassa alakitja at (pl. GO0 => GO1).

e Bejelolve: A gyorsjaratokat el6toldssa alakitja.

e Nincs bejeldlve: Nem alakitja at a gyorsjaratokat elGtoldssa (alapértelmezett).

e Formatum Tablazat Hivatkozas: N/A

e Token Fligg6: Igen (Gyorsjarat)

e Token Név: RAPIDGCODE
A poziciondlashoz gyorsjaratot hasznald ciklusok (pl. G81 furdciklus) nem valtoznak. Csak a Gyorsjarat
G-kddot haszndlé mozgasok lesznek atalakitva.

Maximalis Nagy El6tolas szekvencia haszndlata
Jelblje be ezt a lehet6séget, hogy a gép paramétereibbl szarmazd MAXFEED értéket hasznalhassa az
atalakitott gyorsmozgdsokhoz.

Atalakitas ElGtolas Mozgassa, ha Kisebb, Mint ...
Csak a megadott 3D tdvolsagnal kisebb mozgasok keriilnek atalakitasra el6toldas mozgasokka.




Sebesség El6retekintés
Lehetdvé teszi a gyorsjaratok sebességértékének keresési mddjanak kivalasztasat.

Soha: Megakaddlyozza az el6retekintést. A gyorsjaratok a pillanatnyi sebességet adjak ki, ha a
modalitasi beallitasok engedik.

Osszes Gyorsjarat: Minden gyorsmozgas el6retekint egy értékre (alapértelmezett beallitas).
Csak az Utolsé Gyorsjarat: Akkor tekint elére, ha a kovetkezé makrd nem egy masik
gyorsjarat. igy a gyorsutasitasok sorozata az utolsé gyorsmozgdskor valtoztatja meg a
sebességet, nem pedig az elsénél, mint korabban.

4.5.2.26 Forgdtengely Vezérlés Fiil
Ez a fiil a forgbétengely beallitasait tartalmazza.

Kezdeti Forgétengely Nullpont Megaddsa a Home Poziciobdl: Jel6lje be ezt a lehetGséget,
hogy a kezdeti alappont a Home poziciéhoz képest legyen megadva. (Megjegyzés: Uj adaptiv
sablonokon nem érhet6 el.)

XYZ Kimenet Kényszeritése Indexelés Utan: Jel6lje be ezt a lehetGséget, hogy az XYZ értékek
kiirdsa Indexelés utan kotelezd legyen. Ez néhdny gépen sziikséges lehet a helyes pozicid
helyredllitdasdhoz, miutan Uj alappontra valtott.

Inkrementalis Kényszeritése Forgé Modban (rotary mod): Jeldlje be ezt a lehetdséget, hogy
inkrementdlis XYZ kimenet legyen kényszeritve Forgéd Mddban. A kimenet a forgds befejezése
utan visszaall a globalis beallitasra.

TLO Alkalmazasa Indexelés Utan: Jeldlje be ezt a lehet6séget, hogy az Indexelés utani elsé
mozgast a Gyorsjarati Mozgas Szerszamcsere Utan iranyitsa, ahol a szerszamhossz-
kompenzacié visszaallithatd. Ha nincs bejelélve, a mozgas dltaldban a Gyorsjarati Mozgas
vagy El6tolasi Mozgas kddkonstruktorokon keresztiil torténik.

360 fokos Szogek Visszaallitasa Nullara: Jel6lje be ezt a lehetdséget, hogy a 360 fokos
forgotengely kimenetet 0-ra konvertalja (pl. C360-bdl CO lesz). Ez néha sziikséges olyan
gépeken, ahol a forgétengely csak a 0 és 359,999 kozotti szogeket ismeri fel.

Axialis Forgo Interpolacié TaAmogatasa: Két kimeneti mad lehetséges Forgd Axialis médban:

o Bejelblve - A mozgas végpontja: A kimenet a %NOCYCLE-n keresztil iranyitddik, és az
egyes szegmensek (vonalak vagy ivek) végpontjat tartalmazza.

o Nincs bejeldlve - Interpolalt mozgdsok: A kimenet a %CXCYCLE-n keresztdl
irdnyitodik, és a tliréshataron alapulé interpolalt linearis mozgasokbal all (téredezett,
hosszas mozgasok).

Sik / Forgé Mdéd G Kéd: Adja meg a kddokat a Sik és Forgd médokhoz.

Forgas CLW (éramutato jarasaval megegyez6-,jobbos”) / CCLW (6ramutaté jarasaval
ellentétes-,,balos”) M Kod: Adja meg a forgdtengely forgasirdnyanak kédjait.

Ortogonalis / Munkasik Kéd: Csak Heidenhain vezérl6k esetén. Adja meg az Ortogondlis és
Munkasik kédokat.

Polar BE / Kl kéd: Adja meg a kodokat a Polar Mdd engedélyezéséhez és letiltasahoz a Forgd
Axidlis mdveletekben.

MGad és Irany: Valasszon a kévetkezd lehetGségek koziil:

o Abszolut ElGjeles: A forgdtengely kimenet abszolut el§jeles adatként.

o ElGjel=Irdny: A forgétengely kimenet abszolut, az el6jel a tengely irdnyat jeldli.

o Inkrementalis: A forgdtengely kimenet inkrementalis (nem befolydsolja a linearis
kimenetet).




o ElGjel=Pozicio és Irany: Az elGjel és a szog a forgdsszog helyzetét hatdrozza meg.
Ezen a tipusu asztalon a B90 és a B-270 ugyanazt a helyet jelenti. A B90 parancs
pozitiv irdnyba, mig a B-270 negativ iranyba mozog.

Burkolasi Tavolsag Programozasa Mint: Valassza ki, hogy a Burkolasi Tavolsag radialis (Sugar)
vagy atmérés (Atmérs) értékként legyen-e kiirva.
Polar Kapcsolas: Vélasszon a kovetkez6 lehetGségek koziil:

o Manualis: A Fanuc Polar médot a Forgo Derékszogl Gép M-Funkcidval (az Egyéb
alatt) vezéreljik.

o Automatikus: A posztprocesszor automatikusan valt a Valédi Poldr és a Fanuc Polar

o Automatikus Feliilirassal: Ez megegyezik az Automatikus opcidval, de a felhasznalé a
Forgd Derékszogli Gép M-Funkcidval (az Egyéb alatt) kikapcsolhatja a médot.

Axialis Forgo El6tolas Mozgasok / Axialis Forgdé Gyors Mozgasok / Axialis Forgé Furatok:
Minden mozgastipus egyedi mddon programozhatd a gép / vezérlé kovetelményeinek
megfelel6en. Ezek a beallitasok lehetdvé teszik, hogy az El6tolas mozgdasok (linearis és kor
alaki mozgasok vago el6tolassal), a Gyors mozgdasok (GO mozgds) és a Furatok (pozicionalds
és furatpontok) egymastdl fliggetlenil legyenek konfiguralva az aldbbi modok egyikében:

o Valédi Polar: A forgd mozgas tovabbra is valddi polar mozgasként (sugar és szog) lesz
kiirva, lehet6vé téve az X+C, X-C, Y+C és Y-C mozgdasokat.

o Fanuc Polar: A forgd mozgas a forgd mozgds Derékszogl abrazolasaként lesz kiirva.
Ez csak az X+C mozgasokat engedélyezi (a tébbi esetben valddi polart kényszeritve).
Altaldban a mozgasok XC formatumban vannak kiirva, de a géptdl fiiggéen lehetnek
XY is.

o ElGtolas: A gyors mozgdasokat és a furatok pozicionalé mozgdsait ElGtolas mozgdsként
kell kiirni ahhoz, hogy engedélyezve legyenek a Fanuc Poldar médban. Ezért ezek
ElGtolasként konfiguralhatdk. A gyors és furat megkozelité mozgasok nagy elStolasu
mozgasokka lesznek konvertdlva, amelyek ezutan kovetik az Axialis Forgd El6tolas
Mozgasokban beallitottakat.

4.5.2.27 Orsofék Vezérlés Fiil

Ezen a fllon allithatja be a megfeleld fékezési/rogzitési stratégiat kilonbozé korilményekhez. (Ezt
felllbiralhatja az EDGECAM-ben az M-Functions men( hasznalatdval.)

Az egyes stratégidkhoz tartozé M kédokat az NC Stilus, G-kddok és Modalitas parbeszédablak M-
kodok és M-kdadok Alorso fiilein allithatja be.

Kényszerités Szerszamcsere Utan: A kimenet modalis, és altaldban csak a fékezési stratégia
valtozasakor torténik, amikor a kérilmények valtoznak.

Kényszerités Szerszamcsere Mozgashoz: Bar ezeknél az eseményeknél bejeldlheti a
jelolénégyzetet, hogy mindig legyen kimenet, még akkor is, ha ugyanaz a fékezési stratégia
van érvényben. Ez akkor is érvényes, ha a relevans feltétel (lent) "valtozatlan"-ra van allitva.

Esztergalas (orsé fut): Allitsa be a megfelel6 fékezési stratégiat ezekhez a koriilményekhez.

Maras ElStolas Axidlis Sik izemmad
Maras El6tolds Axidlis Forgd tizemmadd
Maras ElStolas Radidlis sik Gizemmad
Maras ElStolas Radidlis Forgd tzemmad
Furas

Maras Gyors C

Forgd lizemmad Furas




e Szerszamcsere
o Esztergalas

A feltételtdl fliggben a rendelkezésre allo stratégiak: Ki, Alacsony, Magas és Valtozatlan.

A Mards Elétolds Axidlis Forgd, Mards El6tolds Radidlis Plandris és Mards ElGtolds Radidlis Forgo
esetén van egy tovabbi bedllitas is, amely alapértelmezés szerint hasznalatos. Ez a stratégia
"megegyezik az axidlis plandrissal" értékre allitja.

A Forgd Furds esetén a Ciklusban beallitds az altalanos fék tokent Ki értékre allitja, és lehet6vé teszi
egy ciklus token haszndlatat a "Be" beallitdsahoz a ciklusblokkban.

4.5.2.28 Badb Fiil
Ez egy kizardlag esztergalashoz hasznalhaté ful.
Ezen a fulon adhatja meg a llinetta (mozgd bab- fix bab) beadllitasaival kapcsolatos kddokat.
e Bab Rogzités: Az rogzitési funkcidhoz tartozé M kad
e Bab Kioldas: A kioldasi funkcidhoz tartozé M kod
e Bab M Kdd: A liinetta dltaldnos hasznalati M kddja
e  Bab Mozgas Alappont: Valasszon a Munkadarab nullpont és a Gépi nullpont kézott.

4.5.2.29 Alprogramok Fiil
Az alprogramok pozicidja (a fé6program elétt, utan vagy a programkddon beliil) egy SUBROUTINE
token segitségével dllithatd be, amely elérhetd a Start és End kddkonstruktorokban.

e Ha a Start kédkonstruktorba helyezi, az alprogramok a féprogram el6tt lesznek kiirva.

e Ha az End kddkonstruktorba helyezi, az alprogramok a féprogram utan lesznek kiirva.

e Ha nincs jelen, az alprogram az elsé el6forduldsakor lesz definidlva, majd az azt hasznald

késébbi ciklusok hivjak meg.

A tokenek lehet6vé teszik kilon programként vagy blokksorszam hivatkozasként definialt
alprogramok kiirasat.

1. példa: kiil6nall6é program:

* Turret No. : 4 Diameter :4.000 MM DRILL
* Turret No. : 5 Diameter :10.000 MM DRILL
%

:0001()

N10G21G90G40

N20G10L1Z15.0R2.0T04
N30G10L2Z0.0R5.0T05

N40G53X0.0Y0.0

N50G28G91Z0

N60G28X0Y0

N70G90

080T04(USER DEFINED)

N90G53MO06

N100TO5MO01

N110S1200M3M41M7

N120G0X0.0Y0.0

N130G43Z10.0H04




N140G98G81X0.0Y0.0Z-1R2.0F66.0
N150M98P0002
0160T05(10mm Drill)
N170G53M06
N180T04MO1
N19052000M3M41M7
N200G0X0.0Y0.0F250.0
N210G43710.0H05
N220G98G82X0.0Y0.0Z2-10.0P2R2.0
N230M98P0002
N240G00Z60.0M09
N250Z0HOOM19
N260M30

%

:0002

N10X10.0Y0.0
N20X20.0

N30X30.0

N40X40.0

N50G80

N60M99

2. példa: mondatsorszam hivatkozas

* Turret No. : 4 Diameter :4.000 MM DRILL
* Turret No. : 5 Diameter :10.000 MM DRILL
%

:0001(TEST SUBROUTINES BY BLOCK NUMBER REF.)
N10G21G90G40

N20G10L1Z15.0R2.0T04
N30G10L2Z0.0R5.0T05

N40G53X0.0Y0.0

N50G28G91Z0

N60G28X0Y0

N70G90

O80T04(USER DEFINED)

N90G53M06

N100TO5M01

N110S1200M3M41M7

N120G0X0.0Y0.0

N130G43Z10.0H04
N140G98G81X0.0Y0.0Z-10.0R2.0F66.0
N150X10.0Y0.0

N160X20.0

N170X30.0

N180X40.0

N190Y10.0

N200X30.0

N210X20.0




N220X10.0

N230X0.0

N240Y20.0

N250X10.0

N260X20.0

N270X30.0

N280X40.0

N290G80

0300T05(10mm Drill)
N310G53M06

N320T04MO01
N330S2000M3M41M7
N340G0X0.0Y0.0
N350G43710.0H05
N360G98G82X0.0Y0.02-10.0P2R2.0F250.0
N370 N1=150N2=290
N380G98G83X0.0Y0.02-10.002.0R2.0F762.0
N390 N1=150N2=290
N400G73X0.0Y0.0Q2.0D1.0F200.0
N410 N1=150N2=290
N420G00Z60.0M09
N430Z0HOOM19

N440M30

%

Inkrementalis Alprogram Koordinatak

e Funkcio: Az alprogram XY és Z koordinatait inkrementdlis mozgasokként adja ki.

e Ez mindkét alprogram tipusra vonatkozik: programazonositéra és blokksorszam hivatkozdasra
is.

e Ha bevan jel6lve, az 6sszes alprogram koordinata inkrementalisként lesz kiirva.

e Hainkrementdlis alprogramokat ir ki egy abszolut NC programon beliil, az abszolutra vald
visszatéréshez szlikséges kddot literalként kell megadni az Alprogram Végkadd
konstruktorban.

Alprogram Szamok Kezdése (Ures = Progid (programazonosité)+1)

e  Funkciod: A kiilon program tipusu alprogramok szamozasanak kezdete.

e Ha nincs megadva (lires), a f6program szama lesz hasznalva.

Ez a példa a kimenetet mutatja be, ha a féprogram 1, és a Start Subrutin Program Numbers nincs
beallitva:

:0001 * F6program szam
(Alprogram kilénallé programként - progid = 1)
N10G17G21G90G40
N15G0X-54.177Y-72.8525250M3
N20G43Z60.0H03

N25710.0

N30M98P0002 * Alprogram hivas
N35X145.823Y-72.852710.0
N40G92X-54.177

N45M98P0002 * Alprogram hivds
N50G92X145.823Y-72.852710.0




N55G28Z0M19

N60X0YO0

N65M30

:0002  * Alprogram
N70X-55.0Y-60.0

N75Z2.0

N80G1Z-10.0F66.0

N85X55.0
N90G3X85.0Y-30.010.0J30.0F3000.0
N95G1Y30.0Z-10.0F66.0
N100G3X55.0Y60.01-30.0J0.0F3000.0
N105G1X-55.0Z-10.0F66.0
N110G3X-85.0Y30.010.0J-30.0F3000.0
N115G1Y-30.0Z-10.0F66.0
N120G3X-55.0Y-60.0130.0J0.0F3000.0
N125G0Z1.0

N130M99

A fenti példakban a SUBRUTINE tokent az End Code konstruktorban helyeztem el.
Lasd még: Megjegyzés a sikbeli elforgatashoz és az alprogramokhoz részt is

Megjegyzés a Sikforgatasrol és Alprogramokrol

A sikforgatdshoz tartozd alprogramok kezeléséhez két kddkonstruktor (Koordinata elforgatdsa és
Koordinata elforgatas kikapcsolasa) talalhatd az 'Alprogramok és Ismétlések' meniipont alatt (Iasd az
abrat). Ezek a konstruktorok hasznalatosak alprogramok haszndlata esetén.

—J='j Alprogramok és ismétlések
------- J;‘j Alprogram kezdete

------- 1| Koordinata elforgatas
------- Ej Koordinata elforgatas kikaposclasa
------- 1;1 Alprogram meghivasa

....... | Alprogram vége

------- Ej Eltolas
] J;‘j Tabb-tengelyes (kiteritett)

+--1=_| Mérd ciklusok

13. dbra

A tokenek létrehoznak egy koordinata-rendszer elforgatast, amely minden forgatasnal (ismétlésnél)
meghivasra kerlil, és az alprogram végrehajtdsa utan ismételten megsziintetésre kerdil.

A kddkonstruktorok elérhetk az 1ISO, TNC és Siemens mardsablonokhoz, és az NC kod valdban
tlkrozni fogja a szimulaciét.

4.5.2.30 Szegnyereg Fiil
Ez egy kizardlag esztergalashoz hasznalhato ful.




Ezen a filon adhatja meg a szegnyereg beallitasaival kapcsolatos kddokat.
Ha nincs programozhatd szegnyereg kivalasztva, csak a szegnyereg és a kitolhatd orsé mozgatas M
kddjai lesznek elérhetdk.
Ha programozhato szegnyereg van kivalasztva, tovabbi mezGk valnak elérhet6vé (lasd az alabbi
listat).

e Kitolhato orsé csucs Inkrementalis a Szegnyeregtdl: Jeldlje be a bekapcsolashoz.

e Szegnyereg Visszahuzas: M kod

e Szegnyereg El6remozgatas: M kéd

e Szegnyereg Bab Ki: M kod

e Szegnyereg Bab Be: M kod

e kitolhatd 6rso Alacsony Toléer6: M kod

o kitolhato orsé Kozepes Tolderd: M kod

e kitolhato orsé Nagy Toléer6: M kod

4.5.2.31 Menetmardas Ciklus Fil
TNC sablonok esetén ez a fiil tartalmazza a Cycledef kddokat és leirasokat is.
e Menetmaras Teljes Ciklus
Ez a bedllitads szabdlyozza az NC kimenetet, amikor a Menetmaras parbeszédablakban a Teljes Ciklus
be van jeldlve.
o Nincs: A kimenet linearis mozgasokat tartalmaz.
o Tobb Fordulatu Helix: A kimenet tébb fordulatd spirdlis mozgast tartalmaz.
o Ciklus meghivas: A kimenet ciklust tartalmaz.
¢ Menetmaras Ciklus Paraméterek Modalis
o Soha: Nincs moddlis médositds (alapértelmezett beallitas).
o Szint/Mélység Valtozaskor: Jel6lje be ezt a lehet&séget, hogy engedélyezze a modalis
maodositast a TNC menetmard ciklusokhoz a mélység/szint valtozasakor.

4.5.2.32 Szerszdmcsere Flil

¢ Figyelmeztetés, ha nincs Gyorsjarat a Szerszamcseréhez: Ha be van jel6lve, a generalt NC
kad figyelmeztetést tartalmaz, ha a szerszamcserét nem el6zi meg a szerszamcsere pozicidba
valo mozgas. Példa:

N25 GO Z5.0 F80.0

* Figyelmeztetés - A szerszamcserét meg kell el6znie a Gyorsjdrat a
Szerszamcseréhez

* ATLO helytelendl alkalmazhatd, és az NC kéd nem tiikrézheti a szerszampdlyakat
026 TOO (FELHASZNALO ALTAL MEGHATAROZOTT)

Megjegyzés: Minden egyes revolverfejhez kiilon kapcsolé tartozik. Ez a funkcié nem
érhetd el az Index G200 sablonnal.

e Figyelmeztetés, ha nem a Szerszamcsere Z-nél van: Ha be van jeldlve, a generalt NC kéd
figyelmeztetést tartalmaz, ha az utolsé mozgds nem a szerszamcsere Z értékre tortént.

e ElGtolas Tipus Hivasa Szerszamcsere ElGtt: LehetGvé teszi az ElGtolas Tipus kddkonstruktor
hivasainak szabalyozasat a szerszdmcsere feldolgozasa sordn. Ha be van jelolve, ez kényszeriti
az El6tolas Tipus kodkonstruktor hivasat, ami G94/95 kddot eredményez a szerszamcsere
el6tt. Az alapértelmezett beallitas Ki, ezt az opciot be kell jeléinie, ha biztonsagi vagy egyéb
okokbdl szeretné ezt a kifejezett hivast.

e Mozgas Kényszeritése Szerszamcsere Utan: Ez akkor hasznos, ha szerszamcsere torténik, de
nem jar szerszamozgdssal (az Uj szerszam ugyanazon a pozicion kezdddik, ahol a régi
szerszam befejezte). Ha ez az opcid nincs bejeldlve, nem lenne mozgaskdd kimenet, és ezért




TLO sem. Ha az opcié be van jeldlve, a program kényszeriti a mozgdskdd kimenetet a hozza
tartozo TLO-val. A mozgaskdédot a Gyors Mozgas Szerszamcsere Utan kddkonstruktor
generdlja.

e Szerszamcsere Alapértékeinek Ertékei: Valassza ki, hogy a Szerszamcsere Alaphelyzetbe valé
mozgds a Gép Nullpont Koordindtdiban vagy az Aktualis Munkadarab nullpont
Koordindtdiban legyen-e megadva.

e Orso Leadllitva Figyelmeztetés: Beallithatja, hogy a generalt NC kod figyelmeztetést
tartalmazzon, ha egy hajtott szerszamhoz van megadva mozgas, és az orsé le van dllitva.
Valassza ki a leallitott orsét ellendrzé mozgasok tipusat: Osszes Mozgds (alapértelmezett),
Soha vagy Elétolds Mozgdsok. Példaul valassza az Elétolds Mozgdsok lehetGséget, hogy
figyelmeztetést kapjon, ha a program leallitott szerszammal prébal meg megmunkalast
végezni.

e TLO (szerszam hossz korrekcids eltolas) Alkalmazasa: Allitsa be az alabbiak egyikére:

o Els6 Mozgas: A TLO (szerszam hossz korrekcié bekapcsolasa) az elsé mozgdskor kerdil
alkalmazasra a szerszamcsere utan. 'Gyors-Szerszamcsere-Utan' vagy 'El6tolds-
Szerszamcsere-Utan' kddkonstruktor hasznalatos.

o Elsé Z Mozgds: A TLO az els6 Z komponenssel rendelkezé mozgdskor kertdil
alkalmazasra a szerszamcsere utdn. 'Elsé Z Szerszamcsere Utan (El6tolas)' vagy 'Els6 Z
Szerszamcsere Utan (Gyors)' kddkonstruktor hasznalatos. Ezek a kédkonstruktorok
3D (XYZ) megkozelité mozgasokat eredményeznek.

4.5.2.33 Szerszdm Multipont Fiil
Lehet6vé teszi a C tengely korili elfordulds kdzvetlen kiirdsat vagy egy kod hozzdrendelését.

e Tobbpontos Szogek Ellendrzése: Jelolje be ezt a lehetfséget a tébbpontos szogek
ellenérzéséhez.

e Sz0g Konvertaldsa Kodda: Jeldlje be ezt a lehet&séget, ha kdzvetlen szogek kiirdsa helyett
kddot szeretne hozzarendelni.

o Kddok Szama: A 0-360 fokos tartomanyban engedélyezett poziciok szdma. Példaul: Ha a
Kédok szama = 6, akkor az érvényes szégek: 0, 60, 120, 180, 240, 360.

e Kdd a 0 Szoghoz: Ezt altaldban 1-re kell bedllitani.

o Kod Novekmény: Ezt dltaldban 1-re kell bedllitani. Példaul: Ha a Kéd Névekmény = 1, akkor
az elsé pozicié 0 = 1, a masodik pozicidé 60 = 2, a harmadik pozicié 120 = 3, és igy tovabb...

4.5.2.34 Esztergaldsi Furatciklusok Fil

Ez a fiil lehet6vé teszi az EDGECAM-ben a Furatciklusok paranccsal programozott funkcidkat vezérlé
el6készité kodok megaddasat.

A fil kilon beadllitasokat tartalmaz a ciklustamogatdshoz és az egyes ciklusokhoz tartozé G kédhoz.
Vegye figyelembe, hogy a szakaszos furas és a siillyesztés a furas valtozataként kezelendé.

A Formatum bejegyzés, Esztergdlasi Furatciklusok - G Kdd szolgal a bet(icimlkként.

A Menetfurd Ciklus (Balos) akkor hasznalatos, ha a Menetfuré Ciklus: Balos médositd/almddositd van
programozva, igy a G84 G84.1-gyé valik.

4.5.2.35 Esztergaldsi Menetciklusok Fiil

Ez egy kizardlag esztergalashoz hasznalhato ful.

Ez a fiil hatdrozza meg azokat az el6készité kédokat, amelyek az EDGECAM-ben a Menetciklus
paranccsal programozott funkcidkat vezérlik.

A Formatum bejegyzés Furatciklusok - G Kéd szolgal a betlicimiikként.




A ciklusban létezik egy almddositd, amely meghatarozza, hogy melyik ciklustipust kell hasznalni, és ez
valtja ki a relevans feldolgozast. Harom kiilénallé kédkonstruktor Iétezik a kimeneti sorrend
meghatarozasara:

e folytatélagos mondat kiadas(longhand) kéd (G31), minden mozdulat kiilon mondatban,

e Egyszer(i (egymondatos) menetvago ciklus,

e Osszetett menetvagé Ciklus.

4.5.2.36 Esztergaldsi Ciklusok Fiil
Ez egy kizdrélag esztergdlashoz haszndlhatd fiil.
Ez a fiil hatdrozza meg azokat az el6készité kédokat, amelyek az EDGECAM-ben az Egyenes
Esztergalds, Nagyolo Esztergalas és Simitd Esztergalds parancsokkal programozott funkcidkat vezérlik.
A Forgacsolasi és Haladasi irdny hatdrozza meg, hogy a ciklus Nagyold Esztergalds vagy Egyenes
Esztergdlds esetén esztergalas vagy homlokmegmunkalas.
A Formatum bejegyzés Furatciklusok - G Kéd szolgal a betlicimiikként.
e  Esztergalas ciklus tdmogatasa?
Ezekkel az opcidkkal adhatja meg, hogy egy adott esztergalasi ciklus képes-e tamogatni a ciklust.
Megjegyzés: A régebbi ciklusokat érintheti.
e Kényszeritett ElGtolas a Kezdetkor
Ezekkel az opcidkkal kényszeritheti az ElGtolas kimenetet az esztergdlasi ciklusok elején, még akkor is,
ha ez nem viltozott az utolsé kimenet 6ta.
Alapértelmezés szerint ezek az opcidk nincsenek bejelélve. Jelblje be az El6tolads érték kimenetének
kényszeritéséhez a ciklus elején.
Az opcidk a tokenek hasznalatatdl fliggéen miikdédnek a Longhand (mozgdsonkénti) és a Ciklus
kimenet esetén.
e Ciklusok Elhagyasi Mozgasa a Végén
Ha be van jel6lve, a program mindig elhagyja a ciklus végét.
Ez dltaldban akkor sziikséges, ha a szerszamkompenzacidt ki kell kapcsolni.
o Alapértelmezett Eltolasok Parhuzamos Ertékre
Ha be van jeldlve, az esztergalasi ciklusok X Z eltoldsi értékei az Allandé (Parhuzamos) Eltolas értékre
lesznek allitva, amikor ez a ciklus parbeszédablakban van haszndlva.
Kérjik, vegye figyelembe, hogy ez nem teljesen pontos a kupos alakzatoknal, de jobb, mint a nulla
eltolas.
e Nagyold Beszuras Nulla Fogasmélység Kimenet
Jel6lje be, ha nulla érték kimenet szlikséges (ha szlikséges) a fogdssal kapcsolatos paraméterekhez.
e Ciklus
Ezekkel a mez6kkel adhatja meg a ciklus G kodjat.
e Egyszeri Esztergalasi Ciklus Tipusa
Valasszon a kovetkez6 lehet&ségek koziil:
o Teljes Ciklus: A ciklus csak egy Ciklus deklaracioként lesz kiirva.
o Egyszeri Menet Ciklus: A ciklus egy sorozat egyetlen menet ciklusra lesz bontva.
e Visszatérés a Kezdethez
Valasszon a kovetkez6 lehet&ségek kozil:
o Mell6zés: Nem jon létre mozgds a kezd6pontra.
o Cikluson Beliil: Mozgas a kezd&pontra a cikluson beliil.
o Ciklus Utan: Mozgas a kezd6pontra a ciklus utan.

4.5.2.37 Revolverfej Parkolds Fil
Ez egy kizardlag esztergaldshoz hasznalhaté fil.




Haszndlataval azonosithatja a gép négy revolverfej parkolé pozicidjat. Két revolverfej parkold pozicidt
allithat be a f6orson (felsd és also) és kettét a mellékorsén (felsé és alsd).

A parkold pozicidk tényleges értékei a Gép Paraméterei parbeszédablak Revolverfej filén allithatok
be.

4.5.2.38 Munkasik Meghatdrozas Fiil

Allitsa be a WORKPLANECODE tokenhez tartozé kédokat (példaul 68.2 a 'Munkasik Médhoz').

Ez a token az Index Tdbla kédkonstruktorban érhetd el a kimeneti koordinata-rendszer tdjolasanak
megviltoztatasdhoz. Hasznos a fej/fej konfiguracioju gépek tdmogatasahoz.

4.5.3 Kéd konstruktor parbeszédpanelek hasznalata

A kédkonstruktor parbeszédablakokban adhatja meg, hogyan alljon 6ssze a CNC-kdd olyan
eseményekhez, mint példaul a szerszamcsere.

A CNC-kod 6sszeallitasanak mdédjat a Kimenet listaban tervezheti meg:
e Alista tartalmazhat 'tokeneket' (pl. [Door Close]) és nem-token széveget.
e A nem-token szoveg pontosan ugy kerdl kiirdsra, ahogy be van irva.

e Atokenek elGszor értelmezésre keriilnek, és csak azutan irodnak ki. (Példaul a [COOLANT
OFF] token értelmezése a 'Hités Ki' M-kdd beallitasatdl fligg az M-kédok parbeszédablakban,
amely a Kédgenerator ablakban az NC Stilus, G-kddok és Modalitas menipontbdl érhetd el.)

e Alistat a szokasos szovegszerkesztési mddszerekkel szerkesztheti (példaul CTRL-X a
torléshez).

o Atokenre az egér jobb gombjaval kattintva megjelenik egy meni a kdvetkez6 opcidkkal:
o Kimenet Kényszeritése Most — A token azonnali kiirdsat kényszeriti.

o Kimenet Kényszeritése KésGbb — A token kdvetkez6 hasznalatakor kényszeriti a
kiirast.

o Pozitiv Kényszeritése — A token kimenetét pozitivra kényszeriti.
o Negativ Kényszeritése — A token kimenetét negativra kényszeriti.

o ElSjel Megforditasa — A token kimenetét pozitivra valtoztatja negativ helyett, és
forditva.

Megjegyzés: A Kimenet mez6ben megjelend széveg formatumat bet(tipus és/vagy méret
kivalasztasaval adhatja meg.

A tokenekkel az Ervényes Tokenek listdban dolgozhat:
e Atokeneket a Kimenet listdba hluzassal és ejtéssel, vagy dupla kattintassal masolhatja be.
e Atokenre kattintva megtekintheti annak leirdsat a Leirds mezében.

e Atokenek szinkéddal vannak ellatva - néhany példa: ;CODE (vastag kod token),
SUBROUTINES (logikai tokenek, amelyek eljarashivasokat biztositanak stb.), BLKNUM




(normal NC adatkiadd tokenek), USER-STRING (felhaszndléi valtozékhoz kapcsolt tokenek),
VARIABLE ADDRESS (valtozécim tokenek).

Ezekben a tokenekben a kék szin azt jelenti, hogy a formatum valtozé cim. Ez minden
sablonban érvényesiil.

A Jegyzetek mez6kben:

A szirkével jelolt fels6 mez6ben tippeket és tanacsokat talal a kddkonstruktorhoz.

Az alsé mezbbe sajat jegyzeteket irhat. Ezek mentésre keriilnek, amikor CGD-be menti.

Egyéb megjegyzések:

Tobb kédkonstruktor ablakot is megnyithat a tartalom gyors 6sszehasonlitasa és a kdzottiik
Iév6 masolas és beillesztés érdekében.

El6fordulhat, hogy olyan tokenek vannak hasznalatban, amelyek itk6znek, de a
korialmeényektdl fliggben hasznalhatdk. Példaul a Korinterpolacié rendelkezik IVALUE, JVALUE
és ARCRADIUS tokenekkel az 1&J és a Sugar formatumok kiirdsdhoz. Sugarprogramozas
haszndlatakor vannak olyan helyzetek, mint példaul egy teljes kor (360 fokos mozgas),
amelyet |&J-ként KELL programozni, még akkor is, ha daltaldban a Sugar a preferalt. A
Korinterpolacié ful (NC Stilus...) rendelkezik egy kapcsoldéval a Sugdr hasznalatdhoz, amikor
lehetséges (a belsé logika elnyomja a redundans paramétereket).

Masodlagos kddkonstruktorok - egyes sablonokban bizonyos kéddkonstruktorokat
"masodlagos" kddkonstruktoroknak neveznek. Ezek csak akkor keriilnek felhasznaldsra, ha az
Gket hivé token egy normal kédkonstruktorba keril. A masodlagos kédkonstruktort hivé
tokeneket dltalaban sajat kimeneti sorukba kell helyezni, mas tokenek nélkdl.

Lasd még:
Marasi Tokenek

Felhaszndaldi Tokenek

Esztergalasi Tokenek

4.5.4 M- funkcidk parbeszéd ablak

A parbeszédpanel segitségével M-funkcidkat adhat a sablon altal mar biztositott szabvanyos
funkcidkhoz. (A szabvanyos M-funkcidk a szerszamcsere vagy a tengelymozgds szerves részét képezé
funkcidk, mint példaul a hit6folyadék és az orsé be-/kikapcsolasa.)

Akar 25 felhasznald altal definialt parancsot is hasznalhat.

1.

No v suw

Kattintson az Uj gombra egy Uj makré létrehozasahoz, és szerkessze az alapértelmezett "Uj
név" nevet tetszés szerint.

Figyelje meg, hogy a makréhoz egy Uj fil jelenik meg.

Kattintson a Hozzaaddas gombra egy Uj M-kdd |étrehozasahoz, és szerkessze az
alapértelmezett "Uj opcid" nevet tetszés szerint.

Kattintson az M Kéd mezGbe, és irja be a kddszamot.

Ismételje meg a 2. és 3. |épést minden hozzaadni kivant M kédhoz.

Ismételje meg az 1-4. |épést minden hozzdadni kivant makréhoz.

Kattintson a Szerkesztés gombra, és hozza létre a kddszerkezetet.

A megerd@sitéshez és a parbeszédpanel bezarasahoz kattintson az OK gombra.




Megjegyzés a makré szamok hasznalatardl
A 101-150 k6zo6tti makrd szdmok a felhaszndld altal definidlt makrék szdmara vannak fenntartva,
amelyek lehetévé teszik az M kéd tipusi CNC miveletek vagy a specidlis vevGi igények vezérlését. A
felhasznald altal definialt makrdk tovabbi parancsokka valnak az M-funkciok meniben.

e 101-124: Bels6 hasznalatra fenntartva

e 125-150: A felhasznald dltal definidlt makrék hozzaadasara szolgdl (az M-funkcidk

parbeszédpanelen keresztiil)

A ;CODE haszndlataval torténé testreszabaskor javasoljuk, hogy 150-t6l lefelé haladva kezdje el a
szamozast, hogy elkerilje az Utkozéseket.
Meglévoé makroék és kédok hasznalata

e A makrdk kivalasztdsdhoz haszndlja a fiileket.

e Az opcidk kivalasztasahoz kattintson rajuk.

e A szerkesztéshez kattintson a Név és az MKéd mezGbe.

e A makrok és M-kddok torléséhez hasznalja az Eltavolitas és a Térlés gombot.

4.6 Eszk6z hozzaadasa egy meglévd géphez
A Konfigurdlds meni Eszk6z Hozzdaddsa parancsaval valaszthat ki elérhetd kiegészit eszkozoket,
amelyeket hozzdadhat egy kompatibilis CGD fajlhoz.
e Szegnyereg adhatd hozza olyan esztergalé CGD-khez, amelyek nem rendelkeznek sem
mellékorséval, sem szegnyereggel.
e Bab adhatd hozza az esztergalé CGD-khez egy masodik revolverfej helyett. Barmely egyetlen
revolverfejes esztergahoz hozzdadhaté.
e Orsé (masodlagos Z tengely, ami dltalaban a fGorsébdl kitolhatd plusz orsét jelent. Altaldban
W tengely jellel jelolik) adhaté hozza a mard CGD-hez. A masodlagos Z tengely lehet a fejben
vagy az asztalon.
Fontos megjegyezni, hogy egy eszkdz hozzaadasa utan az nem tavolithato el. A kivalasztas utdan a CGD
frissil a legujabb sablonra, amely gépfa elemeket, valamint lapokat és kddkonstruktorokat ad hozza a
Kédgenerator konfiguracidhoz.

4.7 Mérés maras esetén
A mérési és ellen6rzési rendszerek hozzdadhatdk a post processzorokhoz, hogy ez a funkcié
elérhet6vé véljon az EDGECAM-ben.
Kédvarazslé
A Renishaw mérés, m&h mérés vagy ellendrzés a Gép konfigurdcidé parbeszédablakban valaszthato
ki:
e Az m&h mérés a licenctél fliggetlenil elérhetd. A Renishaw méréshez és ellenGrzéshez kilén
licencmodulok tartoznak.
e Az m&h mérés és a Renishaw mérés kdlcsondsen kizard; csak egy rendszer szerepelhet egy
post processzorban.
Post processzor sablonok
A Renishaw mérés, m&h mérés vagy ellenbrzés funkcio kivalasztasa utan a Formatum tablazat, az NC
stilus fil és a tovabbi kédkonstruktorok tovabbi opcidkat tartalmaznak:
e Az NCstilus fiil tartalmaz egy Mérési részt az 6sszes elérhet§ iranyvaltashoz.
e A Kddkonstruktorok rész alapértelmezett értékeket tartalmaz, amelyek sziikség esetén
testreszabhatok.
e Tovabbiinformacidkért lasd a Mérési fllet.




4.8 Meérés esztergdlas esetén

Ez a folyamat az EDGECAM, a Kédvarazsld és a post-processzor sablon fejlesztéseit foglalja magaban:

Megjegyzés: A méréshez standard esztergalasi licenc vagy annal magasabb szlikséges, hogy
meghajtott szerszamként betdlthetd legyen.

Koédvarazslo

A Renishaw és az m&h mérés a Gép konfiguracio parbeszédablakban valaszthaté ki:

e A mérés csak akkor érhet6 el, ha a C- és Y-tengely ki van valasztva.

e A Renishaw mérés licenchez kotott opcid.
e A mérés le van tiltva, ha Siemens alapu sablonok vannak kivdlasztva. Az IndexG200 sem
rendelkezik méréssel.
e A mérést a meglév6 postokhoz adhatja hozzd, vagy valthat az m&h és a Renishaw kozo6tt az
Eszkdz hozzaadasa opcidval.

Post-processzor sablonok

A Renishaw vagy az m&h mérés funkcio kivalasztasa utan a Formatum tdblazat, az NC stilus fil és a
tovabbi kédkonstruktorok tovabbi opcidkat tartalmaznak:
e Az NCstilus fil tartalmaz egy Mérési részt az 6sszes elérhet§ iranyvaltashoz.
e A Kddkonstruktorok rész alapértelmezett értékeket tartalmaz, amelyek szlikség esetén

testreszabhatok.

e Tovabbiinformacidkért lasd a Mérési fulet.

4.9 Tokenek

4.9.1 Marasi Tokenek

A rendelkezésre allé tokenek az egyes kddkonstruktorokban és sablononként is valtozhatnak. A
kovetkez6 lista ezért a valdszin(ileg elérhet6 tokenek tartomdnydnak jelzésére szolgal, de nem fog
pontosan megegyezni egy adott sablonban talalhaté tokenek tartomanydval. A tokenek szinkéddal

vannak ellatva.

Token
5AXISMODE
A0

ABS-INC

ARCRADIUS

AXIS

BLKNUM
BOREGCODE
BORESTANDOFF
BORESTANDOFF2

BORESTANDOFF-X
BORESTANDOFF-Y
CANCELWORKPLANE

CCLWGCODE
CHIPBREAKGCODE

Leiras

Valtas 5 tengelyes mddba
AQ Szerszamkompenzacid
Abszolut/Inkrementalis
Koordinata Kéd

fv Sugar

Aktiv Tengely

Blokk Szdm

Furat Ciklus

Furat Elhagyasi Tavolsag
Furat Elhagyasi Tavolsag

Furat Elhagyasi X

Furat Elhagyasi Y

Lasd a
'"WORKPLANECODE'-ot
lentebb.

CCLW Kéd

Forgdcstors Furd Ciklus

Valtozo
#AX5MODE
SAO
#ABSINC

#RADIUS

SAXIS

#BNUM
#CYCLEGCODE
#BOREOFFSET
#BOREOFFSET2

USERVAR2
USERVAR3
#WPLANEGCODE

#GCODE
#CYCLEGCODE

Megjegyzések

Eljarast hiv

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét




CLWGCODE
COEFF-XA
COEFF-XB
COEFF-YA
COEFF-YB
COEFF-ZA
COEFF-ZB
;COLON:

COLON

COMMENT
COMPGCODE

CONTINUATION
CONTOUR
COOLANT OFF

COOLANT ON
CPLNAME
CRCL/R

CRC REGISTER

CYCLE-APPROACH
CYCLE-AXIS

CYCL-CODE
CYCL-DESC
CYCLEAXIS
CYCLEDWELLTIME

CYCLEFIRSTDWELL

CYCLEGCODE
CYCLENPECKS
CYCLESPEED

CYCLESPINDIR
CYCLETIME

CYCLEZFEED
DATE

DEGRESSION

DELETE

CLW Kéd

Polinom Xa Egyitthato
Polinom Xb Egyitthaté
Polinom Ya Egyltthato
Polinom Yb Egylitthatd
Polinom Za Egylitthaté
Polinom Zb Egyitthato
Iasd a Kédgenerator
Forraskéd Mellékelése
részt

Kett6spont Karakter

Kezel6i Uzenet
Szerszdm Sugar
Kompenzacios Kod
Folytatds Karakter
Kontur Sik Kivalasztas
Hltés Vezérlés

Hltés Vezérlés
Munkasik Neve
Kompenzacié RR/RL
Szerszdm Sugar
Kompenzacids Regiszter
Ciklus Megkozelitési
Blokkok

Tengely a Ciklusok
Alkalmazasahoz

Ciklus szam

Ciklus leiras

Ciklus Tengely Betlcim
Sillyesztés Tartdzkodasi
Id6

Ciklus Elsé Szakaszos
Tartdzkodasi Id6

Furat Ciklus

Szakaszok Szama

Orso Sebesség

Orsé Irany

Ciklus Id6
Szerszamcserével Egyitt
Furat Ciklus Z ElGtolas
Program Létrehozasi
Datum

Furat Ciklus
Mélységcsokkenés
Blokk Torlés

#GCODE
H#AX
#BX
HAY
#BY
HAZ
#BZ

STEMP3

USERDEFINEDSTRING
#COMPGCODE

SCONTINUE
S$G16CODE
#COOL

#COOL
SCPLNAME
SCOMP
#COMPDCODE

SCYCLEAXIS

SDEPTHDIR
DWELL

H#FIRSTDWELL

#CYCLEGCODE
#NPECKS
#SPEED

#DIRECTION
MACHTIME1

#FEED
DATE

#DEGR

#DELETE

Kozvetlendl
bedllitja a valtozot

Kozvetlenil
beadllitja a valtozot

Eljarast hiv

Eljarast hiv

Eljarast hiv
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

A DELETE token
lehet6vé teszi egy




DRILLGCODE
DWELLGCODE
DWELLTIME
ENDCYCLEGCODE

EULER-1

EULER-2
EULER-3
EXACTSTOPGCODE

FEED

FEEDGCODE

FIRST ROT
FEEDMODEGCODE
FIRSTDEPTH
FIRSTTOOL

FORCE-INC

G28XYBlock
G28ZBlock

Furé Ciklus
Tartdzkoddsi Kod
Tartdzkodasi 1d6
Ciklus Befejez6 Kod

Koordinata rendszer
elforgatasi szogének
kiirdsa. Hasznos fej/fej
gépekhez.

Lasd fent
Lasd fent
Pontos Megallas Kod

ElStolasi Sebesség
ElStolasi Kéd

Els6 Forgasi Szog
ElStolasi Méd Kaod
Els6 Mélység

Els6 Szerszam
Ujravalasztasa
Inkrementalis G Kod

G28 XY Mozgds Blokk
G28 Z Mozgds Blokk

#CYCLEGCODE
#DWELLGCODE
DWELL
#CYCLEGCODE

EULER1

EULER2
EULER3
H#EXACTGCODE

#FEED

#GCODE
#FIRSTANGLE
#FEEDMODEGCODE
#FIRSTDEPTH
#FIRSTTOOL

#ABSINC

blokk torlé
karakter (vagy
string)
elhelyezését az NC
kimeneti
blokkokban.
Jellemzben ez egy
"/" karakter,
amelyet a
szerszamgép
opcionalisan
hasznalhat
jelz6ként vagy
marker jelként a
blokk
kihagyasahoz. A
kiirandd
karakter(ek) a
Formatum
Tablazatban
vannak megadva.

Kozvetlenil
beadllitja a valtozot
Hasznalja a
WORKPLANECODE
tokennel az 'Index
Tabla'
kodkonstruktorba
n, példaul.

Lasd fent

Lasd fent

Lasd a Pontos
Megallas M-
Funkcié
megjegyzését

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Eljarast hiv
Eljarast hiv




G45

G60

GEARMCODE

HDR-TOOLDIAM

HDR-TOOLGAUGE
HDR-TURRETNO
HIGHSPEED TOL

IF-TM-RPLANE

IF-TM-ZCLEAR
IF-TM-ZDEPTH

IF-TM-ZLEVEL

IF-TM-ZLEVEL2

INC-ANGLE
IVALUE
IVECTOR

JM-COM
JM-CUST
JM-DESC
JIM-FAM
JM-MACH
JIM-MATL
JM-PROG
JM-REV
JVALUE
JVECTOR

K1 COEFF

K1 EXPONENT

K2 COEFF

K2 EXPONENT

K3 COEFF

K3 EXPONENT

KNOT
KVALUE
KVECTOR

LASTDEPTH
LBRKT

G45 Szerszam
Kompenzacio

G60 Szerszam
Kompenzacio
Sebességvalté Tartomany
Szerszam Atméré

Szerszam Z Méret
Revolverfej Szam

Nagy Sebességli M/C
Tolerancia

Logikai tokenek a TNC
menetmard ciklus
maddositasahoz. Kimeneti
blokk, ha az érték
megvaltozott.

iv Befoglalt Szoge

iv I Erték

Szerszam délés vektor
komponens
Munkakezel6 Megjegyzés
Munkakezels Ugyfél
Munkakezel6 Leiras
Munkakezel6 Csaldd
Munkakezel6 Gép
Munkakezel6 Anyag
Munkakezel6 Programozdé
Munkakezel6 Revizid
iv J Erték

Szerszam délés vektor
komponens

K1 Egyutthato

K1 Exponens

K2 Egyltthatd

K2 Exponens

K3 Egyltthatd

K3 Exponens

NURB Csomdpont

fv K Erték

Szerszam délés vektor
komponens

Utolsé Mélység

Bal Zardjel Karakter

$G45

$G60

H#GEARMCODE

H#TOOLDIA Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

TOOLEN

POSITION

#HIGHSPEEDTOL

#INCANGLE
#IVALUE
#INORMAL

JOBCOM
JOBCUST
JOBDESC
JOBFAM
JOBMACH
JOBMATL
JOBPROG
JOBREV
#JVALUE
#INORMAL

#K1VALUE
H#K1EXP
#K2VALUE
H#K2EXP
#K3VALUE
#K3EXP
#KNOT
#KVALUE
#KNORMAL

#LASTDEPTH
STEMP1 Kodzvetlendl

bedllitja a valtozét




LCHEV

LEADER
LENGTHOFFSET

LOOPNUMBER
M62

M89/M99

MACHINENAME
MANREADABLE

MAXFEED
MOVEHOMEREF
MOVETCREF

NEXT_COMMENT
NEXT_DESCRIPTION
NEXT_GROUP
NEXT_GROUP_NUMBE
R

NEXT_GROUP_TEXT
NEXT_ID
NEXT_ID_NUMBER
NEXT_ID_TEXT
NEXTTOOL

NSUBEND
N-SUBEND
N-SUBSTART
NUMZ2RETRACTS

OPNUM
ORDER
PARTNAME
PECKDEPTH
PECKGCODE
PECKSAFE

PITCH
PIVOT MODE

PLANEGCODE
POLAR-RAD
POLY-X
POLY-Y

Bal Oldali Nyil Karakter

Vezér (Lyukszalag)
Szerszamhossz Eltolds
(TLO)

Hurok Szam

M62 Szerszam
Kompenzacio
Modalis (M89) / Nem
Modalis (M99)

Gép Leiras

Ember altal olvashaté
(Lyukszalag)

Gyors El6tolasi Erték

Gyors a Haza Referencia
Ponthoz

Gyors a Szerszamcsere
Referencia Ponthoz
Koévetkez6 Megjegyzés
Koévetkezd Leiras
Kovetkezd Csoport
Kovetkezd Csoport Szam

Kovetkezd Csoport Széveg
Koévetkezd ID

Koévetkezd ID Szam
Koévetkezd ID Szoveg
Koévetkezd Szerszam
El6valasztasa

Blokk Szam Vége

Blokk Szam Vége

Blokk Szdm Kezdet
Mdsodlagos
Visszahuzasok Szama
Mivelet Szam

NURB Rend

Alkatrész Név

Szakaszos Furas Mélység
Szakaszos Furoé Ciklus
Szakaszos Biztonsagos
Tavolsag
Menet/Menetemelkedés
Fej indexelés - Forgatas a
szerszamhegy koéril be/ki
Koordinata Sik

Poldr Iv Sugér

Polinom X Végpont
Polinom Y Végpont

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

STEMP1

#LEADER
#HCODE

#HEADER
SM62

#MODALCYCLE

MACHINENAME

SMANREADABLE Kozvetlenil
bedllitja a valtozét

H#FEED Kozvetlenil
bedllitja a valtozét

#CODEHOME Kozvetlenil
bedllitja a valtozét

#CODETC Lasd fent

SNEXTCOMMENT

SNEXTDESCRIPTION

SNEXTGROUP

#NEXTGROUPNUMBE

R

SNEXTGROUPSTRING

SNEXTID

#NEXTIDNUMBER
SNEXTIDSTRING
#NEXTTOOL

#ENDSUB
ENDSUB
STARTSUB
#NUM2RET

#SBNUM
#ORDER
PARTNAME
#DEPTH
#CYCLEGCODE
#PECKSAFE

#PITCH
PIVOT

#PLANEGCODE
#RADIUS

HEX

HEY




POLY-Z
PRESETGCODE
PRIMARY ROT
PROGDESCR
PROGID
PROGRAMMER
PROGUNITS
PROGVERSION
QUILL
RAPIDGCODE
RBRKT

RCHEV

RDEPTH
REAMGCODE
REFPLANE
RESET_SPINDLE

RETFEED
RETRACT2

RETRACTGCODE
ROTARYGCODE
ROTATE CLW/CCLW
RPLANE
SAFEBLKNUM

S-COLON
SECDWELL
SECFEED

SECOND ROT
SECONDARY ROT

SEMICOLON

SEQID
SEQUENCENAME
SETDATUMS

SETTOOLGCODE

SMOOTHMCODE
SPEED

Polinom Z Végpont
Alapeltolas Kéd
Els6dleges Forgd Tengely
Program Leirds
Program ID
Programozé Neve

NC Program Egységek
Program Verzié Szam
Bab Mozgas

Gyors Kéd

Jobb Zardjel Karakter

Jobb Oldali Nyil Karakter

Relativ Mélység
Do6rzso6l6/Furd Ciklus
Referencia Sik (RFP)
Orsé Irdny Visszaallitdsa

Visszahuzasi El6tolas
Masodlagos Visszahuzasi
Tdavolsag

Ciklus Visszahuzasi Kod
Forgd/Sik Kéd

Kéd a Forgas Irdnyahoz

R Sik
Biztonsagos/Szerszamcser
e Blokk Szam
Pontosvessz6 Karakter

Mdsodlagos Tartozkodasi
Id6

Mdsodlagos El6tolasi
Sebesség

Mdsodik Forgasi Szog
Madsodlagos Forgd
Tengely

Pontosvessz6 Karakter

Megmunkalasi Sorrend
M/C Sorrend Neve
Munkadarab Alaphelyzet
Bedllitasa

Szerszam Adatok
Bedllitasa

Simité M kod

Orso Sebesség

HEZ
#PRESETGCODE
#ROT1
SDESCR
#PROGID

SID
SPROGUNIT
SPROGVER
#QUILLMOVE
#GCODE
STEMP2

STEMP2

H#RELDEPTH
#CYCLEGCODE
H#ZLEVEL

H#RETFEED
H#RETRACT2DIST

#RETRACTGCODE
#ROTARYGCODE
#ROTDIRMCODE
#RPLANE
#SBNUM

STEMP
#SECDWELL
#SECFEED

#SECONDANGLE
#ROT2

STEMP
SSEQID
SEQUENCENAME
#SETTOOLGCODE

H#EXACTGCODE
#SPEED

Eljarast hiv
Eljarast hiv
Eljarast hiv

Eljarast hiv
Kozvetlenil
bedllitja a valtozot

Kozvetlenil
beadllitja a valtozot

Hivja a
PT_RESET_SPINDL
E Szerszdmcsere
RETFEED-et

Eljarast hiv

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Kodzvetlenl
bedllitja a valtozét
Eljarast hiv

Kozvetlenil
bedllitja a valtozét

Eljarast hiv




SPEED-DWELL

SPINDIR
SPINSTOP

SPOTGCODE
START-ANGLE
STOPMCODE

SUBCALL
SUBEND

SUBNO

SUBNOCALL
SUBROUTINES
T-MILL-START_ANGLE
T-MILL-STEP
T-MILL-TAPER
T-MILL-TDEPTH

TAP-DWELLTIME

TAPGCODE
TAP-PITCH
TAP-RPLANE
TAP-ZCLEAR

TAP-ZDEPTH
TAP-ZFEED
TAP-ZLEVEL
THISZMOVE

TIME
TOOL-ANGLE
TOOL-AXIS
TOOL_ID

TOOL_ID_NUMBER

Kiszamitja és kiirja a
tartézkodasi id6t a
sebességvaltashoz

Orsé Irany
Ors6 Megallité Kod

Pontozé Ciklus

lv Kezd6 Szoge
Program / Opciondlis
Megallas

Alprogram Hivas M-Kdd

Alprogram Vég M-Kod

Alprogram Szam
Alprogram Szam Hivdsa
Alprogramok Pozicidja
Menetmaré Kezd6 Szoge
Menetek Lépésenként
Menetmardé Klpszog
Menetmaré
Menetmélység
Sillyesztés Tartdzkodasi
Id6

Menetfurd Ciklus
Menet/Menetemelkedés
R Sik

Z Elhagyasi Sik

Z Mélység

Furat Ciklus Z El6tolds
Z Szint

Els6 Szakasz Z-je

Program Létrehozasi Id6
Szerszamhegy Szoge
Szerszam Tengely

Teljes 'Kéd ID' beallitas
karaktersorozatként.

A 'TOOL_ID'-ben Iévé elsé
numerikus
karaktersorozat
numerikus valtozéként.

#DIRECTION
#DIRECTION

#CYCLEGCODE
#BEARING1
#STOPMCODE

#SUBSTARTMCODE
#SUBENDMCODE

#SUBROUTINE
#SUBROUTINE

STARTANGLE
#THRDSTEP
INCLUDEDANGLE
#THREADDEPTH

DWELL

#CYCLEGCODE
#PITCH
#RPLANE
#TMP

#ZMOVE
H#FEED

H#ZLEVEL
#ZMOVE

TIME
INCLUDEDANGLE
STOOLAXIS

SID

IDNUMBER

Eljarast hiv.
Megjegyzés: Kiilon
blokkban kell
hasznalni a
sebességgel, és az
NC F&jl Altaldnos
RPM Viltozas
masodpercenként
értékét hasznalja.

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Siemens maré
megkozelitési
mozgasok




TOOL_ID_TEXT

TOOLDESCR
TOOLDIAM
TOOLOFFSETID

TOOLRADIUS
TOOLTYPE
TOOLUNITS
TURRETNO
UNITSGCODE
USER-1

USER-20

USER-STRING
USER-STRING-1

USER-STRING-5

WARNING
WEIGHT
WORKGCODE

WORKPLANECODE

WORKOFFSETID

WORKREGISTER
X0

Példaul '123' az
'abc123def'-ben. A"
karaktert
tizedesvessz6ként
értelmeazi.

A 'TOOL_ID'-ben |évé elsé
betl karaktersorozat
karaktersorozatként.
Példaul 'abc' az
'abc123def'-ben.
Szerszam Leirds

Szerszam Atmérd
Eltolds Program ID

Szerszam Sugar
Szerszam Tipus
Szerszam Egységek
Revolverfej/Pozicid Szam
NC Program Egységek
Felhasznaldi Numerikus
Token

Felhasznaloi Numerikus
Token

Felhasznaldi Szoveg Token
Felhasznaldi Szoveg Token

Felhasznaldi Szoveg Token

Figyelmeztetd Gizenetek
NURB Suly
Munka/Ro6gzit6 Eltolas
Koordindata rendszer
tdjolds valtas

Eltolads Program ID

Munka Eltolas Regiszter
X Inkrementalis Nulla
Mozgas

IDSTRING

STOOLDESCRIPTION

#TOOLDIA
#TMP1

TOOLRAD
STYPE

SUNIT
POSITION
#UNITSGCODE
#USER1

#USER20

SUSER
SUSER1

SUSER5
SUSER6

SUSER20
SWARNING
HWEIGHT
#WORKGCODE
#WPLANEGCODE

H#TMP2

#COORDNUM
#XZERO

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Eljarast hiv

A 'NC-Stilus, G-
Koédok és
Modalitas',
'Munkasik
Definicid' fulon
bedllitott kad.
Kozvetlenil
bedllitja a valtozét

%IF
#XMOVE=#FUNNY
%THEN
H#XZERO=#FUNNY




WRAP HEIGHT

XABSORIGIN
XADDINC

XARCEND
XBRACKET
XCENTRE
XHOME
XHOME840
XHOMEPOS

XINC
XMCORIGIN

XMOVE
XSHIFT

XTOOL
XTOOLPOS

YO

YABSORIGIN
YADDINC

YARCEND
YBRACKET
YCENTRE
YHOME
YHOMES840
YHOMEPOS

YINC

YMCORIGIN

YMOVE

YSHIFT

Burkolat Magassag
(Sugér/Atmérs)
Abszolut X Origé
Additiv X Origd

lv Vég X Koordinata
Zardjel a X Egyltthatdkon
lv K6zép X Koordinata
Mozgds X Haza

X Haza Pozicio

X Haza Pozicio

Inkrementalis X Origd
Elvdlasztds X-ben a Gép
Alap és az aktualis
Munkasik origdja kozott,
ahol 'X' parhuzamos a
Kezdeti Alap X
tengelyével.

X Mozgas

Alapeltolas

Mozgds X Szerszamcsere
X Szerszamcsere Pozicid

Y Inkrementalis Nulla
Mozgas

Abszolut Y Origd
Additiv Y Origd

fv Vég Y Koordinata
Zardjel a Y Egyutthatékon
fv K6zép Y Koordinata
Mozgas Y Haza

Y Haza Pozicié

Y Haza Pozicié

Inkrementalis Y Origd
Elvalasztds Y-ban a Gép
Alap és az aktualis
Munkasik origdja kozott,

Mozgds az Y tengely
mentén

Nullpont eltolds az Y
tengely mentén

#WRAPHEIGHT

#XSUB
#XADDINC

#XMOVE
SXBRAK
#XCENTRE
#XMOVE
#XMOVE
#XMOVE

#XMOVE
XINC

#XMOVE
H#XSHIFT

#XMOVE
#XMOVE

H#YZERO

#YSUB
#YADDINC

#YMOVE
SYBRAK
H#YCENTRE
#YMOVE
#YMOVE
#YMOVE

#YMOVE

#YMOVE

HYSHIFT

Kodzvetlenl
bedllitja a valtozét

Kozvetlendl
bedllitja a valtozot

Inkrementalis az
utolso abszolut
alaphelyzett6l

Kodzvetlendl
bedllitja a valtozét
%IF
#YMOVE=#FUNNY
%THEN
H#YZERO=#FUNNY

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Az utolsé
abszolut nullpont
pozicidhoz képest




YTOOL

YTOOLPOS

20

ZABSORIGIN

ZADDINC

ZARCEND

ZARCENDW

ZBRACKET

ZCENTRE

ZCLEAR

ZDEPTH

Z-DEPTH

ZDEPTHW

ZGAUGELENGTH

ZHOME

ZHOMES840

ZHOMEPOS

ZINC

ZINITIAL

ZLEVEL

Mozgds az Y tengely
mentén a szerszamcsere
pozicidba

Az Y tengely menti
szerszamcsere

Inkrementalis mozgas a
Z tengely mentén a
nullpontba

Az abszolut Z nullpont
meghatarozasa

Additiv Z nullpont
bedllitas

Koriv végpontjanak Z
koordinatdja

Koriv végpontjanak Z
koordinatdja

Z koefficiens utani
zardjel

Koriv kozéppontjanak Z
koordinataja

A Z tengely menti
biztonsagi sik beallitasa

A Z tengely menti
mélység bedllitasa

A Z tengely menti
mélység bedllitasa

A Z tengely menti
mélység bedllitasa

A szerszdm Z irdnyu
méréhosszdnak beallitasa

Mozgds a Z tengely
mentén az alaphelyzetbe

A Z tengely menti
alaphelyzet bedllitasa

A Z tengely menti
alaphelyzet poziciéjanak
bedllitdsa

A Z tengely menti
inkrementalis nullpont
bedllitdsa

A Z tengely menti
kezd8sik beallitasa

A Z tengely menti szint
bedllitdsa

#YMOVE

#YMOVE

#ZZERO

#ZSUB
#ZADDINC
#ZMOVE
H#ZMOVEW
SZBRAK
#ZCENTRE
HTMP
#ZDEPTHOUT
#ZDRILL
#ZMOVEW
#ZGAUGE
#ZMOVE
#ZMOVE

H#ZMOVE

H#ZMOVE

H#ZMOVE

H#ZLEVEL

inkrementalis
eltolas

Kozvetlendl
bedllit egy valtozot

%IF
HZMOVE=#FUNNY
%THEN
HZZERO=#FUNNY
(feltételes
utasitas)

Kozvetlendl
bedllit egy valtozot

Eljarast hiv meg

Kodzvetlendl
bedllit egy valtozot

Kozvetlendl
bedllit egy valtozot

Kozvetlendl
bedllit egy valtozot




Z-LEVEL

ZLEVEL-R

ZMCORIGIN

ZMOVE

ZMOVEW

ZSAFE

ZSHIFT

ZTOOL

ZTOOLPOS

A Z tengely menti szint
bedllitdsa

A Z tengely menti szint
bedllitdsa

A Z tengely menti
tdvolsdg a gép és a
munkadarab nullpontja
kozott

Mozgds a Z tengely
mentén

Mozgds a Z tengely
mentén

A Z tengely menti
biztonsagi tavolsag
bedllitdsa

Nullpont eltolds a Z
tengely mentén

Mozgas a Z tengely
mentén a szerszamcsere
pozicidba

A Z tengely menti
szerszamcsere
pozicidjanak bedllitasa

4.9.2 Esztergdlasi tokenek

Token
5AXISMODE
ABS-INC

ARCRADIUS
BFENDZ
BFPOSITION
BFSTARTZ
BLKNUM
BOREGCODE
BORESTANDOFF
CCLWGCODE
C-DIRN

CHANGEOFFSET

Description

Valtas 5 tengelyes médba
Abszolut/inkrementalis
koordinata kéd

fvsugar

Rudadagolas Z vége
Rudadagold szerszam pozicié
Rudadagolas Z kezdete
Blokk szama

Faré ciklus

Furo tavolsag

CCLW koéd

A C tengely forgdsiranyat
jelold kod - M15 vagy M16
Hosszeltolds csere

H#ZLEVEL

H#HZLEVEL

ZINC

#ZMOVE

H#ZMOVEW

HZSAFE

HZSHIFT

#ZMOVE

#ZMOVE

Variable
#AX5MODE
HTEMP

#RADIUS
USERVAR2
USERVAR3
USERVAR1
#BNUM
#DRGCODE

#BOREOFFSET

#GCODE
#OKUMA9

#HCODE

Meghatarozza a
szerszam és a
munkadarab
kozotti minimalis
tdvolsagot

Az utolsé
abszolut nullpont
poziciéjadhoz
képest
inkrementalis
eltolas

Kodzvetlendl
bedllit egy valtozot

Notes

Kozvetlenl
bedllitja a valtozét

Eljarast hiv




CHANGEOFFSET2

CHASEINANG
CHASEOUTANG
CHIPBREAK

CHIPBREAK (FACE)

CHIPBREAK (TURN)

CHIPBREAKGCODE
CHIPRELIEF
CHUCKPSI
CHUCKSTATUS
CLWGCODE
;COLON:

CMOVE
COMMENT
COMP OFF
COMPGCODE
CONVEYOR
COOLANT OFF
COOLANT ON
CRC REGISTER
CSS-DIAMETER
CSSGCODE
CSS-OFF
CSS-ON

CS-SPEED

CSSRAD
CSSTURRETGCODE

CURRENTSPEED

CY_BOREGCODE
CY_CCLWGCODE

CY_CHIPBREAKGCODE

Hosszeltolas csere, alternativ
formatum

Becsatlakozdsi sz6g
Kilépési szog
Esztergalasi/homlokesztergal
asi ciklus forgacstorési
mélység
Homlokesztergalasi ciklus
forgacstorési mélység
Esztergdlasi ciklus
forgacstorési mélység
Forgdcstorés furé ciklus
Forgacstorések szdma
Tokmany nyomas
Tokmany nyitva/zarva

CLC kéd

lasd a Kédszerkesztd
forraskodjanak mellékelése
részt

C tengely mozgas

KezelGi Gzenet

CRC kikapcsolas inicializalasa

TNR kompenzacios kéd
Forgdacskihordd allapota
Htés kikapcsolva

Hités bekapcsolva

TNR kompenzacids regiszter
Aktualis atméré

CSS/RPM

CSS-OFF kédszerkesztd hivasa

CSS-ON koédszerkeszt6 hivasa
CSS sebesség

CSS sugdrirdnyu tavolsag
Késtarcsa referencia a CSS-
hez

Aktualis orsdsebesség

C/Y tengely furé ciklus

C/Y tengely CCLW kéd

C/Y tengely forgacstorés furd
ciklus

#HCODE

#CIANG
#COANG
#CHIP

#CHIPF

#CHIPT

#DRGCODE
#NUMPECKS
#MCODE
#MCODE
#GCODE

#CMOVE
USERDEFINEDSTRIN
G

#COMPGCODE

#COMPGCODE
#MCODE
#COOL

#COOL
#COMPDCODE
#XMOVE
#CSSGCODE

#SPEEDCSS

#CSSRAD
#CSSTGCODE

#RPM

#GCODE

#GCODE
#GCODE

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Eljarast hiv
Eljarast hiv

Kozvetlenil
bedllitja a valtozét




CY_CLWGCODE
CY_CYCLESPEED
CY_CYCLEZFEED
CY_DEGRESSION
CY_DRILLGCODE
CY_ENDCYCLEGCODE
CY_FEEDGCODE
CY_PECKDEPTH
CY_PECKGCODE

CY_PITCH

CY_POLARGCODE
CY_RAPIDGCODE
CY_REAMGCODE

CY_RETRACTGCODE

CY_RPLANE
CY_SPINDIR
CY_SPINREVERSE
CY_SPOTGCODE

CY_TAPGCODE
CY_ZCLEAR
CY_ZDEPTH
CYCBLK
CYCLEDWELLTIME

CYCLESPEED
CYCLETIME

CYCLETIME2

CYCLEZFEED
CYCLEZMOVE
CYCPROFGCODE
DATE
DEGRESSION
DELETE

C/Y tengely CLW kéd
Orsésebesség

Furatciklus Z el6tolas

Ciklus degresszié

C/Y tengely furé ciklus

C/Y tengely befejez6d6 ciklus
C/Y tengely elStolas kéd
Szakaszos furas mélysége
C/Y tengely szakaszos furéd
ciklus

Menet/csavarmenet
emelkedés

C/Y tengely polar kod

C/Y tengely gyors kod

C/Y tengely dorzs6lé/fard
ciklus

C/Y tengely ciklus visszahlzé
kéd

R sik

Orsoirany

Orsé visszafelé

C/Y tengely homloksimitd
ciklus

C/Y tengely menetfurd ciklus
Z hézag sik

Furatciklus Z mélység
Ciklushivas blokk szama
Sullyeszt6 furat varakozasi
idé

Orsésebesség

Ciklusid6 szerszamcserével
egyutt

Ciklusid6 (Késtarcsa2)
szerszamcserével egyltt
Furatciklus Z el6tolas

Z mozgas

Ciklusprofil G kdd kezdete
Program létrehozasi datuma
Ciklus degresszio

Blokk torlés

#GCODE
#SPEED
#FEED
#DEGR
#GCODE
#GCODE
#GCODE
#DEPTH
#GCODE

PITCH

#POLARGCODE
#GCODE
#GCODE

#RETRACTGCODE

#RPLANE
#CYDIRECTION
#CYDIRECTION
#GCODE

Eljarast hiv

#GCODE
#ZCLEAR
#ZMOVE
#CYCBNUM
DWELL

#SPEED
MACHTIME1

MACHTIME2

H#FEED
#ZMOVE
#GCODE
DATE
#DEGR
#DELETE A DELETE token
lehetbvé teszi egy
blokk torlé
karakter (vagy
string)
elhelyezését az
NC kimeneti
blokkokban.




DEPTH

DEPTH (FACE)

DEPTH (TURN)

DIA-RAD
DRILLGCODE
DWELLGCODE

DWELLTIME
ENDCYCLEGCODE
ENDFCYC
ENDTCYC
EXACTSTOPGCODE

FO

FEED
FEEDGCODE

FEEDMODEGCODE
FINAL_DEPTH
FINAL_DEPTHDIAM
FINTURNGCODE

FIRSTTOOL

Esztergalasi/homlokesztergal
asi ciklus fogasmélysége
Homlokesztergalasi ciklus
fogasmélysége
Esztergdlasi ciklus
fogasmélysége
Radidlis/atméré

Furd ciklus

Varakozasi kdd
Varakozasi id6
Befejezddd ciklus

Ciklus vége X koordinata

Ciklus vége Z koordinata
Pontos megallas kéd

Gyors FO "ElGtolas"

El6tolas
El6tolas kod

El6tolas REV/MIN
Végs6 fogasmélység

Befejezd esztergalasi ciklus

Els6 szerszam Ujravalasztasa

#DEPTH

#DEPTHFACE

#DEPTHTURN

#DIAM
#DRGCODE
#GCODE

DWELL
#DRGCODE
#XCYCLEEND
#ZCYCLEEND
#EXACTGCODE

#FEED

#FEED
#GCODE

#FEEDMODEGCODE
FIELD3

#DEPTH3

#GCODE

#FIRSTTOOL

Altaldban ez egy
"/" karakter,
amelyet a
szerszamgép
opcionalisan
hasznalhat
jelz6ként vagy
marker-ként a
blokk kihagyasara.
A kimenetre
keral6
karakter(ek) a
Formatum
tdblazatban
vannak
meghatdarozva.

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Lasd a Pontos
megallas M-
funkcioval
kapcsolatos
megjegyzést
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Kozvetlenil
bedllitja a valtozét

Kozvetlenil
bedllitja a valtozét




G54XOFFSET

G54ZOFFSET

G92X_RETURN

G92X_SET

G92Z_RETURN

G92Z_SET

GEARMCODE

HDR-LENGTHOFFSET

HDR-NOSERAD

HDR-TOOLDIAM

HDR-TOOLXGAUGE
HDR-TOOLZGAUGE
HDR-TURRETNO

HOMEGCODE

HOMETYPE

ICUT
IDLE1
IDLE2
INDEXTURRET
IPITCH
ITAPER
IVALUE
JM-COM
JM-CUST
JM-DESC
JM-FAM
JM-MACH
JIM-MATL
JM-PROG
JM-REV
JVALUE
KCUT
KPITCH
KTAPER
KVALUE
LEADER

Gép nullaponttdl a kezdeti
nullapontig (X)

Gép nullaponttél a kezdeti
nullapontig (2)

Visszatérés az el6re beallitott
X koordinatahoz

ElGre beallitott X koordinata

Visszatérés az el6re bedllitott
Z koordinatahoz
El6re beallitott Z koordinata

Sebességvalté tartomany
Szerszamhossz eltolas

Szerszam orrsugar
Szerszam atméré

Szerszam X mérGérték
Szerszam Z mérGérték
Késtarcsa/pozicid szam
Gyors otthon/szerszamcsere
kéd

Utvonal az otthoni poziciéhoz
vagy szerszamcseréhez
Fogdsmélység paraméter
Uresjarati id6 (Késtarcsal)
Uresjdrati id6 (Késtarcsa2)
Késtarcsa index irany

| emelkedés

| kipossag

fv 1 érték

Munkakezel6 megjegyzés
Munkakezel6 tGgyfél
Munkakezel6 leiras
Munkakezel6 csalad
Munkakezel6 gép
Munkakezel6 anyag
Munkakezel6 programozé
Munkakezel6 revizid

fv J érték

Fogdsmélység paraméter
K emelkedés

K kdpossag

fv K érték

Vezér (Lyukszalag)

XSUB
ZsuB
#XMOVE
HGI2XSET Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
#ZMOVE
H#G92ZSET Kozvetlenil
bedllitja a valtozét
#GEARMCODE
#HCODE Szerszamadatokh
0z és beallitasi
lapokhoz
TOOLRAD
H#TOOLDIA Kozvetlenil
bedllitja a valtozét
TOOLXSET

TOOLZSET

POSITION

#HOMEGCODE

#HOMETYPE

#IPITCH
IDLE1
IDLE2
#INDEXTURDIR
#IPITCH
#ITAPER
#IVALUE
JOBCOM
JOBCUST
JOBDESC
JOBFAM
JOBMACH
JOBMATL
JOBPROG
JOBREV
#JVALUE
#KPITCH
#KPITCH
#KTAPER
#KVALUE
#LEADER

Eljarast hiv

Eljarast hiv




LENGTHOFFSET
LOOPNUMBER
MACHINENAME
MAIN_CHUCK_NAME
MANREADABLE

MAXRPM
MINDEPTH
MINRPM

MPOINT_INDEX
MPOINT_NAME

NATBLKNUM
NEXTDESCR
NEXTCOMMENT

NEXT_GROUP
NEXT_GROUP_NUMB
ER
NEXT_GROUP_TEXT

NEXT_ID
NEXT_ID_NUMBER
NEXT_ID_TEXT
NEXTTOOL

NEXTX

NEXTZ

NOSERAD-X
NOSERAD-Z
N-SUBEND

N-SUBSTART
OFFSETX

OFFSETXDIAM

OFFSETZ
PARK_POSITION
PARTCATCHER
PARTNAME
PECKDEPTH
PECKGCODE

Szerszamhossz eltolds
Ciklusszam

Gép leirasa

Hozzdrendelt tokmdny neve
Ember altal olvashaté
(Lyukszalag)

Maximalis orsdsebesség
Minimalis fogasmélység
Minimalis orsésebesség
(RPM)

MultiPoint Index
MultiPoint
szerszamazonosito

Blokk szam (NAT)
Kévetkez6 szerszam leirdsa
Koévetkezs szerszam
megjegyzés

Koévetkezd csoport
Kovetkezs csoport szama

Koévetkezs csoport szévege

Kovetkezd azonositd
Kovetkezd azonositd szam

Koévetkezd azonositd szovege

Kovetkezs szerszam
elGvalasztasa
Koévetkezd X mozgas

Koévetkez6 Z mozgas

Szerszam orrsugar X érték
Szerszam orrsugar Z érték
Blokk szam végpozicio: a f6
NC program el6tt, utan, egy
vonalban vele

Blokk szam kezdete
Alapanyag eltolds X-ben
(sugar)

Alapanyag eltolds X-ben
(dtméra)

Alapanyag eltolds Z-ben
Parkold pozicié azonositd
Darabfogo allapota

Darab neve

Szakaszos furas mélysége
Szakaszos furé ciklus

#HCODE

#LOOP
MACHINENAME
CHUCKMAIN
SMANREADABLE

#MAXRPM
FIELD3
#MINRPM

#MULTIPOINT
MULTIPOINT

#BNUM
SNEXTDESCR
SNEXTCOM

SNEXTGROUP

#NEXTGROUPNUM

SNEXTGROUPSTRIN

G

SNEXTID
#NEXTIDNUMBER
SNEXTIDSTRING
#NEXTTOOL

#XMOVE

#ZMOVE

HTNRX
#TNRZ
ENDSUB

STARTSUB
#OFFSETX

#OFFSETXDIAM

#OFFSETZ
SPARKPOS
#MCODE
PARTNAME
#DEPTH
#DRGCODE

Interaktivan
bedllitja a valtozot

Eljarast hiv

Eljarast hiv

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét
Kozvetlendl
bedllitja a valtozét




PITCH

PITCH
PLANEGCODE
PRESETGCODE

PROFTURNGCODE

PROGDESCR

PROGID

PROGRAMMER
PROGVERSION
P-STYLE

QUADRANT
R10

R11

R12

R13

R14

R15

R18

R20
RAPIDGCODE
RCOORD
REAMGCODE

REPEAT_TURRETNO

RETRACTGCODE
RGHTURNGCODE

RHOME
RPLANE
RTOOL
SAFEBLKNUM

SAFESTART

SEQID
SEQUENCENAME

Menet/csavarmenet
emelkedés

Menet emelkedés/vezetés
Koordinata sik

Max RPM/El6re bedllitott
regiszterek

Profil esztergalasi ciklus G
kod

Program leirds

Program azonositd

Programozé neve
Program verziészam
P stilus

Szerszamhegy kvadrans
X kezdé kontur

Z kezd6 kontur

X végsd kontur

Z végsl kontur

X kezdGpont

Z kezd6pont
Fogasmélység
Vagasirany

Gyors kaod

Sugar (aktualis X koordinata)

Dorzsolg/fard ciklus
Késtarcsa / Pozicié szdam

Ciklus visszahuzé koéd
Nagyold

esztergaldsi/homlokesztergal

asi ciklus

R(Z) Otthoni pozicidé

R sik

R(Z) Szerszamcsere pozicid
Biztonsagos/Szerszamcsere
blokk szam

'Biztonsdagos Ujrainditas’
kodszerkeszt6 hivasa
Megmunkalasi sorrend
Gép sorrend neve

PITCH

#PITCH
#PLANEGCODE
#PRESETGCODE

#GCODE

SDESCR

#PROGID

SID
SPROGVER
#PSTYLE

#QUAD
#IPITCH
#KPITCH
#XCYCLEEND
#ZCYCLEEND
#XCYCLESTART
#ZCYCLESTART
#DEPTH
#PITCH
#GCODE
#XMOVE
#DRGCODE
#POSREP

#RETRACTGCODE
#GCODE

#ZHOME
#RPLANE
#ZTOOL

#SBNUM

SSEQID
SEQUENCENAME

Kozvetlendl
bedllitja a valtozot
Kozvetlendl
bedllitja a valtozot
Interaktivan
bedllitja a valtozét
Interaktivan
bedllitja a valtozét
Eljarast hiv
Eljarast hiv
Kozvetlenil
bedllitja a valtozot

Ismételje meg a
késtarté poziciot,
ha az Offset
regiszter
megvaltozott

Eljarast hiv




SETDATUMS

SETTOOLGCODE

SIMTURNGCODE

SPEED
SPIN-SELECT-G

SPINDIR
SPINREVERSE
SPOTGCODE
SPRING_DEPTH
SPRING_DEPTHDIAM
SPRINGCUTS
START_DEPTH
START_DEPTHDIAM
STARTS
STOPMCODE
SUBCALL

SUB_CHUCK_NAME
SUBEND

SUBNO
SUBNOCALL

SUBROUTINES
SYNCNUM
T-MILL-DIA2

T-MILL-DIST

T-MILL-HEIGHT

TAILQUILL

TAILSTOCK
TAPGCODE
THRDTOTDEPTHDIAM

THRDANGLE
THRDDEPTH
THRDNUMCUTS
THRDPHASE
THRD-PITCH

Munkadarab nullapontok
beallitasa
Szerszamadatok beallitasa

Egyszer(
esztergdldsi/homlokesztergal
asi ciklus

Orsésebesség

Orso kivalaszté G kod

Orsoirany

Orsé visszafelé
Homloksimité ciklus
Rugdzasi fogasmélység

Rugdzasi vagasok szama
Kezd6 fogdsmélység

Inditasok szama
Program/Opcionalis megallas
Szubrutin hivas M-kéd

Hozzarendelt tokmany neve
Szubrutin vége M-kéd

Szubrutin programszam
Szubrutin programszam
hivdsa

Szubrutinok pozicidja
Szinkronizacids szam
Menetmaré atméré a
mélységnél

Menetmard megkozelitési
tdvolsag

Menetmard menetmagassag

Szegnyereg hively allapota
Szegnyereg allapota
Menetfuré ciklus

Menet teljes mélysége,
atméré.

Menet bezart szoge

1. Fogasmélység
Menetvagasi menetek szama
Menet fazisszog

Menet esztergalasi
emelkedés

#SETTOOLGCODE

#GCODE

#SPEED
#SPINSELECT

#DIRECTION
#DIRECTION
#DRGCODE
FIELD4
#DEPTH4
FPASS
FIELD2
#DEPTH2
FIELD1
#MCODE
#SUBSTARTMCODE

CHUCKSUB
#SUBENDMCODE

#SUBROUTINE
#SUBROUTINE

#SYNC
#THREADDIA2

#THRDDIST

#THRDHEIGHT

#MCODE
#MCODE
#DRGCODE
#TOTALDEPTH

#THRDANGLE
DEPTH
#NUMCUTS
#THRDPHASE
#PITCH

Eljarast hiv

Kozvetlenl
bedllitja a valtozot

Eljarast hiv
Okuma és ISO
Generic

Eljarast hiv

Kozvetlenl
beadllitja a valtozot

Kozvetlendl
bedllitja a valtozét

Mori Seiki canned
cycle
Mori Seiki canned
cycle
Mori Seiki canned
cycle

Eljarast hiv




THRDTOTDEPTH
THREADCHAMFMCOD
E

THREADGCODE

TIME

TOOL-ANGLE
TOOL_ID

TOOL_ID_NUMBER

TOOL_ID_TEXT

TOOLDESCR

TOOLDIAM

TOOL_HAND

TOOL_MODE

TOOLRADIUS
TOOLREVERSE

TOOLTYPE
TOOLUNITS
TS-CLAMP
TS-RELEASE

TS-THRUST
M Code#THRUSTCODE
TS-ZPOSITION

Z
Approach#ZAPPROAC
H

TS-ZQILLPOSITION

Quill Z#ZQUILL
TURRETGCODE
Select Turret G-Code

TURRETNAME
Turret Name

Menet teljes mélysége
Letorés menet

Menetvagasi ciklus

Program létrehozasi id6
Szerszamhegy szoge.

Teljes 'Kéd azonositd'
bedllitas stringként.

A 'TOOL_ID' els6 numerikus
karaktersorozata numerikus
valtozéként. Példaul '123' az
'‘abc123def'-ben. A"
karaktert tizedespontként
értelmezi.

A 'TOOL_ID' elsé
bet(ikarakter sorozata
stringként. Példaul 'abc' az
'abc123def'-ben.

Szerszam leiras

Szerszam atméroé
Szerszam kéz
Szerszam maod

Szerszam sugar
Szerszam hatra

Szerszdm tipus

Szerszam egységek
Szegnyereg szoritd
Szegnyereg kioldd szoritd

Tolderd

M K6d#THRUSTCODE
Orsohaz

Z Megkozelités#ZAPPROACH

Ors6 Z Pozicid
Ors6 Z#ZQUILL
Szerszamtar G-kéd
#TURRETGCODE

Szerszamtar név
$TURRETNAME

#TOTALDEPTH
#CHAMFMCODE

#GCODE

TIME
INCLUDEDANGLE
SID

IDNUMBER

IDSTRING

STOOLDESCRIPTIO

N

H#TOOLDIA Kozvetlenil
bedllitja a valtozét

STOOLHAND Bal, Jobb vagy
Semleges

$TOOLMODE Fix vagy
Meghajtott

TOOLRAD

STOOLREVERSE Bejeldlve vagy
nincs bejeldlve.

STYPE

SUNIT

#ACLAMP

#ACLAMP

THRUST

THRUSTCODE

ZAPPROACH

ZAPPROACH

ZQUILL

ZQUILL

TURRETGCODE

Szerszamtar G-k6d  #TURRETGCODE

kivalasztasa

$TURRETNAME

Szerszamtar név




TURRETNO
Turret/ Position
Number
POSITION

uo

XIncremental Zero
Move

#UZERO

UARCEND

Arc End U Coord

#UMOVE
UNITSGCODE
NC Program Units

#UNITSGCODE
USER-1
User Numeric Token

#USER1

USER-20
User Numeric Token

#USER20
USER-STRING
User String Token

$USER
USER-STRING-1
User String Token

$USER1

USER-STRING-5
User String Token

$USER5
no token

$USER6

no token

Szerszamtar/Pozicié szam
Szerszamtar/Pozicié szam

X Inkrementalis Nulla Mozgas
#UZERO

iv Végpont U Koordinata
#UMOVE

NC Program Egységek
#UNITSGCODE

Felhaszndloi Numerikus Token
#USER1
Felhaszndloi Numerikus Token

#USER20

Felhasznaloi String Token
$USER

Felhasznaloi String Token
$USER1

Felhasznaldi String Token

$USER5

no token

$USER20

POSITION
POSITION

POSITION
#UZERO

X Inkrementalis
Nulla Mozgas
#UZERO

#UMOVE

iv Végpont U
Koordinata
#UMOVE
#UNITSGCODE

NC Program
Egységek
#UNITSGCODE
#USER1

Felhasznaldi
Numerikus Token
#USER1

#USER20
Felhasznaloi
Numerikus Token
#USER20

$USER

Felhasznaloi String
Token
$USER

$USER1

Felhasznaloi String
Token
$USER1

$USERS5
Felhasznaloi String
Token

$USER5

$USER6

$USER6

$USER6

$USER20
$USER20




$USER20
Vo

Y Incremental Zero
Move
#VZERO

wWo

Z Incremental Zero
Move
#WZERO

WARCEND
Arc End W Coord

#WMOVE
WARNING
Warning Messages

$WARNING
WORKGCODE
Work/Fixture Offset

#WORKGCODE
WRAP HEIGHT

Wrap Height (Radius/
Diameter)

#WRAPHEIGHT
XABSORIGIN
Absolute X Origin

#XSUB
XARCEND
Arc End X Coord

#XMOVE

XCENTRE

Arc Centre X Coord
XCENTRE

X-CUT

Turning Cycle X Length
of Cut

#DEPTHTURN
XCYCLEEND

Cycle End X Co-
ordinate
#XCYCLEEND

Y Inkrementalis Nulla Mozgas
#VZERO

Z Inkrementalis Nulla Mozgas
#WZERO

iv Végpont W Koordinata
#WMOVE

Figyelmezteté Uzenetek
$WARNING

Munkadarab/Befogd Eltolas
#WORKGCODE

Tekercselési Magassag
(Sugar/Atmérd)
#WRAPHEIGHT

Abszolut X Kiindulopont
#XSUB

iv Végpont X Koordinata
#XMOVE

iv K6zéppont X Koordinata
iv Kdzéppont X Koordinata

Esztergalasi Ciklus X
Forgacsolasi Hossz
#DEPTHTURN

Sets variable directly
Ciklus Végpont X Koordinata
#XCYCLEEND

$USER20
#VZERO

Y Inkrementalis
Nulla Mozgas
#VZERO

#WZERO

Z Inkrementalis
Nulla Mozgas
#WZERO

#WMOVE

iv Végpont W
Koordinata
#WMOVE
$WARNING

Figyelmeztet6
Uzenetek
$SWARNING
#WORKGCODE

Munkadarab/Befogd
Eltolas
#WORKGCODE

#WRAPHEIGHT

Tekercselési
Magassag
(Sugar/Atmérd)
#WRAPHEIGHT
#XSUB

Abszolit X
Kiindulépont
#XSUB

#XMOVE

iv Végpont X
Koordinata
#XMOVE
XCENTRE
XCENTRE
XCENTRE
#DEPTHTURN

Esztergalasi Ciklus X
Forgacsolasi Hossz
#DEPTHTURN
#XCYCLEEND
Ciklus Végpont X
Koordinata
#XCYCLEEND

Kdzvetlenal
beallitja a valtozdt
Kdzvetlenal
beallitja a valtozdt




XCYCLESTART

Cycle Start X Co-
ordinate
#XCYCLESTART

XGAUGELENGTH
Tool X Gauge Length

#XGAUGE

XHOME

X Home Position
#XHOME

XINC

Incremental X Origin

#XMOVE
XMOVE
X Move
#XMOVE
XMOVE
X Move
#UMOVE
XPARK

X Park Position
Machine Co-ordinates
#XPARK

XPARKINCIncremental

- Toolchange to
Park#XPARKINC
XRETRACT

Incremental Retract X
Distance

#XRETRACT
XSAFE
X Safe Distance

#XSAFE
XSTARTCycle

Contour Start
X#XMOVESiemens
turn cycles

XTOOL

Ciklus Kezd6pont X
Koordinata
#XCYCLESTART

Szerszam X Méret Hossz
#XGAUGE

Sets variable directly
X Referencia Pont
#XHOME

Inkrementalis X Kiindulépont
#XMOVE

X Mozgas
#XMOVE

X Mozgas
#UMOVE

X Parkold Pozicid Gépi
Koordinatak
#XPARK

- Szerszamcsere Parkoléba
- Szerszamcsere Parkoldba

Inkrementalis Visszahtlzas X

Tavolsag
#XRETRACT

X Biztonsagi Tavolsag
#XSAFE

Ciklus Kontur Kezdépont X

Ciklus Kontur Kezdépont X

X Szerszdmcsere Pozicid

#XCYCLESTART

Ciklus Kezd6pont X
Koordinata
#XCYCLESTART

#XGAUGE

Szerszam X Méret
Hossz
#XGAUGE

#XHOME
X Referencia Pont
#XHOME
#XMOVE

Inkrementalis X
Kiindulépont
#XMOVE

#XMOVE
X Mozgas
#XMOVE
#UMOVE
X Mozgas
#UMOVE
#XPARK

X Parkolé Pozicid
Gépi Koordinatak
#XPARK
#XPARKINC

#XRETRACT

Inkrementalis
Visszahuzas X
Tavolsag
#XRETRACT
#XSAFE

X Biztonsagi
Tavolsag

#XSAFE
#XMOVESiemens
turn cycles

#XTOOL

Kdzvetlenal
beallitja a valtozot
Kdzvetlenal
beallitja a valtozot




X Toolchange Position

#XTOOL
XTURRETPK
X Park Turret Datum

#XTPARK
XZARCEND
Arc End Z Coord

#ZMOVE
YARCEND
Arc End Y Coord

#YMOVE
YCENTRE

Arc Centre Y Coord
YCENTRE
YHOME

Y Home Position
#YHOME
YMOVE

Y Move

#YMOVE

YMOVE

Y Move

#VMOVE

YPARK

Y Park Position
Machine Co-ordinates
#YPARK

YPARKINCIncremental

- Toolchange to
Park#YPARKINC
YTOOL

Y Toolchange Position

#YTOOL
YTURRETPK
Y Park Turret Datum

#YTPARK
ZABSORIGIN
Absolute Z Origin

#ZSUB

#XTOOL

X Szerszdmtar Referencia Pont

#XTPARK

iv Végpont Z Koordinata
#ZMOVE

iv Végpont Y Koordinata
#YMOVE

iv K6zéppont Y Koordinata
iv Kdzéppont Y Koordinata

Y Referencia Pont
#YHOME

Y Mozgas
#YMOVE

Y Mozgas
#VMOVE

Y Parkold Pozicié Gépi
Koordinatak
#YPARK

- Szerszamcsere Parkoldba
- Szerszamcsere Parkoléba

Y Szerszdmcsere Pozicié
#YTOOL

Y Szerszamtar Referencia Pont

#YTPARK

Abszolut Z Kiinduldpont
#2SUB

X Szerszamcsere
Pozicio

#XTOOL
#XTPARK

X Szerszamtar
Referencia Pont
#XTPARK

#ZMOVE

fv VégpontZ
Koordinata
#ZMOVE

#YMOVE

fv Végpont Y
Koordinata
#YMOVE

YCENTRE
YCENTRE
YCENTRE
#YHOME
Y Referencia Pont
#YHOME
#YMOVE
Y Mozgas
#YMOVE
#VMOVE
Y Mozgas
#VMOVE
#YPARK

Y Parkold Pozicid
Gépi Koordinatak
#YPARK
#YPARKINC

#YTOOL

Y Szerszamcsere
Pozicio

#YTOOL
#YTPARK

Y Szerszamtar
Referencia Pont
#YTPARK
#ZSUB
AbszolatZ
Kiindulopont
#ZSUB




ZARCEND
Arc End Z Coord

#ZMOVE

ZCENTRE

Arc Centre Z Coord
ZCLEAR

Clearance Plane
#ZCLEAR

Z-CUT

Turning Cycle Z Length

of Cut
#DEPTHFACE

ZCYCLEEND

Cycle End Z Co-
ordinate
#ZCYCLEEND

ZCYCLESTART

Cycle StartZ Co-
ordinate
#ZCYCLESTART

ZDEPTH
Z Depth
#ZMOVE
ZGAUGELENGTH

Tool Z Gauge Length

#ZGAUGE

ZHOME

Z Home Position
#ZHOME

ZINC

Incremental Z Origin

#ZMOVE
ZINITIAL

Initial Plane

#ZMOVE
ZMOVE
ZMove
#ZMOVE
ZMOVE
ZMove

iv Végpont Z Koordinata

#ZMOVE

iv K6zéppont Z Koordinata
iv K6zéppont Z Koordinata

Biztonsagi Sik
#ZCLEAR

Esztergalasi Ciklus Z
Forgacsolasi Hossz
#DEPTHFACE

Sets variable directly

Ciklus Végpont Z Koordinata

#ZCYCLEEND

Ciklus Kezd6pont Z Koordinata

#ZCYCLESTART

Z Mélység
#ZMOVE

Szerszam Z Méret Hossz

#ZGAUGE

Sets variable directly
Z Referencia Pont
#ZHOME

Inkrementalis Z Kiindulépont

#ZMOVE

Kezddsik
#ZMOVE

Sets variable directly
Z Mozgas
#ZMOVE

Z Mozgas
#WMOVE

#ZMOVE

iv Végpont Z
Koordinata
#ZMOVE
ZCENTRE
ZCENTRE
#ZCLEAR
Biztonsagi Sik
#ZCLEAR
#DEPTHFACE

Esztergalasi Ciklus Z
Forgacsolasi Hossz
#DEPTHFACE

#ZCYCLEEND

Ciklus Végpont Z
Koordinata
#ZCYCLEEND

#ZCYCLESTART

Ciklus Kezd6pont Z
Koordinata
#ZCYCLESTART

#ZMOVE
Z Mélység
#ZMOVE

#ZGAUGE

Szerszam Z Méret
Hossz
#ZGAUGE

#ZHOME
Z Referencia Pont
#ZHOME
#ZMOVE

Inkrementalis Z
Kiindulépont
#ZMOVE

#ZMOVE
Kezddsik

#ZMOVE
#ZMOVE
Z Mozgas
#ZMOVE
#WMOVE
Z Mozgas

Kozvetlenal
beallitja a valtozot
Kozvetlenal
beallitja a valtoz6t

Kdzvetlenal
bedllitja a valtozét
Kdzvetlenal
beallitja a valtozét

Kdzvetlenal
beallitja a valtozot
Kdzvetlenal
beallitja a valtozot




#WMOVE #WMOVE

ZPARK Z Parkolo Pozicié Gépi #ZPARK
Koordinatak

Z Park Position #ZPARK Z Parkol¢ Pozicio

Machine Co-ordinates Gépi Koordinatak

#ZPARK #ZPARK

ZPARKINCIncremental -Szerszamcsere Parkoldba #ZPARKINC

- Toolchange to - Szerszdmcsere Parkoldba

Park#ZPARKINC

ZSAFE Z Biztonsagi Tavolsag #ZSAFE

Z Safe Distance #ZSAFE Z Biztonsagi
Tavolsag

#ZSAFE #ZSAFE

ZSAFE-DRILL Z Biztonsagi Tavolsag #ZSAFE

Furatciklusokhoz

Z Safe Distance Hole #ZSAFE Z Biztonsagi

Cycles Tavolsag
Furatciklusokhoz

#ZSAFE #ZSAFE

ZSTARTCycle Ciklus Kontur Kezdépont Z #ZMOVESiemens
turn cycles

Contour Start Ciklus Kontur Kezdépont Z

Z#ZMOVESiemens turn

cycles

ZTOoOL Z Szerszamcsere Pozicio #ZTOOL

ZToolchange Position  #ZTOOL Z Szerszamcsere
Pozicié

#ZTOOL #ZTOOL

ZTURRETPK Z Szerszamtar Referencia Pont  #ZTPARK

Z Park Turret Datum #ZTPARK Z Szerszamtar
Referencia Pont

#ZTPARK #ZTPARK

4.9.3 Felhasznaldi tokenek

Tokenek lettek hozzdadva a formatum tablahoz és az 6sszes kddszerkeszt6hoz, kifejezetten ezekhez a
felhasznaldi valtozdkhoz. Ugyanugy haszndlhatdk, mint a tobbi token, hogy kiirjak a felhasznaléi
valtozdkban kiszdmolt értékeket akdr ugyanabban a kddszerkesztében, akar egy kés6bbiben. A

tokenek szinnel vannak kddolva.

Token A kovetkezd értéket adja ki:
USER-1 #USER1

USER-2 #USER2

USER-20 #USER20
USER-String SUSER

USER-String-1

SUSER1




USER-String-2 SUSER2

USER-String-5 SUSER5
USER-String-6 nincs valtozé

USER-String-20

Lasd még:
Kdédszerkeszt6 forraskddjanak beillesztése a kddszerkeszt6be.




